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Opravnené meranie hodnoty fyzikalno-chemickej veliciny,
ktorou je vyjadreny EL ahodnota suvisiacej stavovej
a referencnej veliciny, ktoréa sa vztahuje priamo na emisie alebo
na zloZenie c¢isteného / necisteného odpadového plynu podla
§ 58 0ds. 1 a prilohy ¢. 9 pism. a) bod 1 zakona ¢. 146/2023 Z.z.
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Ing. Peter Marko
rozhodnutie o vydani osvedcenia
€. 54413/2014 zo dna 21.11.2014

zodpovednej osoby

v zneni zakona €. 318/2012 Z.z.)

Sp

Ue
1.

rava obsahuje: 14 stran
11 priloh

el opravneného merania: (podra kap. 16.4 MMT PP-31; priloha k usmerneniu MZP SR 8. 17680/2013 z2)

Prvé opravnené meranie Udajov o dodrzani uréenych emisnych limitov pre tuhé znecistujuce latky (dalej len TZL) a tuhé
anorganické znecistujuce latky (dalej ako TAZL) vyjadrené ako med (dalej len Cu) a zinok (dalej len Zn) v odpadovych
plynoch z procesu vyroby kordov splietanim (vyduchy V35 a V36) na prevadzke TC zdroja Splietacie stroje kordov po zmene
technologie Casti zdroja podfa § 4 ods. 1 pism. b) vyhlasky Ministerstva Zivotného prostredia Slovenskej republiky (dalej len
MZP SR) €. 249/2023 Z.z. a pre uvedenie zdroja do trvalej prevadzky.

Opravnené meranie emisnych veli¢in znecistujucich latok (dalej len ZL) bolo vykonané v zmysle Suhlasu ¢. OU-GA-OSZP-
2023/004830-002 zo dia 20.03.2023 na docasne uzivanie Casti zdroja na skisobnu prevadzku (do 31.03.,2024) vydaného
Odborom starostlivosti o Zivotné prostredie Okresného Uradu v Galante (dalej len sthlas OU na uzivanie ¢asti zdroja a na
jeho skusobnu prevadzku).

Prvé opravnené meranie Udajov o dodrzani uréenych emisnych limitov pre tuhé znecistujuce latky (dalej len TZL) a tuhé
anorganické znecistujuce latky (dalej ako TAZL) vyjadrené ako med (dalej len Cu) a zinok (dalej len Zn) v odpadovych
plynoch z procesu vyroby kordov splietanim (vyduchy V12, V13, V30, V32, V34/1, V34/2 a V37) na prevadzke TC zdroja
Splietacie stroje kordov po zmene technologie Casti zdroja podia § 4 ods. 1 pism. b) vyhlasky Ministerstva Zivotného
prostredia Slovenskej republiky (dalej len MZP SR) ¢. 249/2023 Z.z. a pre uvedenie zdroja do trvalej prevadzky.

Opravnené meranie emisnych veli¢in znecistujucich latok (dalej len ZL) bolo vykonané v zmysle Rozhodnutia ¢. OU-GA-
0SZP-2023/009918-002 zo dna 03.07.2023 na docasné uZivanie Casti zdroja a na skisobnu prevadzku (do 30.06.,2024)
vydaného Odborom starostlivosti o Zivotné prostredie Okresného Uradu v Galante (dalej len rozhodnutie OU na uzivanie
¢asti zdroja a na jeho skuSobnu prevadzku).

Prvé opravnené meranie reprezentativneho hmotnostného toku TZL a TAZL (Cu a Zn) v odpadovych plynov z vyduchov V12,
V13, V30, V32, V34/1, V34/2, V35, V36 a V37 podla § 3, ods. 1 pism. f) vyhlagky MZP SR ¢&. 248/2023 Z.z.

Rozdelovnik spravy:

Podpisany elektronicky
dokument

Bekaert Slovakia, s.r.o., e-vytlacok / 1
MM Team; archivny vytlacok / 1
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Bekaert Slovakia, s.r.0., prevadzka Sladkovi¢ovo; Splietacie stroje kordov

sprava ¢&. 04/2309/23 — ME

Suhrn

Prevadzka :

Zdroje / zariadenia
vzniku emisii:

Cas (rezim) prevadzky :

Merané zlozky :
Vysledky merania :

Splietacie stroje kordov — prevadzka TC

Bekaert Slovakia, s.r.o., Velkoulanska cesta 1332, Sladkovic¢ovo
VAR PCZ: 140 0444

Splietacie stroje kordov:

Z1: BF 4015 -4028
(nemerané, v ¢ase meranie neboli zakazky na vyrobu kordov tohto typu),
Z2: BF 5015 -5028,
Z3: BFM 33003 — 33012,
Z4: BFM 34002 — 34012,
Z5: BFI116001 — 16022,
BFI1 17017 — 17022,
BFI1 18017 — 18018,
BFI1 19010 — 19022,
Z6: BFI135001 — 35010,
BF1 37006 — 37010,
Z7: BFM 36001 — 36010,
BFM 37001 — 37005,
Z8: BF 4060 — 4066

(nemerané, v ¢ase meranie neboli zdkazky na vyrobu kordov tohto typu),
nepretrzita prevadzka (12 h zmennost, 7 zo 7 dni), jednorezimova (najvyssie
emisie poCas prevadzky v8etkych strojov pripojenych na odsévanie odpadovych
plynov a menovitého vykonu technologického zariadenia, vid kap. 5.1.2 spravy),

kontinudlna a emisne stabilna prevadzka
TZL a TAZL (Cu a Zn)
hmotnostny tok v g/h, hmotnostna koncentracia zlozky v odpadovych plynoch

v mg.m-3
Cislo zdroja/zariadenia odpadové plyny z vyrobu kordov na splietacich strojoch (kat. 2.99.2):
vzniku emisii:
vyduch V13 splietacie stroje BF 5015 az 5028,
vyduch V30 splietacie stroje BFM 33003 az 33012,
vyduch V32 splietacie stroje BFM 34002 az 34012,
vyduch V34/1 a V34/2 splietacie stroje BFI 16001 az 16022, BFI 17017 az
17022, BFI 18017 a 18018, BOI 19010 az 19022,
vyduch V35 splietacie stroje BFM 35001 az 35010 a BFM 37006 az 37010,
vyduch V36 splietacie stroje BFM 36001 az 36010 a BFM 37001 az 37005.
a) Suhrnny prehlad vysledkov merania emisii na ucel preukazania dodrZania emisnych
limitov
Priemerna hodnota Maximum Emisny limit Rezim s Upozornenie
Merana N (koncentracia; (koncentracia; (koncentracia; najvyssimi na
zlozka hmotnostny tok) hmotnostny tok] hmotnostny tok] emisiami sulad /
[mg.m=3; g.h"] [mg.m?3; g.h"] [mg.m?3; g.h"] [ano/nie] nestlad
Zariadenie: Z2: odsavanie splietacich strojov BF 5015 az 5028, vyduch V13
Prevadzkové podmienky v prevadzke 100 % splietacich strojov z pripojenych na odsavanie
17 7 17 9 1502 <200 3 —
TZL 3 202 > 200 ano sulad
SCuazns¥ | 3] 0027 0,23 0,027 0,26 12 > 5 ano?d sulad ¥
Zariadenie: Z3: odsavanie splietacich strojov BFM 33003 az 33012, vyduch V30
Prevadzkové podmienky v prevadzke 50 % splietacich strojov z pripojenych na odsavanie
1 7) 6 1 7) 6 150 2) <200 in3) . 4
TZL 3 202 > 200 nie sulad
SCuazns¥ | 3] 0027 0,26 0,027 0,27 12 > 5 nie ¥ sulad ¥
Zariadenie: Z4: odsavanie splietacich strojov BFM 34002 az 34012, vyduch V32
Prevadzkové podmienky v prevadzke 36 % splietacich strojov z pripojenych na odsavanie
037 9 037 9 1502 <200 3 —
TZL 3 202 > 200 nie sulad
SCuazns¥ | 3| 0027 0,66 0,027 0,82 12 > 5 nie ¥ stlad ¥
Zariadenie: Z5.1: odsavanie splietacich strojov BFI 16001 az 16022, BFI 17017 az
17022, BF1 18017 a 18018, BOI 19010 az 19022, vyduch V34/1
Prevadzkové podmienky v prevadzke 56 % splietacich strojov z pripojenych na odsévanie
047 9 047 10 1502 <200 3 1o 4)
TZL 3 202 > 200 nie sulad
SCuazns¥ | 3] 0,017 0,29 0,027 0,33 12 > 5 nie ¥ stlad ¥
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Priemerna hodnota Maximum Emisny limit Rezim s Upozornenie
Merana N (koncentracia; (koncentracia; (koncentracia; najvyssimi na
zlozka hmotnostny tok) hmotnostny tok] hmotnostny tok] emisiami sulad /
[mg.m3; g.h "] [mg.m3; g.h"] [mg.m3; g.h"] [&no/nie] nesulad
Zariadenie: Z5.2: odsavanie splietacich strojov BFI 16001 az 16022, BFI 17017 az
17022, BF1 18017 a 18018, BOI 19010 az 19022, vyduch V34/2
Prevadzkové podmienky v prevadzke 56 % splietacich strojov z pripojenych na odsavanie
17 15 17 19 1502 <200 3 o
TZL 3 202 > 200 nie sulad
SCuaZns¥® | 3] 0017 0,20 0,017 0,25 12 > 5 nie 9 stlad ¥
Zariadenie: Z6: odsavanie splietacich strojov BFM 35001 az 35010 a BFM 37006
az 37010, vyduch V35
Prevadzkové podmienky v prevadzke 33 % splietacich strojov z pripojenych na odsavanie
02" 2 02" 3 1502 < 200 i 3) —
TZL 3 202 > 200 nie sulad
SCuaZns¥® | 3] 0017 0,08 0,017 0,10 12 > 5 nie 9 stlad ¥
Zariadenie: Z7: odsavanie splietacich strojov BFM 36001 az 36010 a BFM 37001
az 37005, vyduch V36
Prevadzkové podmienky v prevadzke 100 % splietacich strojov z pripojenych na odsavanie
047" 5 17 6 1502 < 200 P —
TZL 3 202 > 200 ano sulad
SCuaZns¥® | 3] 0027 0,21 0,027 0,27 12 > 5 ano ¥ stlad ¥
namky:

Poz
1)

4)
SuB)

Stavové podmienky vyjadrenia hmotnostnej koncentracie 0 °C, 101,3 kPa a suchy plyn. Ak su vysledky merania ZL pod
hodnotami neistoty metodiky alebo skuto¢na emisna hodnota ZL je nizSia ako je pocet platnych €isiel uréeny emisnym limitom,
tak v zatvorke je uvedend skutogna zistena emisna hodnota ZL.

Emisny limit a podmienky jeho platnosti ustanovené pre nasledovné technologické procesy a:

TZL: prilohou €. 3, bod I., ZL 1. skupina 3. podskupina k vyhlaSke MZP SR ¢. 248/2023 Z.z. v zneni neskorSich predpisov
(dalej v ZNP), .
TAZL:  prilohou €. 3, bod I., ZL 2. skupina 3. podskupina (Cu a Zn) k vyhlaske MZP SR ¢. 248/2023 Z.z. v ZNP,

Zariadenia na splietanie kordov boli po¢as opravneného merania prevadzkované podla dopytu na vyrobu jednotlivych typov
kordov (vyrobnych objednavok). V zmysle tejto skuto€nosti neboli vSetky stroje v odsavanych vetvach v prevadzke (€innosti).
Ohladom aktualneho vytazenia splietacich strojov aich menovitého vykonu sa listom vyjadril aj zastupca prevadzkovatela,
ktory je suc¢astou vyhlasenia prevadzkovatel a aj prilohy 8 spravy. Na splietacich strojoch, ktoré boli v prevadzke, boli poc¢as
merania vyrabané kordy podla vyrobného planu. Podla vyrobného planu v diioch, kedy sa konalo opravnené meranie, bola na
strojoch naplanovana vyroba kordov s nizSou tonazou ako je ich vyrobna schopnost. BlizSie informacie o vyrobe su uvedené
v kap. 5.1.2 spravy a v prilohe 8 spravy. ;

Poziadavka dodrzania emisného limitu pre ZL a technolégiu podla § 34 ods. 4 vyhlasky MZP SR €. 248/2023 Z.z. v ZNP,

Na vysledku sa podielal subdodavatel — analytické laboratorium (€l. 4.4 spravy).

b)  Suhrnny prehlad vysledkov merania emisii na ucel zistenia reprezentativnych
hmotnostnych tokov
Vyduch Merana Priemerna hodnota Reprezentativnost
zlozka hmotnostného toku [g.h""] [ano/nie]
Vi3 TZL 7,4 ano "
TAZL (Cu) 0,07 ano "
TAZL (Zn) 0,16 ano "
TAZL (Cu aZn) 0,23 ano?
V30 TZL 5,5 ano "
TAZL (Cu) 0,06 ano "
TAZL (Zn) 0,20 ano "
TAZL (Cu aZn) 0,26 ano?
V32 TZL 8,7 ano?
TAZL (Cu) 0,39 ano "
TAZL (Zn) 0,27 ano "
TAZL (Cu a Zn) 0,66 ano "
V34/1 TZL 8,7 ano "
TAZL (Cu) 0,10 ano "
TAZL (Zn) 0,19 ano "
TAZL (Cu aZn) 0,29 ano?
V34/2 TZL 15,3 ano "
TAZL (Cu) 0,09 ano "
TAZL (Zn) 0,12 ano "
TAZL (Cu aZn) 0,20 ano?
V35 TZL 1,8 ano?
TAZL (Cu) 0,04 ano "
TAZL (Zn) 0,05 ano "
TAZL (Cu a Zn) 0,08 ano "
V36 TZL 5,0 ano "
TAZL (Cu) 0,07 ano”
TAZL (Zn) 0,14 ano "
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Vvduch Merana Priemerna hodnota Reprezentativnost
y zlozka hmotnostného toku [g.h"] [ano/nig]
TAZL (Cu a Zn) 021 ano?

Poznamky:

"V zmysle vyhlasenia prevadzkovatela bolo opravnené meranie vykonané pri takom vyrobno-prevadzkovom rezime, ktory je
reprezentativny sG¢asne na ucel vypoctu mnozstva emisii ako aj na Gcel preukazania dodrzania emisného limitu podfa § 3, ods.
1, pism. f) vyhlasky MZP SR €. 249/2023 Z.z., tzn. Ze zistena priemerna hodnota hmotnostného toku ZL zaroveri predstavuje aj
jej reprezentativny hmotnostny tok pri porovnatelnom vykone zariadenia ako je uvedeny v kap. 5.1.2 spravy.

Poucenie o platnosti upozornenia na sulad / nesulad:

Sprava o opravnenom merani, vysledky opravneného merania a nazor o sulade / nesulade objektu opravneného
merania s uréenymi poZiadavkami nie su suhlasom, ktory je vydavany organom Statnej spravy ochrany ovzdusia
podla vSeobecne zavéznych pravnych predpisov a ani nezakladaju narok na vydanie takéhoto suhlasu.

1. Opis u€elu merania

a) prvé opravnené meranie udajov o dodrzani uréenych emisnych limitov pre TZL a TAZL (Cu
a Zn) v odpadovych plynoch odsavanych zo splietacich strojov do vyduchov V13, V30, V32,
V34/1, V34/2, V35 a V36,

b) prvé opravnené meranie reprezentativneho hmotnostného toku TZL a TAZL (Cu aZn)
v odpadovych plynoch odsavanych zo splietacich strojov do vyduchov V13, V30, V32,
V34/1, V34/2, V35 a V36.

Cielom bolo zistit, &i ur€ené parametre na predmetnom zariadeni su v sulade s uréenymi
poziadavkami pravnych predpisov pocas prevadzky zariadenia. Periodicita dalSieho
opravneného merania je uvedena v kap. 6.4.2 spravy.

2. Opis prevadzky a spracuvanych materialov

DetailnejSi popis objektu merania a nakres objekitu merania s potrubnymi systémami
a odberovymi miestami su uvedené v prilohach 1-7 spravy.

2.1 Princip technoldégie

Podstatou vyrobného programu spolo¢nosti Bekaert Slovakia, s.r.o., je vyroba ocelovych
splietanych drétov (kordov) tahanim a splietanim z ocelovej suroviny.

Vyroba kordov spociva v pretahovani ocelovych drétov na pretahovacich strojoch
a spletani, navijani drétov do laniek na splietacich strojoch. Stroje rovnakého typu su
usporiadané do skupin v radoch. Na spletanie drotov sa pouzivaju splietacie stroje réznych
typov ako KT6, BF, BFI, BOI, BUL a BFM.

Spolo¢nost’ Bekaert Slovakia, s.r.o. v ramci obnovy strojného parku urobila v technolégii
niekolko zmien, ktoré sa dotkli a Casti, ktoré boli predmetom tohto opravneného meranie.
V rade 4000, kde sa nachadzaju splietacie stroje BF 4015 — 4028, odsavanych do vyduchu
V12, bol doplneny stroj BF 4016. V rade 5000 boli demontované splietacie stroje BOS (13 ks)
na poziciach 5016 az 5028 a nahradené strojmi typu BF (13 ks), ktoré su odsavané do vyduchu
V13. Vrade 33000 boli demontované stroje BF (5 ks) na poziciach 33001 az 33005
a nahradené strojmi BFM (3 ks) na pozicie 33003 — 33005. Pozicie 33006 az 33012 ostali
nezmenene. Tieto vSetky zariadenia sU odsdvané do vyduchu V30. Vrade 34000 bol
odinstalovany jeden stroj BFM na pozicii 34001. Do odsévania s vyduchom V32 su pripojené
tak len stroje BFM 34002 az 34012. Do radu 16000 boli pridané dva stroje typu BFI na pozicie
16001 a 16002. Tieto dva stroje boli dopojené na spolo¢né odsavanie k poziciam 16001 —
16022, 17017-17022, 18017, 18018, 19010 az 19022, z ktorych su po vycisteni odpadove plyny
emitované do komunalneho ovzdu$ia cez vyduchy V34/1 a V34/2. Z radov splietacich strojov,
ktoré boli pripojené na odsavanie do vyduchov V35 a V36 bolo demontovanych 26 strojov
a namontovanych 30 strojov typu BFM, pricom zariadenia BFM na poziciach 35001 az 35010
a 37006 az 37010 su pripojené na odsavanie do vyduchu V35 a zariadenia BFM na poziciach
36001 az 36010 a 37001 az 37005 na odsavanie do vyduch V36. Zradu 4000, v poziciach
strojov typu BF 4059 az 4066, zaustenych do odsavania V37 bol odpojeny z odsavania stroj BF
4059 (vakuovy).

Parametre jednotlivych technologickych uzlov, odlu€ovacich systémov, surovin
pouzivaneho pocas merania hodndt emisnych veli¢in ZL, situacny nakres a jednotlivych
zariadeni, potrubné systémy s odberovymi miestami a iné su uvedené v prilohe 8 spravy.
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2.2 Spracuvané materialy

elektricka energia verejny rozvod
drét na vyrobu kordov surovina, priloha 8 spravy

3. Opis miesta opravheného merania

Odpadové plyny vznikajuce zo splietania ocelovych laniek — kordov su riadene
odsavané do vlastnych potrubnych systémov a po ich vycisteni su emitované cez vlastné
vyduchy mimo priestory vyrobnej haly do komunalneho ovzdu$ia. Predmetom opravneného
merania boli odpadové plyny odsavané od splietacich strojov zaustenych do vyduchov V13,
V30, V32, V34/1, V34/2, V35 a V36. Odpadové plyny z vyduchov V12 a V37 nebolo mozné
vykonat, lebo v ase realizacie tohto merania neboli objednavky na naplanovanie vyroby tohto
typu kordov.

Miesta merania a odberov, dotknuté tymto opravnenym meranim, su vytvorené na
telesach vyduchov, v dostupnej vzdialenosti pre manipulaciu avykon merania. Pristup
k meracim miestam je zabezpeceny zo strechy vyrobnej haly prevadzky TC. Pristup na strechu
je zabezpecleny staciondrnym poziarnym rebrikom.

PodrobnejSie udaje o miestach, usekoch merania, odberovych rovinach a bodoch odberu,
ako aj o pristupe a vybavenosti su uvedené v prilohach 1 — 8 a 9 (plan opravneného merania)
spravy, v ktorych su dopliiujuce Udaje (nakresy umiestnenia, resp. fotodokumentacia).

4. Meracie a analytické metédy a vybavenie
4.1 Planovanie a ¢asovy priebeh opravneného merania

Meraniu emisii predchadzala obhliadka objektu merania, pri ktorej bola predloZzena
a preStudovana technickd dokumentéacia (kap. 5.1.5 spravy). Po jej preStudovani a technickej
obhliadke objektu merania boli spresnené nalezitosti dotykajuce sa merania a prekonzultované
so zodpovednym zastupcom prevadzkovatela (objednavatefa). Na zaklade zistenych dajov
o prevadzke bolo potrebné vykonat a naplanovat technické prostriedky a metodiky na vykon
merania ako aj konkretizovat podmienky opravneného merania (uvedené je v plane
opravneného merania v prilohe 9 spravy).

S prevadzkovatelom (objednavatelom) bol dohodnuty kone¢ny termin merania emisii od
20.09.2023. V nasledovnej tabulke je zhodnoteny ¢asovy priebeh merania emisii.

Tabulka 4.1  Casovy priebeh opravneného merania

Ukon / Cas 5 6 7 [ 8] 9 [10[11[12][13][14 [ 15 16 17 ] 18

obhliadka ZZOv 05.04.2023

meranie 20.09.2023

priprava merania |

meranie na V13

priprava merania [ ]

meranie na V36 |

meranie 21.09.2023

priprava merania [____ [N

meranie na V30

priprava merania L I

meranie na V34/1

priprava merania [}

meranie na V32

priprava merania |
meranie na V34/2

meranie 22.09.2023

priprava merania L[] ]
meranie na V35

27.09.2023

gravimetrické vyhodnotenie TZL: kondicionovanie a vazenie exponovanych filtrov TZL

03. a 06.10.2023

analytické stanovenie podielov Cu a Zn (filter + oplachy) subdodavatelom \

4.2 Opis cinnosti vykonu opravneného merania a pristrojové vybavenie
V nasledovnej tabulke je uvedeny systémovy opis jednotlivych €innosti vykonu merania
emisii.

Tabulka 4.2 Popis vykonanych &innosti v priebehu merania emisii
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Por. €. | Subor (blok) é¢innosti Meranie (€innost) - vplyvové faktory

1. Zistenie vonk. podmienok meranie atmosférického tlaku

2. Zistenie stavovych meranie teploty plynu v potrubi

3. veli¢in plynu v potrubi meranie efektivneho tlaku plynu v potrubi

4. Meranie rychlosti prudenia meranie dynamického tlaku s P-P sondou

5. plynu v potrubi vypocet "lokalnych” rychlosti

6. Zistenie vlhkosti plynu v potrubi | vybranou metodikou zo zoznamu uvedenom v tab. 4.3 kap. 4. SM
7. Vypocet hustoty plynu v potrubi

8. Volba miesta a bodov odberu | vyber miesta odberu vzorky, po¢tu a polohy odberovych (meracich) bodov v potrubi
9. vzorky (merania meranie priemeru potrubia

o ;ng:g;gﬂ;ﬂgﬂg:ty pg?;ﬁ;,k;') uhol ("nekolmost”) priamok odberu vzorky

11. Vlastnosti TZL a plynu vyber vhodného filtra

12. Parametre odberovej sondy vyber odberovej hubice odberovej sondy

13. Priprava filtra (pred vysuSenie filtra do kon$tantnej hmotnosti

14. odberom) odvazenie filtra pred odberom

15. Spracovanie filtra vysusenie filtra so vzorkou po odbere

16. (prislusnej casti aparattry odvazenie filtra po odbere

17. po odbere vzorky TZL) zistenie hmotnosti TZL, rozdiel hmotnosti filtra po a pred odberom
18. Zistenie tesnosti aparatury, zistenie tesnosti odberovej aparatiry

19. nastavenia sondy a vzorky nastavenie polohy odberového bodu

20. merania ¢asu pri odbere vplyvy nastavenia osi hubice odberovej sondy a smeru pridenia
21. TZL/ZL ¢as odberu vzorky v jednom odberovom bode

22. Izokineticky odber vzorky TZL | vypoCet objemového prietoku zodpovedajuceho prislusnej lokalnej rychlosti

v odberovom bode, prepocet objemového prietoku Ustim sondy z podmienok
v komine "a” a rychlosti vi; na podmienky odberovej aparatury "g”

23. Zistenie objemu vzorky odcitanie pociatoéného stavu plynomera

24. plynu TZL/ZL meranie teploty v plynomere

25. meranie efektivneho tlaku v plynomere

26. od¢itanie kone¢ného stavu plynomera

27. vypocet priemernej hodnoty teploty a tlaku v plynomere

28. meranie ¢asového intervalu odberu TZL

29. prepocet objemu vzorky plynu na $tandardné podmienky

30. Vypocet objemového vypocet plochy potrubia v priereze odberu vzorky

31. prietoku plynu v potrubi vypocet priemernej rychlosti

32. vypocet objemového prietoku

33. prepocet objemového prietoku na Standardné stavové podmienky
34. Vypocet hmotnostnej koncentracie ZL/TZL v potrubi

35. Vypocet hmotnostného toku ZL/TZL v potrubi

Vihkost:

Meranie vlhkosti odpadového plynu bolo vykonané zreferenéného miesta odberu
pomocou elektrokapacitného vlhkomera podra postupu MMT-IM 02B.

Parametre plynu:

Rychlostny, teplotny a tlakovy profil bol vykonany sériou sietovych merani v priereze
potrubia v rovine merania podfa postupu MMT-PP 12.

Odber TZL a TAZL (Cu a Zn):

Emisné hodnoty TZL a TAZL boli zistené po vykonani odberu poloautomatickou
gravimetrickou aparatirou typu Dadolab podlfa MMT PP-01. Izokinetika odberu sa
zabezpecovala pomocou interného vypoctového softvéru na prenosnom PC. Izokineticky odber
plynu sa nastavoval regulaénym ventilom, resp. frekvenénym meni€om, na vyveve na zaklade
vypocitanych rychlosti plynu aparatdrou, kontrolovanych prietokomerom. Emisie TZL sa
zachytavali na planérne filtre typu QFH 0470 s priemerom 47 mm. Na filtri bola vykonana
analyza ur€enych kovov (Cu a Zn) subdodavatelov vid kap 4.4 spravy).

Odberoveé miesta boli umiestnené na rovnych Usekoch potrubia odpadového plynu
v mieste, kde uz nedochadza k dalsim fyzikalno-chemickym zmenam odpadového plynu a su
uvedené v prilohe 1-7 spravy.

Odberoveé miesta boli umiestnené na rovnych Usekoch potrubia odpadového plynu
v mieste, kde uz nedochadza k dalsim fyzikalno-chemickym zmenam odpadového plynu a su
uvedené v prilohe 1-7 spravy.

4.3 Pouzité meracie a analytické metody a postupy

Tabulka 4.3 Zoznam pouzitych pracovnych postupov a technickych noriem na vykon
oprévneného merania (podia prilohy 16.7.2 MMT PP-31).

3 oy LZL — kéd Datum Datum
BRG] etz Oznadenie metodiky Uplny nazov metodiky NEIS vydania platnosti
a parametre " A

parameter metodiky metodiky
priprava,  plan Ochrana ovzdu$ia. Meranie emisii zo stacionarnych
\%?Lzmidb' i?éso”\} \I\S/II/INTFP'\IIJSSO%Q zdrojov. Poziadavky na Useky a miesta merania, U¢el a plan - 04-2010
a miest merania a na spravu o merani
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PR WZL — kéd Datum Datum
B el Oznadéenie metodiky Uplny nazov metodiky NEIS vydania platnosti
a parametre . A

parameter metodiky metodiky
Ochrana ovzdu$ia. Stacionarne zdroje znedistovania.
TZL EAIANTEPI\IID1031284-1 Stanovenie nizkych hmotnostnych koncentrécii TZL. Cast 1: 0.0.01 11-2018
Manudlna gravimetrickd metéda
vodnd para STN EN 14790 Ochrana ovzdu$ia. Stacionarne zdroje emisii. Stanovenie 6.99.02 06-2017
(vihkost) MMT-PP 02 vodnych par v potrubi (sk 04-2018)
STN EN ISO 16911-1 | Stacionarne zdroje znecistovania. manualne a automatické
. , stanovenie rychlosti a objemového prietoku v potrubi. Cast 09-2013
olr)}lcgioest:)k 1: Manuélna referenéna metdda. 6.99.03 (sk 05-2014)
. TNI CEN/TR 17078 Ochrana ovzdu$ia. Stacionarne zdroje emisii. Usmernenie
MMT-PP 12 na pouzivanie EN ISO 16911-1
obj. prietok
IEF, HT, HK STN EN ISO 11771 Ochrana ovzdusia. Zistovanie ¢asovo spriemerovanych 6.99.03 07-2011
obj. prietok MMT-PP 12 mnozstiev emisii a emisnych faktorov. V§eobecny postup
paliv vypoctom
neistota STN EN ISO Ochrana ovzdusia. Hodnotenie vhodnosti meracieho
vypoctom 14956 postupu porovnanim s pozadovanou neistotou merania. 10-2003
z prispevkov | MMT-PP 12
Cu EPA method 29 Metéda 29 — Stanovenie emisii kovov zo stacionarnych 2.3.07
7n MMT PP-18 zdrojov 2.3.09 12-1999

4.4 Opis a zhodnotenie podmienok a vysledkov subdodavok

Subdodavatel OM: Ekolab, s.r.o.

Napajadla 17, 040 12 KosSice

ICO: 31 684 165

SNAS reg. ¢. 423/S-307 a 423/N-015

Ing. Katarina Sopkova, konatefka spolo¢nosti

Cislo akreditacie:
Zastupca subdodavatefla:

Uvedeny subdodavatel vykonava analytickl koncovku na stanovenie Cu a Zn na filtri
a v oplachoch vo vlastnych priestoroch a podra zavedenych metodik - €asti na analyzu (tabulka
4.3 kap. 4.3 spravy) analytické stanovenie Cu a Zn na filtri a v oplachoch podla IPP253 (EPA
29, resp. STN EN 14385).

Vysledky z analytickych stanoveni su dodané tymto subdodéavatelom na protokole
zanalyz €. 3499/2023 zo dfa 03.10.2023 a 3590/2023 zo dna 06.10.2023. Na zaklade
dodanych vysledkov a udajov z odberu na mieste merania boli vypocitané vysledné hodnoty
a uvedené v €l. Suhrn, vysledky merani av kap. 6.2 spravy. Protokoly z analyz su zalozené
v priestoroch pre archiv fi MM Team, v zlozke s &islom spravy (origindl) a koépie tychto
protokolov je prilozena ako priloha 10 spravy.

5. Podmienky prevadzky poc¢as opravnenych merani
5.1 Prevadzka
5.1.1 Riadenie technoldgie a prevadzkové meradla

Technologické procesy splietania drétov na splietacich strojoch si samostatne riadené
podla poziadaviek na vyrobu urcitého typu ocelovy kordov. V zmysle tejto poziadavky sa
nastavuje aj typ a takt spletania drétov na stroji. Kazdy parameter ma ur€eny pracovny interval,
v ktorom je sledovany a regulovany. Obsluha vykonava bezné kontroly a pripadné regulacné
nastavenia podla zistenych parametrov tahania, spletania a navijania drétov. Obsluha sleduje
jednotlivé kvalitativne parametre procesov a podla nich vykonava zmenu v regulécii procesu.

VyS&Sie uvedené zariadenia su vybavené typickou meracou a regulaénou technikou na
snimanie tlaku ateploty (nie su metrologicky nadviazané). Hodnoty parametrov
charakterizujucich prevadzku vyrobnych zariadeni a vyroby na sledovanych stuprioch vyroby su
nastavované podla pracovnych instrukcii pre zadanie vyroby a st uvedené v prilohe 8 spravy.

5.1.2 Spésoby prevadzky a vyrobno-prevadzkové rezimy

Vyrobné zariadenia su prevadzkované pocas 2 (12h) zmien 7 dni v tyzdni. Vzhladom na
povahu vyroby a spdsob prevadzkovania technol6gie mozno dany proces klasifikovat ako jedno
rezimovy.

Menovita kapacita splietacich strojov je 0,6 t/defi/stroj, resp. 0,83 t/deri/stroj (BFM 33002
az 33012). Uvedena kapacita je vyrobnou kapacitou pri vyrobe drétu s najvacsim priemerom.

V Case merania bola vyrobna produkcia, vzhfadom na aktualne objednavky na vyrobu
zamerand na produkciu drétov s menSim priemerom. Vykon zariadeni sa vo vztahu
k objednavkam pohyboval v ¢ase merania v intervale (0,147 — 0,27) t/den a stroj. Tieto vyrobné
kapacity boli uvedené aj do notifikatného ozndmenia. Skuto¢ny vykon prevadzky v ¢ase vykonu
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merania je popisany v prilohe 8 spravy. Sucastou tejto prilohy je aj vyjadrenie povereného
zastupcu prevadzkovatela k vyrobnym kapacitdm poc¢as vykonu opravneného merania.

5.1.3 Emisno-technologicky charakter a podstatné technicko-prevadzkové parametre

Emisno technologicky charakter vyrobného procesu splietania drétov s ohfadom na
povahu a spbésob prevadzkovania technologickych zariadeni je kontinualny a emisne stabilny.

5.1.4 PozZiadavky na prevadzku pocas merania

VSeobecné poziadavky na prevadzku vymedzenych zariadeni v €asti spravy ,Suhrn,
prevadzka“ poCas merania su urCené v pravnych predpisoch najma prilohy €. 2 cast B. az D.
vyhlasky MZP SR &. 249/2023 Z.z.. Daldie poZiadavky na prevadzku uréené osobitnymi
predpismi neboli uréené. Hodnotenie uréenych poziadaviek na prevadzku jednotlivych zariadeni
je uvedené v tab. 6.1.1 a 6.1.2 kap. 6.1 spravy.

5.1.5 Zoznam dokladov a podkladov

. platna dokumentacia prevadzkovaterla,

. vyrobné §titky novych a prestahovanych technologickych zariadeni,

. sprava o opravnenom merani €. 04/3104/18-ME (V12, V13, V30, V34/1, V34/2 a V37),
vydal MM Team, s.r.o., Bratislava,

. sprava o opravnenom merani ¢. 04/0309/19-ME (V35, V36), vydal MM Team, s.r.o.,
Bratislava,

. sprava o opravnenom merani ¢. 04/1807/20-ME (V32), vydal MM Team, s.r.o., Bratislava,

. vyhlasenia prevadzkovatela z 22.09.2023,

. sthlas OU v Galante na do&asné uzivanie ana skiSobnl prevadzku &asti zdroja —
splietacie stroje a vyduchy V35 a V36 (priloha 11 spravy).

. rozhodnutie OU v Galante na dogasné uzivanie a na skigobnl prevadzku &asti zdroja —
splietacie stroje a vyduchy V12, V13, V30, V32, V34/1, V34/2 a V37 (priloha 11 spravy).

5.2 Zariadenia na ¢istenie odpadového plynu

Pri vyrobnom procese vyroby ocelovych kordov splietanim dochadza k vzniku emisii TZL
a TAZL (Zn a Cu). Predpoklada sa, Zze hmotnostné podiely tychto ZL su vo vztahu k EL viac nez
vyznamné (vyssia ako 10%).
Odpadové plyny zo vSetkych sledovanych vyduchov su dCistené (tkaninové filtre).
Informacie o odlu€ovacich zariadeniach su uvedené v prilohe 8 spravy.

6. Vysledky opravneného merania a diskusia
6.1 Vyhodnotenie prevadzkovych podmienok pocas opravnenych merani
6.1.1 Urceneé poziadavky a osobitné podmienky opravneného merania

Meranie emisnych znecistujacich latok bolo vykonané za ucelom zistenia dodrZiavania
emisnych limitov za poZiadaviek uréenych pravnymi predpismi a bez vydanych osobitnych
podmienok na opravnené meranie (pozri nasledovnu tabulku).

Tab. 6.1.1 Zhodnotenie uréenych poziadaviek a osobitnych podmienok opravneného merania

Prevadzkovatel zdroja Bekaert Slovakia, s.r.0., Velkoulansk4 cesta 1332, Sladkovicovo; ICO: 36 045 161

Nazov zdroja Splietacie stroje kordov

Objekt merania odpadové plyny z vyduchov V13, V30, V32, V34/1, V34/2, V35 a V36

C. | Poziadavky a osobitné podmienky Zdokumentovanie poziadaviek a podmienok merania

merania

Urcenie emisného limitu

1. vymedzenie zariadenia technolégia: jednorezimova prevadzka

2. ¢lenenie zariadenia podfa datumu | jestvujuci zdroj po zmene
povolenia

3. hodnoty limitov (vSetky urcené) poznamky a udaje pod tabulkou ,vysledky merania“ (€ast spravy ,Suhrn*)

4. platnost - vyjadrenie (jednotka) | poznamky a Udaje pod tabulkou ,vysledky merania“ (¢ast spravy ,Suhrn*)
veli€iny

5. dalsie Specifické podmienky | -
platnosti

6 limity preukazované meranim tabulka ,vysledky merania“ (¢ast spravy ,Suhrn®)

7. miesto platnosti emisného limitu vyduch V13, V30, V32, V34/1, V34/2, V35 a V36, bez dalSieho riedenia

8. termin opravneného merania 20.09.2023

9. limity preukazované inym spésobom

10. | nepreukazované limity

oziadavky dodrzania emisného limitu
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11.

uréené poziadavky

poznamky a Udaje pod tabulkou ,vysledky merania“ (¢ast spravy ,Suhrn“)

12. | uplatnené prisnejsSie kritérium -
Osobitné podmienky opravneného merania, ktoré sa vztahuji na vyrobno-prevadzkovy rezim alebo na poziadavky dodrzania
emisného limitu
13. | skrateny text povolenej osobitnej | -
podmienky
14. | struény doévod povolenej osobitnej | -

podmienky

Spo6sob zistenia a vyhodnotenia meranej HEV

Sposob zistenia

TZL a TAZL — Cu a Zn (man. odber) — min. 3 odbery (realne 3),
podla prilohy ¢. 2, ¢ast D, pre prvé meranie, s periodou do 59 min, emisne kontinudlnu a stabilnd,
a diskontinudlnu prevadzku, k vyhlaske MZP SR ¢. 249/2023 Z.z.

Casova periéda zistovania HEV

TZL a TAZL - Cu a Zn, min. (20 — 40) mint (realne 30 min.)
podla prilohy ¢. 2, bod C.2 a 3 k vyhlaske MZP SR ¢. 249/2023 Z.z.

6.1.2 Zhodnotenie suladu prevadzky s dokumentaciou a s uréenymi pozZiadavkami

O zhodnoteni

suladu prevadzky pocas vykonu opravneného merania emisii

s dokumentaciou a uréenymi poziadavkami pojednava nasledovna tabulka.

Tab. 6.1.2 Zhodnotenie podmienok suladu prevadzky s dokumentaciou a uréenymi
poziadavkami opravneného merania

Prevadzkovatel zdroja

Bekaert Slovakia, s.r.o., Velkoulanska cesta 1332, Sladkovicovo; ICO: 36 045 161

Nazov zdroja

Splietacie stroje kordov

Objekt merania

odpadové plyny z vyduchov V13, V30, V32, V34/1, V34/2, V35 a V36

1. Zhodnotenie podmienok opravneného merania tdajov o dodrzani uréenych emisnych limitov, ktoré sa vztahuju na
vyrobno-prevadzkovy rezim podl'a § 6 ods. 4 pism. a) az f) vyhlasky MZP SR ¢. 249/2023 Z. z.

1.a) je uréeny emisny

limit, ktorého dodrzanie sa preukazuje (v ¢leneni podfa ZL, ak st rezimy rézne)

Poziadavka:

Technoldgia: emisne jednoreZimoveé technoldgie, diskontinualne merania sa vykonavaju v takom vybranom
vyrobno-prevadzkovom reZime, pocas ktorého su emisie vsetkych znecistujucich latok podla tedrie a praxe
najvyssie alebo emisné limity mozZno povaZovat za dodrZzané podla prisnejsich hodnotiacich kritérii, ako su
uréené poZiadavky.

Zhodnotenie:

kap. 6.1 spravy;

1.b) plati povinnost dodrziavania uréeného emisného limitu (vylicenie Specifickych prevadzkovych stavov podfa predpisu, ktory

uréuje emisné limity /

schvalenej dokumentacie / povolenia)

Poziadavka

Podla § 34 ods. 5, vyhlasky MZP SR ¢. 248/2023 Z.z. emisny limit neplati po¢as nabehu, odstavky, zmeny
vykonu...

Zhodnotenie:

Opravnené meranie bolo vykonané v ¢ase, kedy sa na zariadeni nevykondvali Ziadne nabehy, odstavky
ani pravidelna udrzba, vid' kap. 4 spravy (Casovy priebeh merania), (vyhlasenie prevadzkovatela ; stav
prevadzky po¢as merania).

1.c.1) su splnené podmienky zistovania (merania) idajov o dodrzani uréenych emisnych limitov podla osobitych predpisov

Zhodnotenie:

Ziadny osobitny predpis pre prevadzku neuréuju Ziadne Specifické podmienky zistovania (merania) tdajov
o dodrZani uréenych emisnych limitov, ktoré sa vztahuju na vyrobno-prevadzkovy reZim.

1.c.2) su splnené

(a technickych noriem, kitoré su uvedené v dokumentacii)

podmienky zistovania (merania) Udajov o dodrzani uréenych emisnych limitov podla dokumentacie

Zhodnotenie:

Ziadna platna dokumentdacia pre prevadzku a v dokumentacii citované technické normy pre prevadzku
neurcuju Ziadne specifické podmienky zistovania (merania) udajov o dodrzani uréenych emisnych limitov,
ktoré sa vztahuju na vyrobno-prevadzkovy rezim.

1.d) su splnené osobitné podmienky diskontinualneho merania uréené povolujicim orgadnom

Zhodnotenie:

| Osobitné podmienky merania neboli uréené.

1.e) sa zistia reprezentativne hodnoty adodrZi sa urena presnost podla normativnej poziadavky metodiky opravneného
merania, ktoré zodpoveda sucéasnému stavu vedeckého poznania techniky podla §13 ods. 2 vyhlaSky MZP SR &. 249/2023 Z.z.

Zhodnotenie:

Opravnené meranie sa vykonalo podfa metodik uvedenych v tab. 4.3 kap. 4.3 spravy, ktoré koresponduju
s aktudlny stavom vedeckého poznania techniky vzmyslu §13 vyhlasky MZP SR ¢&. 249/2023 Z.z.
Uvedené metodiky normativne poZiadavky na vyrobno-prevadzkovy reZim neurcujd.

1.f.1) parametre paliv / surovin su v stlade s platnou dokumentaciou, podmienkami uréenymi v sthlase a suc¢asne zodpovedaju

beznymi hodnotam

Zhodnotenie: |

Zariadenia pracuju s pouZitim paliva podla vyrobcu zariadenia.

1.f.2 parametre 1.f.2) vyrobno-technologickych a odlu¢ovacich zariadeni su v sulade s platnou dokumentaciou, podmienkami

uréenymi v suhlase a

sucasne zodpovedaju beznymi hodnotam

Zhodnotenie:

Parametre vyrobno-technologickych a odlu¢ovacich zariadeni, ktoré sa vztahuju na vyrobno-prevadzkovy
rezim po¢as merania boli v sulade s platnou dokumentaciou prevadzkovatela.

2. Zhodnotenie podmienok opravneného merania tdajov o dodrZani uréenych emisnych limitov, ktoré sa vztahuju na
vyrobno-prevadzkovy rezim podl'a § 6 ods. 5 vyhlasky MZP SR ¢. 249/2023 Z. z .

Poziadavka:

Technoldgia: emisne jednorezimové technoldgie, diskontinualne merania sa vykonavaju v takom vybranom
vyrobno-prevadzkovom reZime, pocas ktorého su emisie vsetkych znecistujucich latok podla tedrie a praxe
najvyssie alebo emisné limity mozZno povaZovat' za dodrZzané podla prisnejsich hodnotiacich kritérii, ako su
urcené poZiadavky.

Zhodnotenie:

kap. 6.1 spravy;

3. Informacia o vyhlaseni prevadzkovatel'a podl'a prilohy ¢. 10 bodu 4 zakona ¢. 146/2023 Z. z. o ovzdusi

Zhodnotenie:

Vyhlasenie prevadzkovatela o sulade prevadzky objektu merania s predpismi podla prilohy &. 10 bodu 4
zakona ¢. 146/2023 Z.z. je uloZené v archive MM Team-u v zloZke s islom tejto spravy.

6.1.3 Vyhlasenie prevadzkovatel'a o sulade prevadzky

Technologické zariadenia boli po€as merania emisnych veli€in znecistujucich latok
prevadzkované v sulade s miestnym prevadzkovym poriadkom a s technologickymi predpismi,

ako aj v zmysle

uréenych podmienok pre vykonanie oprdvneného merania platnymi pravnymi
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predpismi. Zistenie Udajov na preukazanie dodrziavania emisnych limitov bolo vykonané pri
aktualnom moznom vyrobno-prevadzkovom rezime, po€as ktorého sa predpoklada, Zze emisie
znedistujucich latok su podfa teérie a praxe najvysSie, resp. ze uréeny emisny limit mozno
povazovat za dodrzany podfa prisnejSich hodnotiacich kritérii, ako su uréené poziadavky.

Uvedené zastupca prevadzkovatela potvrdzuje vo vyhlaseni prevadzkovatela objektu
merania, ktorého original je uloZeny v archive spolo¢nosti MM Team, zlozka s Cislom tejto
spravy.

Udaje o prehlaseni :

Oznacenie vyhlasenia Vyhlasenie prevadzkovatela zdroja — odpadové plyny z:
Splietacich strojov kordov odsavanych do vyduchov V13, V30, V32, V34/1,
V34/2, V35 a V36

Datum vyhotovenia 22.09.2023
Meno a priezvisko zastupcu Magr. Richard Stolarik
Funkéné zaradenie Manazér SHE

6.2 Vysledky opravneného merania

6.2.1 Prezentacia jednotlivych vysledkov
Jednotlivé vysledky merania su uvedené tabulkovou formou v prilohe 1-7 spravy.
6.2.2 Vyhodnocovanie vysledkov jednotlivych merani

Stanovenie vihkosti plynu
Z urCeného reprezentativneho bodu bolo meranie vihkosti plynu vykonané pomocou
elektrokapacitného vihkomera. Stanovenie vihkosti bolo vykonané podrla postupu MMT-IM 02B.

Stanovenie hmotnostnej koncentracie a toku TZL a TAZL (Cu a Zn)

Meranie tuhych znecistujucich latok a TAZL sa uskutocnilo ich zachytavanim na filter za
izokinetickych podmienok odberu podla MMT PP-01. Zachytené TZL a TAZL na filtri sa po
odbere vysuSili do konstantnej hmotnosti a odvazili. Zistena hmotnost bola od¢itana od
hmotnosti pred meranim zvazeného filtra. Hmotnostna koncentracia TZL sa vypocita ako podiel
hmotnosti zachytenych TZL a odobratého objemu prepocitaného na Standardné podmienky (p =
101,3 kPa a T = 273 K), suchy plyn.

Na filtri zachytené TAZL sa nasledovne stanovili prislusnou analytickou metédou stalym
subdodavatelom. Vysledna hmotnostna koncentracia TAZL v jednotlivych vzorkach odobratého
odpadového plynu sa vypocital ako podiel hmotnosti stanovenych emisii TAZL a mnozstva
vzorkovaného plynu a vyjadrena za normalnych stavovych podmienok (T = 273 Ka p = 101,3
kPa,) a suchy plyn.

Parametre izokinetického odberu sa v teréne vypocitali pomocou interného vypoctového
programu. Jednotlivé parametre potrebné pre zistenie izokinetickych podmienok odberu su
uvedené na formularoch primarneho zapisu, ktoré su archivované podla nalezitosti PK.
Vypocitané objemové prietoky plynu pre pouzitd OA pre odber TZL su uvedené v prilohe 1-7
spravy.

Vypocet objemového prietoku plynu potrubim

Objemovy prietok plynu v potrubi “q’va” bol vypocitany ako sucin plochy prierezu
potrubia “A” a strednej (priemernej) rychlosti plynu v potrubi podla postupu v MMT-PP 12.

Na zistenie prierezu potrubia sa vykonava meranie vnutornych rozmerov meraného
potrubia. Na zaklade nameranych tlakov (atmosféricky tlak, tlakova diferencia, efektivny a
staticky tlak), teplét (teplota odpadového plynu a okolia), vlhkosti plynu v potrubi a inych
pomocnych parametrov boli internym vypocétovym programom CALCUL_me.xls vypocitané
udaje objemového prietoku plynu.

Vypocet hmotnostného toku znecistujucich latok

Hmotnostny tok znecistujucich latok v potrubi ,,gn” sa vypocita ako sucin hmotnostnej
koncentracie znecistujlcej latky ,c,“a objemového prietoku plynu v potrubi ,qv»*“.

Vypocet vysledkov

Vypocet Uplnych vysledkov merania emisnych veli¢in znecistujucich latok, ako aj
ohodnotenie neistét vysledkov merania znecistujucich latok, bol vykonany na internom
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vypo&tovom programe CALCUL_ME.xls. Upiné vysledky merania emisnych veligin
znecistujucich latok, ktorymi sa vyjadruju emisné limity z jednotlivych zdrojov su uvedené vo
forme suhrnného prehlfadu vysledkov a zavery vyplyvajuce z vysledkov merania su uvedené
v Casti spravy ,Suhrn, vysledky merania“. VSetky ciastkové vysledky z merania emisnych
hodn6t su uvedené v prilohe 1-7 spravy.

6.2.3 Ohodnotenie neistoty vysledkov opravneného merania

Na ohodnotenie vysledku merania hmotnostnej koncentracie TZL bol pouzity postup pre
vypocet neistoty merania, ktory uvddza technickd norma STN EN 13284-1 pre meranie
koncentracii TZL.

Na ohodnotenie vysledku merania hmotnostnej koncentracie TAZL (Cu a Zn) bol pouzity
postup a algoritmus ohodnotenia uvedeny v norme STN EN 14385 a STN EN ISO 14956
s prihliadnutim na ohodnotené neistoty odberu jednotlivych vzoriek a neistoty stanoveni
subdodavatela.

Ohodnotenie neistoty vysledku merania emisii bolo vykonané na internom vypoc¢tovom
programe Calculme.xls. Vysledky z ohodnotenia neistoty vysledkov merania emisii su uvedené
v tabulkach prilohy 1-7 spravy.

Neistota ur€éeného hmotnostného toku bola zistena z preberanej neistoty hmotnostnej
koncentracie podla prisluSnej normy a Ciastkovej neistoty merania objemového prietoku plynu
a urena podla pravidla zlu€ovania neistot.

6.3 Overenie déveryhodnosti

Meraniu emisii predchadzala obhliadka objektu merania, pri ktorej bola
prevadzkovatelom predloZzena technicka dokumentécia (kap. 5.1 spravy). Po jej preStudovani
a technickej obhliadke objektu merania na mieste boli spresnené nalezitosti dotykajuce sa
merania a prekonzultované so zodpovednym zastupcom prevadzkovatela. Na zaklade
zistenych GOdajov o prevadzke bolo potrebné vykonat a naplanovat technické prostriedky
a metodiky na vykon merania ako aj konkretizovat podmienky opravneného merania (uvedené
je rozpracované v nasledovnej tabulke).

Tab. 6.3.1 Zhodnotenie poziadaviek planovania a metodik opravneného merania

Prevadzkovatel zdroja Bekaert Slovakia, s.r.0., Velkotlansk4 cesta 1332, Sladkovicovo; ICO: 36 045 161

Nazov zdroja Splietacie stroje kordov

Objekt merania odpadové plyny z vyduchov V13, V30, V32, V34/1, V34/2, V35 a V36

1. Metodiky opravneného merania — uréenie

Poziadavka: Metodiky uréené osobitnym predpisom, sthlasom alebo urcené v schvalenej dokumentacii — § 6 ods. 4
pism. c) vyhlasky MZP SR ¢. 249/2023 Z.z., § 6 ods. 3 pism. a), b) a § 8 ods. 4 vyhlasky MZP SR ¢.
299/2023 Z.z.

Zhodnotenie: Ziadna osobitna vyhlaska MZP SR, dokumentacia a suhlas pre prislusnu technoldgiu alebo zariadenie

neuréuje metodiku opravneného merania.

2. Metodiky opravneného merania — vSeobecné podmienky - § 6 ods. 4 pism. e) vyhlasky MZP SR &. 249/2023 Z.z.

Poziadavka: Sucasny stav techniky a reprezentativnost podla § 24 ods. 2 pism. e) zakona ¢. 146/2023 Z. z. 0 ovzdusi,
§14 vyhlasky MZP SR ¢. 249/2023 Z.z. a §6 ods.2 pism. a) resp. b); §6 ods.1 pism. al, a2 a a3 resp. b)
vyhlasky MZP SR ¢&. 299/2023 Z.z.

Zhodnotenie: Pouzité metodiky odpovedaju sucasnému stavu techniky pre zistenie emisnych hodnét znecistujucich latok
podla zoznamu metod a metodik opravnenych merani podfa podfa § 24 ods. 2 pism. e) zakona C.
146/2023 Z. z. 0 ovzdusi a §15 vyhlasky MZP SR ¢&. 249/2023 Z.z.

(pozri kap. 4 spravy).Zistené emisné hodnoty mozZno na zaklade pouZitia stu¢asného stavu techniky
odbévodnene priradit’ hodnotam parametrov objektu merania.

Poziadavka: Platnost - podfa § 24 ods. 2 pism. e) zakona ¢. 146/2023 Z. z. 0 ovzdusi — informacia MZP SR uverejnena
v zmysle zakona, § 8 ods. 1 aZ 3 vyhlasky MZP SR ¢&. 299/2023 Z.z.
Zhodnotenie: Platnost pouzitych metodik bola preverena so zoznamom aktualneho stavu techniky podla § 24 ods. 2

pism. e) zakona ¢. 146/2023 Z. z. o ovzdusi a sucasne na prislusnej internetovej stranke narodného
emisného informaéného systému (NEIS, pozri kap. 4 spravy).

Poziadavka: Zavedenie, opravnenie - §58 0ds.3 pism. a) a priloha &. 10 bod 2 k zakonu ¢&. 146/2023 Z. z. o ovzdusi,
osvedcenie o notifikacii N-004

Zhodnotenie: Pouzité metodiky su zavedené v prislusnych postupov (vid kap.4 spravy) asu uvedené v osvedceni
0 akreditacii S-197 a o notifikacii N-004

Poziadavka: Spravnost’ vysledkov merania §6 ods. 1. pism. a2) vyhlasky MZP SR ¢&. 299/2023 Z.z.

Zhodnotenie: Vysledky su spravne bez systematickej chyby, spolahlivo identifikovatelné. (pozri éast spravy ,Suhrn,
vysledky merania“ a kap. 6.2 spravy)

Poziadavka: Detekény limit §6 ods. 1. pism. b) vyhlasky MZP SR ¢&. 299/2023 Z.z.

Zhodnotenie: Detekcny limit je nizsi ako 0,05 emisného limitu pre kontinualne merajice pristroje resp. 0,2 nasobok

emisného limitu pre ostatné metddy (struéné slovné zdokumentovanie a pripadné odkazy na body spravy
a tabulky, kde su podrobnosti)

Poziadavka: Meraci rozsah §6 ods. 1. pism. c) vyhldsky MZP SR ¢. 299/2023 Z.z.

Zhodnotenie: Meraci rozsah je najmenej o 0,5 nasobku limitnej hodnoty uréeného parametra vysSsi ako urcena
poZiadavka alebo ak limitna hodnota nie je urcena je vyssi ako obvykla hodnota.

Poziadavka: Neistota §6 ods. 1. pism. d, e) vyhldsky MZP SR é. 299/2023 Z.z

Zhodnotenie: Neistota merania emisnej hodnoty je v sulade s poZiadavkami a je uvedena vo vysledkoch (vid'  kap. 6.2
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spravy a prilohy 1-7 spravy)

Poziadavka:

Ur¢enie metodiky pre vybrany objekt opravneného merania - §15 vyhlasky MZP SR ¢. 249/2023 Z.z. a § 8
0ds.4 pism. a) vyhlasky MZP SR ¢. 299/2023 Z.z.

Zhodnotenie:

Boli vybrané metodiky s ohladom na dany typ technolégie ako aj uvaZované rozsahy vyskytu
znecistujucich latok (vid. East spravy ,Suhrn* a kap. 4 spravy)

Poziadavka:

Uréenie metodiky podla vymedzenia v norme pre objekt opravneného merania - §15 vyhlasky MZP SR ¢.
249/2023 Z.z. a § 8 ods.4 pism. b) vyhlasky MZP SR ¢. 299/2023 Z.z.

Zhodnotenie:

Vyber metodiky zo zavedenych metodik a postupov, v sulade s ucelom a predmetom prislusnej normy na
meranie, resp. odber (vid. ,titulna strana*“ a kap. 4 spravy)

Poziadavka:

Urcenie / porovnanie s predchadzajucim meranim - §15 vyhlasky MZP SR ¢. 249/2023 Z.z. a § 8 ods.4
pism. d) vyhlasky MZP SR &. 299/2023 Z.z.

Zhodnotenie:

Na objekte merania bolo vykonané meranie prvé opravnené meranie titulnd strana“a kap.6.4 spravy)

Poziadavka:

)

Uréenie metodiky podla poZiadaviek na miesto a dispozicné a environmentalne poZiadavky a bezpec¢nost
§ 8 0ds.4 pism. e) vyhlasky MZP SR &. 299/2023 Z.z. a STN EN 15259

Zhodnotenie:

Pre meranie znecistujucich latok sa uplatnili poZiadavky na bezpec¢nost pre miesto merania v sulade
s bezpecnostnymi predpismi prevadzkovatela zdroja. (vid’ kap. 3 spravy)

Poziadavka:

Urcenie podla technickych skusenosti pracovnikov — § 8 ods.4 pism. g) vyhlasky MZP SR ¢&. 299/2023 Z.z.
a STN EN 15259

Zhodnotenie:

Vybrané metodiky v kap. 4. spravy boli pouZité s ohladom na ich pouZitie pre dany objekt, predmet, rozsah
ako aj skusenosti pracovnikov s pouZivanim pre meranu technoldgiu.

3. Technické podmienky na miesto opravneného merania

Poziadavka: Platnost emisného limitu - § 6 ods. 6 (7) vyhldsky MZ SR ¢&. 248/2023 Z. z.
Zhodnotenie: Emisny limit plati pre miesto vypustania odpadového plynu. (kap. 3 a priloha 1-7 spravy)
Poziadavka: Preukazovanie a hodnotenie poZiadaviek dodrZzania emisného limitu — priloha ¢. 2 ¢ast’' B. k vyhlaske ¢.

MZP SR ¢&. 249/2023 Z ..

Zhodnotenie:

Vybraty vyrobno-prevadzkovy reZim odpovedal poZiadavkam na hodnotenie dodrZzania ur¢eného emisného
limitu (vid’ ¢ast’ spravy ,,Suhrn, vysledky merania®)

Poziadavka:

PozZiadavky reprezentativnosti odberu podla opravnenej metodiky — §15 vyhlasky MZP SR ¢. 249/2023
Zz. .

Zhodnotenie:

Reprezentativnost odberu je zhodnotena pre plynné znecistujuce latky (na zaklade tlakového, teplotného
merania v rovine) a pre TZL plnenim kritérii na izokinetiky odberu a vhodnost’ bodov odberu — (prilohe 1-7

spravy)

4. Technické podmienky na jednotlivi hodnotu emisnej veli¢iny

Poziadavka:

Perioda merania jednotlivej hodnoty podla poZiadaviek v prilohe ¢. 2 éast' C vyhlasky MZP SR ¢. 249/2023
Zz.

Zhodnotenie:

V sdlade s poZiadavkou, pozri kap. 6.1 spravy tabulka zhodnotenia plnenia poZiadaviek opravneného
merania polozku 17

Poziadavka:

Pocet jednotlivych merani podfa poZiadaviek v prilohe ¢. 2 ¢ast' D resp. E vyhlasky MZP SR ¢&. 249/2023
Z.z.

Zhodnotenie:

V sdlade s poZiadavkou, pozri kap. 6.1 spravy tabulka zhodnotenia plnenia poZiadaviek opravneného
merania poloZku 16

V nasledovnej tabulke je uvedené pinenie poziadaviek na platnost vysledku podfa pouzitej
prislusnej opravnenej metodiky.

Tab. 6.3.2

Prehlad poZiadaviek na platnost vysledku podfa pouzitej metodiky

Poziadavka

| Kritérium | Zhodnotenie

TZL — metodika MMT-

PP 01

Homogénnost pradu plynu

- uhol prudenia < 15° k ose potrubia
- Ziadne zaporné prudenie

- min. diferencialny tlak > 5 Pa

- pomer min. a max. rychlosti < 3:1

priloha 1-7 spravy

Rovina merania

uréené podla kap. 6.2.2 normy priloha 1-7 spravy

Body merania

uréené podla kap. 6.2.3 normy priloha 1-7 spravy

Izokinetika

chyba izokinetiky — 5 az + 15% priloha 1-7 spravy

Tesnost aparatury

ziadny prietok alebo najviac 2 % od bezného prietoku realneho | priloha 1-7 spravy

odberu

Ziskanie nanosov

zaznamenanie Udaja o ziskanych nanosoch do formulara (neohnuta
hubica s drziakom filtra v potrubi — bez ziskavania, ak sU nanosy
< 10% EL pre dany proces)

priloha 1-7 spravy

Slepy pokus
sthrnna vzorka
Lsnorma‘“

- koncentracia TZL < 10% z EL pre dany proces, menej vSak 0,5
mg/m3,

- vysledna koncentracia TZL > hodnota slepej vzorky,

- neistota vazenia <5 % z EL.

priloha 1-7 spravy

Teplota kondiciovania

filtre kondicionované pred
a po merani pri teplote 22°C
podla alternativneho postupu
MMT-PP 01, tj. susSenie
v eksikatore na min. 24 h

- teplota kondiciovania pred meranim podla kap.8.2 normy,
- teplota kondiciovania po merani podla kap. 8.4. normy, resp.
v zmysle prilohy H (alternativna teplota, vid MMT PP 01)

Vlhkost — metodika MMT-PP

02

Homogénnost' pradu
a rovina merania

plynu | podfa MMT-PP 01 priloha 1-7 spravy

Body merania

vyber reprezentativneho bodu merania zo zistenia homogénnosti priloha 1-7 spravy

odpadového plynu

Teplota  ohrevu  sondy | najmenej 120°C, resp. > 0 20 °C nad rosnym bodom priloha 1-7 spravy

a odberovej trasy

Tesnost aparatiry najviac 2 % od bezného prietoku pri odbere (< 0,07 I/min) kazda séria (0,03-0,05) I/min)
Odberovy prietok vzorky kolisanie prietokovej rychlosti vzorkovania v rozmedzi +10% kazd4 séria (do 1 % prietoku)

Kapacita zachytnej jednotky

do 50 % z objemu zachytnej jednotky kazda séria (do 30% objemu
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PoZiadavka Kritérium Zhodnotenie
naplne)

Prietok plynu — metodika MMT-PP 12

Priemer potrubia zistenie internej plochy v rovine merania s presnostou < 2 % | priloha 1-7 spravy
z meranej hodnoty

Tesnost ziadna zmena sledovaného tlaku v sonde po dobu 5 minut priloha 1-7 spravy

Opakovatelnost Standardna odchylka parovych merani alebo opakovatelnosti < 5 % | priloha 1-7 spravy
z meranej rychlosti pradenia

Presnost umiestnenia | presnost umiestnenia sondy v jednotlivych bodoch < 10 % zo | priloha 1-7 spravy

sondy do bodov merania vzdialenosti dvoch najbliz§ich bodov

Uhol sondy k rovine uhol k rovine < 10° k nato€eniu sondy priloha 1-7 spravy

Hustota plynu neistota uréenia hustoty plynu v potrubi < 0,05 kg/m® priloha 1-7 spravy

Pradenie plynu uhol pradenia < 15° k nato¢eniu sondy priloha 1-7 spravy
ziadne zaporné prudenie
min. diferenciélny tlak > 5 Pa

Rovina a body merania ur¢ena podla kap. 8.2 normy STN EN 15259 priloha 1-7 spravy

Plnenie dalSich poZiadaviek prisluSnych opravnenych metodik su dokumentované a su
sucastou jednotlivych postupov MMT-PP.

Meracie zariadenia a pristroje, ktoré su su€astou odberovych aparatur (termoclanky,
tlakomery a plynomery) su v pravidelnych intervaloch metrologicky kalibrované v zmysle zakona
o metrolégii a systému manazérstva ,Laboratéria merania emisii“ (dalej len LME). Udaje
o nadvaznosti jednotlivych zariadeni su ulozené na prislusnom mieste v LME.

6.4 Nazory a interpretacie
6.4.1 Nazory a interpretacie

Opravnené meranie nebolo mozné vykonat v plnom rozsahu podia notifikaéného oznamenia,
nakolko prevadzkovatel v ¢ase jeho vykonu nevedel zabezpedit vyrobny proces na vsetkych splietacich
strojoch, ktorych sa toto meranie dotykalo.

Okrem toho, Ze neboli v8etky splietacie stroje v prevadzke, v ¢ase merania prevadzkovatel
nedisponoval ani objednavkami na vyrobu kordov s najva¢sim priemerom (tonazou). K tejto skuto€nosti
sa vyjadril listom aj zastupca prevadzkovatela, ktory je suc€astou vyhlasenia prevadzkovatela aje aj
sucastou prilohy 8 spravy.

Vzmysle vySSie uvedeného navrhujeme prevadzkovatelovi uvedenu skutoCnost prejednat
s organmi ochrany ovzduSia (OU OSZP v Galante a SIZP 0O v Bratislave) za uc¢elom urcenia
osobitnych podmienok merania v suvislosti s uréenim menovitej kapacity splietacich strojov vo vztahu
k priemeru / tonaze vyrabaného kordu, resp. k po¢tu prevadzkovanych strojov pripojenych na odsavanie
a vyduch.

Z dlhodobych trendov opravnenych merani vykonanych na odsavaniach splietacich kordov
mozno konStatovat, Ze na emisné zatazenie filtracnych zariadeni vyraznejSie vplyva pocet strojov
v prevadzke ako vyrabany priemer drétu.

6.4.2 Iné délezité skutocnosti

V odpadovych plynoch produkovanych technologickym zariadenim bolo vykonané pre
zariadenia uvedené v Casti spravy ,Suhrn, prevadzka“ prvé opravnené meranie. Ucelom
opravneného merania bolo preukazanie dodrZziavania emisnych limitov a zistenie Udajov na
vypocet poplatkov.

PoCas vykonu opravneného merania a spracovania ziskanych udajov z merania sa
nevyskytli Ziadne okolnosti, ktoré by viedli kzasadnym odchylkam od postupov
zdokumentovanych v internych pracovnych postupoch a od technickych noriem, podra ktorych
bolo meranie vykonané, ako aj neboli pozorované ziadne anomalie v technoldgii, ktoré by mali
zasadny vplyv na kvalitu a spofahlivost ziskanych vysledkov z merania.

Na zéklade vykonaného opravneného merania bolo zistené, Ze periodické opravnené
meranie emisii vSetkych sledovanych ZL v odpadovych plynoch z vyduchoch V13, V30, V32,
V34/1, V34/2, V35 a V36 bude potrebné vykonat v zmysle § 8 ods. 5 pism. c1) vyhlasky MZP
SR €. 249/2023 Z.z. v ZNP vykonat o 6 kalendarnych rokov.

Zodpovednost’ za preverenie periody merania ako aj vykonanie dalSieho
periodického merania nesie v zmysle zakona o ovzdusi prevadzkovatel.

Konec&ny termin opravneného merania bol prevadzkovatefom (objednavatelom merania)
oznameny listom na prislusny organ ochrany ovzdusia a na regionalnu inSpekciu Zivotného
prostredia a meracou skupinou na regionalnu inSpekciu zivotného prostredia (képie listov su
ulozené v archive spolo¢nosti MM Team, s.r.o., v zloZke s Cislom tejto spravy).

Z ustnych rokovani medzi zastupcami spolocnosti MM Team a prevadzkovatefom
(objednavatelom merania), ktoré predchadzali samotnému meraniu emisii a hodnoteniu objektu
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a miestu merania neboli vykonané pisomné zaznamy. Ostatna komunikacia so zékaznikom
prebiehala formou elektronickej posty.

Pri merani emisnych hodnét sa zachovava zasada nezaujatosti vSetkych dotknutych
pracovnikov LME v zmyslu zavedenych ustanoveni systému manazérstva.

MM Team, s.r.o. prebera hmotno-pravne zaruky za vysledok merania po dobu 6 rokov
odo dna odovzdania diela (Spravy o opravnenom merani). LME nezodpoveda za udaje
ainforméacie poskytnuté od zakaznika. Jednd sa o Udaje tykajuce sa technickych,
technologickych a prevadzkovych parametrov meranych zariadeni a ich vykonu po¢as merania
uvedenych v prilohe 8 spravy, oznacenych ako ,udaj poskytnuty zakaznikom*.

Vysledky opravneného merania uvedené v ,Suhrne av prilohach 1-7 spravy sa
vztahuju iba na predmet (zdroj / zariadenie vzniku emisii) oprdvneného merania ato za
prevadzkovych parametrov uvedenych v prilohe 8 spravy). Vysledok opravneného merania
emisii nie je ovplyvneny Ziadnymi komerénymi a ani osobnymi zaujmami Ziadneho ucastnika
konania. Dohfad nad oprdvnenym meranim vykonal Ing. Peter Marko.

Sprava bola vypracovana v zmysle pracovného postupu systému manazérstva MMT PP-

31.
UcCastnici opravneného merania
Zamestnanci Tomas Motaj — samostatny meraci technik
opravnenej osoby: Ing. Martin Smik — samostatny meraci technik
(okrem zodpovednej osoby uvedenej na titulnej strane)  |ng. Lukas Sedlak — meraci technik v zdcviku
Subdodavatelia opravneného merania: vid kap. 4.4 spravy 5
Zastupcovia prevadzkovatela: Mgr. Jarmila Bugariova, referentka ZP
(okrem uvedenych v kap. 6.1.3 spravy) obsluha vyrobnych zariadeni

Dal$i ugastnici opravneného merania: -

Sprava o opravnenom merani musi byt reprodukovana bud cela alebo, ak su
reprodukované iba zavery spravy z merania, musi byt su€asne reprodukovana aj ¢ast spravy
obsahujuca ,Poucenie o platnosti upozornenia na sulad/nesulad” (vid €ast spravy ,Suhrn,
vysledky merania®)

Digitally signed by Peter Marko

Pete r Ma rko Date: 2023.11.16 12:33:45

+01'00'
16.11.2023

Ing. Peter Marko Datum

Podpis osoby zodpovednej za opravnené meranie podla § 58 ods. 7
pism. d) bodu 2 zékona ¢. 146/2023 Z. z.

Digitally signed by MM Team

MM Team s.r.0. sro.

Date: 2023.11.16 12:53:57 +01'00'
16.11.2023

Ing. Martin Motaj (1) Datum

Podpis osoby zodpovednej za opravnené meranie podla § 58 ods. 7
pism. d) bodu 1 z&kona €. 146/2023 Z. z.

Prilohy

Priloha Nazov prilohy Pocet stran
Protokol dpinych vysledkov z merania a odberu ZL v odpad. plynoch z vyduchu V13
Protokol dplnych vysledkov z merania a odberu ZL v odpad. plynoch z vyduchu V36
Protokol dpinych vysledkov z merania a odberu ZL v odpad. plynoch z vyduchu V30
Protokol dpinych vysledkov z merania a odberu ZL v odpad. plynoch z vyduchu V34/1
Protokol dplnych vysledkov z merania a odberu ZL v odpad. plynoch z vyduchu V32
Protokol dpinych vysledkov z merania a odberu ZL v odpad. plynoch z vyduchu V34/2
Protokol dplnych vysledkov z merania a odberu ZL v odpad. plynoch z vyduchu V35
Zakladné technické, technologické a prevadzkové parametre meranych zariadeni

9. Plan opravneného merania

10. Protokoly z analyzy podielov Zn (filter+oplachy, V13, V30, V32, V34/1, V34/2, V35 a V36)

11. Sthlas a rozhodnutie na doéasné uZivanie éasti zdroja — OU OSZP v Galante
Celkovy pocet stran priloh

SISO TN

O O (NN DN NN DNNN

)]
S

*k*

*** Koniec spravy
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Protokol z merania a odberu ZL

Bekaert Slovakia, s.r.o., prevddzka Sladkovicovo

Prevadzka TC - spletacie stroje BF (5015 - 5028), vyduch V13
Matrica plynu, na ktori sa budi prepocitavat vysledky opravneného merania

Tvar potrubia (prierez kruhovy "k", hranaty "h")

Priemerna koncentracia kyslika (suchy plyn) (%)
Priemerna koncentracia CO2 (suchy plyn ) (%)

Obsah vlhkosti (vihky plyn) (%)

Teplota plynu (°C)

Priemerny atmosfericky tlak (hPa)

Teplota okolia (°C)

Priemer potrubia, resp. rozmer A u hranatého potrubia (cm)
Rozmer B v pripade hranatého prierezu potrubia (cm)
Hydraulicky priemer potrubia (cm)

Priemerny dynamicky tlak (Pa)

Staticky tlak v potrubi (Pa)

Prierez potrubia S= (m?)

Hustota suchého plynu pri norm. podmienkach (kg/ma)
Hustota vihkého plynu pri norm. podmienkach (kg/m®)
Hustota vihkého plynu pri prev. podmienkach (kg/m®)
Priemerna rychlost plynu (m/s)

Objemovy prietok plynu pri prevadzkovych podmienkach (m*/h)

Objemovy prietok plynu pri normalnych podmienkach, vihky

plyn (m%h)

Objemovy prietok plynu pri normalnych podmienkach, suchy plyn (m%h)

20.9.2023

suchy plyn
k

20,90
0,03
1,20

31,36

1004,64

24,55
65,0
65,0
65,0

108,0

-3,47

0,332

1,293

1,287

1,145
11,2

13316
11844
11701

Priloha

Uiz

70,2

Rychlostny profil
v meranom potrubi

Charakteristika odberového miesta, jeho pristupu a pracovného priestoru okolia

Smer pradenia odpadového plynu:

Material vyduchu:

Hribka steny vyduchu (mm):

Typ odberovej priruby:

Vyska odberového miesta od pracovnej plochy (m):
Pristup k odberovému miestu:

Vzdialenost el. pripojky 220 V (m):

Dizka rovného Useku potrubia po OM (m):
Dizka rovného Gseku potrubia za OM (m):
Pocet odberovych priamok

Pocet odberovych bodov na odberovej priamke

Odberové miesto vyhovuje kritériam technickych noriem pre merania objemového prietoku odpadového plynu

a pre odber TZL (bez vyskytu zdporného prudenia).

vertikélne

Zn plech

1

2xH

strecha + 0,6 m
strecha (poziarny rebrik)
100

1,5

0,2

2

2

MM Team - autorizacia prilohy 1
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Znazornenie meracich priamok a bodov v odberovej rovine.

[[ 1]

90

325

560

Namerané hodnoty vybranej veli¢iny odpadového plynu za iéelom zistenia homogenity v odberovej rovine.

Vybrany parameter pre zistenie homogenity: Dp Merna jednotka: Pa
Zvoleny referenény bod merania: priamka B bod 1 oznacenie referenéného bodu
Odberova priamka / bod 1 2 Merané hodnoty vo zvolenom referenénom bode
A 125 165 1 2 3 4 5 6 7 8
B 141 109 128 143 128 143
9 10 11 12 13 14 15 16
Meranim vybraného parametra bolo zistené, ze profil v potrubi (vyduchu) odpadového plynu je homogénny.
Na z&klade tohto zistenia bolo meranie ZL (okrem TZL) vykonané vo zvolenom referenénom bode.
Sdradnice reprezentativneho bodu su: priamka B bod 1 |:| oznacenie reprezentativneho bodu
Namerané hodnoty dynamickych tlakov odpadového plynu (Ap) v odberovej rovine (Pa)
Hodnoty merané 09:08 11:03 .
— Priemer
Odberova priamka / bod 1 2 1 2 1 2
A 82 131 143 84 117 123 113
B 137 138 64 22 126 129 103
Apmax V ref. bode 137|  Apmin V ref. bode 64| Apmax V rep. bode 137| Apnin v rep. bode 64
Vimax [m/s] 15;5 Vmin [m/s] 1056 Vimax [m/S] 1555 Vimin [m/S] 10,6
Namerané hodnoty teploty odpadového plynu v odberovej rovine (°C)
Odberova priamka / bod 1 2 1 2 1 2 Priemer
A 29,5 29,9 33,7| 34,3 30,8 31,4 31,6
B 29,9 29,9 32,6 31,3 31,4 31,8 31,1
Namerané hodnoty efektivnheho tlaku odpadového plynu v odberovej rovine (Pa)
Odberova priamka / bod 1 2 1 2 1 2 Priemer
A 9 14 39 9 -27 -33 2
B 25 27 -3 -24 -36 -42 -9
Kritéria na pradenie plynu odpadového plynu v odberovej rovine
Opakovatelnost Uhol k rovine Umiestnenie P-P sondy | Uhol priidenia naos | Ziadne zaporné . . .
merania Apdo 5 % H | merania do 10° do 10 % Ad potrubia do 15 ° prudenie p et P PR S o 2k
3,51% - splnené 5° - splnené 2,17% - splnené 5° - splnené splnené splnené 1,46 - splnené
Meranie vlhkosti plynu v odberovej rovine
Elektrokapacitna metoda
" Doba odberu Woody Myogy Ty Peg Odber plynu Vitian Relativna vlhkost Wiyody
od do g.m® | obj. % g % hPa m3 Nm® “C % rel. obj. %
1 09:08 09:48 29,8 29,0 1,16
2 09:53 10:25 33,0 26,0 1,23
3 10:31 11:03 31,3 271 1,21
Priemer 31,4 27,4 1,20
MM Team - autorizacia prilohy 1 Strana2z 4



Zariadenie:
Odberova aparatura:
Metoda odberu:

Vyhodi

ie odberu a

Prevadzka TC - spletacie stroje BF (5015 - 5028), vyduch V13
automatické odberové aparatdra DadoLab typu ST5
STN EN 13284-1

Podmienky pre odber TZL st definované na stranéch ¢. 1 a 2 tejto prilohy.

1. Tesnost' odberovej aparatury (prepocitané na normalové podmienky)

ie emisnych veli¢in TZL.

Odbery vzoriek TZL boli vykonané sietovym meranim.

Odber Prietok Kritérium Netesnost Vyhodnotenie
<. (1/h) (1/min) (%) (1/h) (1/min) h)  J(min) kritéria
1 1440 24,00 2 29 0,48 0 0,00 SULAD
2 1440 24,00 2 29 0,48 0 0,00 SULAD
3 1440 24,00 2 29 0,48 0 0,00 SULAD
2. Suhrnna slepa vzorka TZL.
o Hmotnost nosi¢a na TZL (g) Hmotnost TZL Voynu > HKTZL EL Kritérium Vyhodnotenie
Oznagenie vzorky ol
pred po (mg) (NmS) (mg.m® ") (mg.m*®?) (mg.m® ") (%) (mg.m® ") kritéria
D4-23-844 0,76361 0,76369 0,08 .
1,00 0,08 - 150 10 15 LAD
Oplach 0/1 103,0063 103,0063 0,00 006 ! 5 do su
3. Parametre odberu a stanovenia TZL.
Uhol pradenia: <5 ©
Doba odberu v jednom bode (1./ 2./ 3. odber): 10/8/8 min
Doba odberu - €isty ¢as odberu (1./ 2./ 3. odber): 40/32/32 min
Odberova dyza (1./ 2./ 3. odber): 8/8/8 mm
N - nutny pocet odberov TZL 3 -
Fitre po exponovani TZL vaZené: 27.9.2023
Doba odberu e Hmotnost TZL Tor (B Vet O, | CO, HK TZL HT TZL
N Oznagenie filtra £V £y £y
od do (9) (°C) (hPa) (Nm?) (%) mg.m?3? mg.m>2 (g/h)
1 09:08 09:48 |D4-23-841 0,00060 22,64 787,0 1,274 20,90 0,03 0,6 7,0
2 09:53 10:25 |D4-23-842 0,00038 25,49 845,2 0,714 20,90 0,03 0,6 6,3
3 10:31 11:03 |D4-23-843 0,00062 27,08 808,4 1,032 20,90 0,03 0,7 8,9
= - - Oplach V13 0,0003
Priemernd hodnota 25,07 813,6 1,006 20,90 0,03 0,6 7.4
Neistota Uy_o 0,06 0,92
Riadenie izokinetiky odberu TZL je vykonané stibeznym meranim rychlosti plynu s odberom vzorky.
Prispevok hmotnosti TZL ziskany z oplachu ¢asti odberovej hubica a zachytavaca boli proporéne rozdelené medzi odbery 1 az 3.
4. Objemové prietoky plynu OA pocas odberu TZL v l/h a zistena odchylka od izokir odberu
Odber TZL 1 2 3
Bod 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
A 2040 2410 2960 2450 2640 2710
B 2580 2690 2210 1830 2620 2760
Priemernd hodnota 2430 2363 2683
Odchylka od izokinetiky (od -5% do 15%) -1,0 1,0 -0,2
1) objem plynu, resp. hmotnostna koncentracia ZL prepo¢itané na normaine podmienky a suchy plyn.
5. Typ a priemer filtrov, teplota kondiciovania filtrov pred a po merani
o " Teplota pred Teplota po Priemer Typ
N |Oznacenie filtra
(C) (C) (mm) Q)
1 D4-23-841 22 22
2 D4-23-842 22 22
3 D4-23-843 22 22 47,0 QFH 0470
0 D4-23-844 22 22

MM Team - autorizacia prilohy 1
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Odberova aparatura:
Metoéda odberu:

Vyhodnotenie odberu a stanovanie emisnych velicin pre TAZL.

automatick& odberova aparatira DadoLab typu ST5
STN EN 13284-1
Podmienky pre odber TZL su definované na stranéch 1. a 2. tejto prilohy.

1. Tesnost’ odberovej aparatury

(Casti sondy v kontakte so vzorkou su v titinovom prevedeni)

Oadbery vzoriek TZL boli vykonané sietovym meranim.

Prietok Kritérium Netesnost' Vyhodnotenie
(Vh) (Vmin) (%) (Vh) (Vmin) (vh)  [(Umin) kritéria
1.] 1440 24 2 28,8 0,48 0,0 0,00 SULAD
2.| 1440 24 2 28,8 0,48 0,0 0,00 SULAD
3. 1440 24 2 28,8 0,48 0,0 0,00 SULAD
2a. Suhrnna slepa vzorka TAZL. 2b. Detekcny limit TAZL
Oznacenie vzorky Hmotnost (g) Vioms HK ZL EL Kritérium Vyhodnotenie 2L na filtri v oplachu
D4-23-844 [Oplach 0/1 filter oplach (Nm®) mgm*") | (mgm?®®) | (mgm®") (%) (mgm* ") kritéria (mg) (mg)
Cu 0,001 < 0,005 1,006 0,003 1,0 <01 SULAD Cu 0,001 0,005
Zn <0,001 | <0,005 1,006 0,003 1,0 10 <01 SULAD Zn 0,001 0,005
V zmysle ¢l. 9.2.1 STN EN 14385 v pripade, Ze hodnoty slepej vzorky a vyslekov analyzy vzorky st pod detekénym limitom na vypocet sa pouzije
polovi¢na hodnota detekéného limitu.
3. VSeobecné parametre odberu a stanovenia TAZL.
Uhol pradenia: <5 °
Doba odberu v jednom bode: 10/8/8 min
Doba odberu (Cisty ¢as odberu): 40/32/32 min
Odberova dyza: 8/8/8 mm
N - nutny pocet odberov TZL (prvé meranie): 3 -
Fitre po exponovani analyzované na kovy: 3.a6.10.2023 -
4. Parametre odberu a stanovenia Cu v TZL.
N Doba odberu P — Hmotnost Toynu Py Vp‘y,‘; 0, | CO; _ HK _ HT
od do (mg) (°C) (hPa) (Nm®) (%) mg.m?>?! mg.m®? (g/h)
1] 09:08 09:48 |D4-23-841 0,007 22,6 787,0 1,274 20,90 0,03 0,0069 0,087
2| 09:53 10:25 |D4-23-842 0,003 255 8452 0,714 20,90 0,03 0,0058 0,058
3| 10:31 11:03 [D4-23-843 0,004 271 808,4 1,032 20,90 0,03 0,0057 0,072
- - - Oplach V13 <0,005
Priemernd hodnota 25,1 813,6 1,006 20,90 0,03 0,0062 0,072
Neistota U.» 0,0002 0,003
5. Parametre odberu a stanovenia Zn v TZL.
N Doba odberu P — Hmotnost Toymu Py Vp‘y,‘; 0, | CO; _ HK _ HT
od do (mg) (°C) (hPa) (Nm®) (%) mg.m®" mg.m®? (g/h)
1 09:08 09:48 |D4-23-841 0,004 22,6 787,0 1,274 20,9 0,0 0,013 0,158
2| 09:53 10:25 [D4-23-842 0,002 25,5 845,2 0,714 20,9 0,0 0,014 0,135
3| 10:31 11:03 [D4-23-843 0,002 27,1 808,4 1,032 20,9 0,0 0,014 0,177
- Oplach V13 0,032
Priemernd hodnota 0,013 0,157
Neistota U.» 0,002 0,024
8. Sumarizacia vysledkov merania TAZL.
5 2L Skupina Priem. HK ZL Max. HK ZL Priem. HT ZL Max. HT ZL Priem. HK v skupine Max. HK v skupine Priem. HT v skupine Max. HT v skupine
ZL mg.m?>?! mg.m?>?! (g/h) (g/h) mg.m®" mg.m*3" (g/h) (g/h)
i Cu 23 0,006 0,007 0,07 0,09
2 21 229
2. Zn 2.3 0,013 0,014 0,16 0,18 0,020 00 0 0263
3.
4.
1) objem plynu, resp. hmotnostné koncentracia ZL prepocitané na normalne podmienky a suchy plyn.
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Protokol z merania a odberu ZL

Priloha 2

Bekaert Slovakia, s.r.o., prevddzka Sladkovicovo 20.9.2023
Prevadzka TC - spletacie stroje BFI (36001-36010; 37001-37005), vyduch V36
Matrica plynu, na ktori sa budi prepocitavat vysledky opravneného merania suchy plyn
Tvar potrubia (prierez kruhovy "k", hranaty "h") k
Priemerna koncentréacia kyslika (suchy plyn) (%) 20,90
Priemerna koncentracia CO2 (suchy plyn ) (%) 0,03
Obsah vlhkosti (vihky plyn) (%) 1,51
Teplota plynu (°C) 33,34
Priemerny atmosfericky tlak (hPa) 1003,66
Teplota okolia (°C) 28,65
Priemer potrubia, resp. rozmer A u hranatého potrubia (cm) 71,0
Rozmer B v pripade hranatého prierezu potrubia (cm) 71,0
Hydraulicky priemer potrubia (cm) 71,0
Priemerny dynamicky tlak (Pa) 96,6
Staticky tlak v potrubi (Pa) -36,87
Prierez potrubia S= (m?) 0,396
Hustota suchého plynu pri norm. podmienkach (kg/m®) 1,293
Hustota vihkého plynu pri norm. podmienkach (kg/m®) 1,286
Hustota vihkého plynu pri prev. podmienkach (kg/m®) 1,135
Priemerna rychlost plynu (m/s) 10,6
Objemovy prietok plynu pri prevadzkovych podmienkach (m*/h) 15096
Objemovy prietok plynu pri normalnych podmienkach, vihky plyn (m%h) 13331 Uiz
Objemovy prietok plynu pri normalnych podmienkach, suchy plyn (m3/h) 13130 78,8
Rychlostny profil
v meranom potrubi
42
Charakteristika odberového miesta, jeho pristupu a pracovného priestoru okolia
Smer pradenia odpadového plynu: vertikélne
Material vyduchu: Zn plech
Hribka steny vyduchu (mm): 1
Typ odberovej priruby: 2xH
Vyska odberového miesta od pracovnej plochy (m): strecha + 0,3 m
Pristup k odberovému miestu: strecha (poziarny rebrik)
Vzdialenost el. pripojky 220 V (m): 100
Dizka rovného Useku potrubia po OM (m): 1,4
Dizka rovného Gseku potrubia za OM (m): 0,4
Pocet odberovych priamok 2
Pocet odberovych bodov na odberovej priamke 2
Odberové miesto vyhovuje kritériam technickych noriem pre merania objemového prietoku odpadového plynu
a pre odber TZL (bez vyskytu zdporného prudenia).
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Znazornenie meracich priamok a bodov v odberovej rovine.

mm
1 B 2
1 ] 1 100
Ao L [ [ [ [ ]~ 35
2 ] 2 610
1 B 2

Namerané hodnoty vybranej veli¢iny odpadového plynu za iéelom zistenia homogenity v odberovej rovine.

Vybrany parameter pre zistenie homogenity: Dp Merna jednotka: Pa
Zvoleny referenény bod merania: priamka B bod 2 |:| oznacenie referenéného bodu
Odberova priamka / bod 1 2 Merané hodnoty vo zvolenom referenénom bode
A 15 91 1 2 3 4 5 6 7 8
B 71 54 54 61 54 61
9 10 11 12 13 14 15 16
Meranim vybraného parametra bolo zistené, ze profil v potrubi (vyduchu) odpadového plynu je nehomogénny.
Na zaklade tohto zistenia bolo meranie ZL (okrem TZL) vykonané, po upresneni povahy profilu, v zistenom reprezentativnom bode.
Sdradnice reprezentativneho bodu su: priamka B bod 2 |:| oznacenie reprezentativneho bodu
Namerané hodnoty dynamickych tlakov odpadového plynu (Ap) v odberovej rovine (Pa)
Hodnoty merané 11:38 13:25 X
— Priemer
Odberova priamka / bod 1 2 1 2 1 2
A 71 126 111 89 68 81 91
B 118 72 91 128 87 118 102
Apmax V ref. bode 128  Apmin V ref. bode 72| Dpmax V rep. bode 128 Apni, v rep. bode 72
Vimax [m/s] 15;0 Vmin [m/s] 11 53 Vimax [m/S] 1550 Vimin [m/S] 11 ,3
Namerané hodnoty teploty odpadového plynu v odberovej rovine (°C)
Odberova priamka / bod 1 2 1 2 1 2 Priemer
A 34,8 34,9 32,8 32,3 32,5 32,7 33,3
B 35,1 34,0 32,1 32,5 33,2 33,3 33,4
Namerané hodnoty efektivneho tlaku odpadového plynu v odberovej rovine (Pa)
Odberova priamka / bod 1 2 1 2 1 2 Priemer
A 13 4 -10 -24 -63 -75 -26
B -8 -25 -36 -32 -93 -94 -48
Kritéria na prudenie plynu odpadového plynu v odberovej rovine
Opakovatelnost Uhol k rovine Umiestnenie P-P sondy | Uhol priidenia naos | Ziadne zaporné . . .
merania Apdo 5 % H | merania do 10° do 10 % Ad potrubia do 15 ° prudenie p et P PR S o 2k
3,55% - splnené 5° - splnené 1,99% - splnené 5° - splnené splnené splnené 1,34 - splnené
Meranie vlhkosti plynu v odberovej rovine
Elektrokapacitna metoda
" Doba odberu Woody Myogy Ty Peg Odber plynu Tigian Relativna vlhkost Wiyody
od do g.m® | obj. % g % hPa m3 Nm® “C % rel. obj. %
1 11:38 12:10 34,7 28,7 1,52
2 12:16 12:48 32,4 31,9 1,51
3 12:53 13:25 32,9 31,5 1,49
Priemer 33,3 30,7 1,51
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Zariadenie:
Odberova aparatura:
Metoda odberu:

Vyhodi

ie odberu a

Prevadzka TC - spletacie stroje BFI (36001-36010; 37001-37005), vyduch V36
automatické odberové aparatdra DadoLab typu ST5
STN EN 13284-1

Podmienky pre odber TZL st definované na stranéch ¢. 1 a 2 tejto prilohy.

1. Tesnost' odberovej aparatury (prepocitané na normalové podmienky)

ie emisnych veli¢in TZL.

Odbery vzoriek TZL boli vykonané sietovym meranim.

Odber Prietok Kritérium Netesnost Vyhodnotenie
<. (1/h) (1/min) (%) (1/h) (1/min) h)  J(min) kritéria
1 1440 24,00 2 29 0,48 0 0,00 SULAD
2 1440 24,00 2 29 0,48 0 0,00 SULAD
3 1440 24,00 2 29 0,48 0 0,00 SULAD
2. Suhrnna slepa vzorka TZL.
o Hmotnost nosi¢a na TZL (g) Hmotnost TZL Voynu > HKTZL EL Kritérium Vyhodnotenie
Oznagenie vzorky ol
pred po (mg) (Nm®) (mgm* ") (mg.m®?) S (%) (mg.m® ") kritéria
D4-23-848 0,76183 0,76187 0,04 .
0,891 0,04 - 150 10 15 LAD
Oplach 0/2 84,7521 84,7521 0,00 ) ! 5 do su
3. Parametre odberu a stanovenia TZL.
Uhol pradenia: <5 ©
Doba odberu v jednom bode (1./ 2./ 3. odber): 8/8/8 min
Doba odberu - €isty ¢as odberu (1./ 2./ 3. odber): 32/32/32 min
Odberova dyza (1./ 2./ 3. odber): 8/8/8 mm
N - nutny pocet odberov TZL 3 -
Fitre po exponovani TZL vaZené: 27.9.2023
Doba odberu e Hmotnost TZL Tor (B Vet O, | CO, HK TZL HT TZL
N Oznagenie filtra £V £y £y
od do (9) (°C) (hPa) (Nm?) (%) mg.m?3? mg.m>2 (g/h)
1 11:38 12:10 |D4-23-845 0,00033 27,71 817,6 0,899 20,90 0,03 0,5 6,0
2 12:16 12:48 |D4-23-846 0,00022 28,76 807,7 0,944 20,90 0,03 0,3 4,0
3 12:53 13:25 |D4-23-847 0,00027 29,53 820,5 0,830 20,90 0,03 0,4 5,1
= - - Oplach V36 0,0002
Priemernd hodnota 28,67 815,3 0,891 20,90 0,03 0.4 5,0
Neistota Uy_o 0,05 0,87
Riadenie izokinetiky odberu TZL je vykonané stibeznym meranim rychlosti plynu s odberom vzorky.
Prispevok hmotnosti TZL ziskany z oplachu ¢asti odberovej hubica a zachytavaca boli proporéne rozdelené medzi odbery 1 az 3.
4. Objemové prietoky plynu OA pocas odberu TZL v l/h a zistena odchylka od izokir odberu
Odber TZL 1 2 3
Bod 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
A 2240 2897 2527 2430 1993 1786
B 2385 2396 2291 2500 1995 2199
Priemernd hodnota 2479 2437 1993
Odchylka od izokinetiky (od -5% do 15%) -2,6 -1,8 2,2
1) objem plynu, resp. hmotnostna koncentracia ZL prepo¢itané na normaine podmienky a suchy plyn.
5. Typ a priemer filtrov, teplota kondiciovania filtrov pred a po merani
o " Teplota pred Teplota po Priemer Typ
N |Oznacenie filtra
(C) (C) (mm) Q)
1 D4-23-845 22 22
2 D4-23-846 22 22
3 D4-23-847 22 22 47,0 QFH 0470
0 D4-23-848 22 22
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Odberova aparatura:
Metoéda odberu:

Vyhodnotenie odberu a stanovanie emisnych velicin pre TAZL.

automatick& odberova aparatira DadoLab typu ST5
STN EN 13284-1
Podmienky pre odber TZL su definované na stranéch 1. a 2. tejto prilohy.

1. Tesnost’ odberovej aparatury

(Casti sondy v kontakte so vzorkou su v titinovom prevedeni)

Oadbery vzoriek TZL boli vykonané sietovym meranim.

Prietok Kritérium Netesnost' Vyhodnotenie
(Vh) (Vmin) (%) (Vh) (Vmin) (vh)  [(Umin) kritéria
1.] 1440 24 2 28,8 0,48 0,0 0,00 SULAD
2.| 1440 24 2 28,8 0,48 0,0 0,00 SULAD
3. 1440 24 2 28,8 0,48 0,0 0,00 SULAD
2a. Suhrnna slepa vzorka TAZL. 2b. Detekcny limit TAZL
Oznacenie vzorky Hmotnost (g) Vioms HK ZL EL Kritérium Vyhodnotenie 2L na filtri v oplachu
D4-23-848 [Oplach 0/2 filter oplach (Nm®) mgm*") | (mgm?®®) | (mgm®") (%) (mgm* ") kritéria (mg) (mg)
Cu 0,002 < 0,005 0,891 0,003 1,0 <01 SULAD Cu 0,001 0,005
Zn <0,001 | <0,005 0,891 0,003 1,0 10 <01 SULAD Zn 0,001 0,005
V zmysle ¢l. 9.2.1 STN EN 14385 v pripade, Ze hodnoty slepej vzorky a vyslekov analyzy vzorky st pod detekénym limitom na vypocet sa pouzije
polovi¢na hodnota detekéného limitu.
3. VSeobecné parametre odberu a stanovenia TAZL.
Uhol pradenia: <5 °
Doba odberu v jednom bode: 8/8/8 min
Doba odberu (Cisty ¢as odberu): 32/32/32 min
Odberova dyza: 8/8/8 mm
N - nutny pocet odberov TZL (prvé meranie): 3 -
Fitre po exponovani analyzované na kovy: 3.a6.10.2023 -
4. Parametre odberu a stanovenia Cu v TZL.
N Doba odberu P — Hmotnost Toynu Py Vp‘y,‘; 0, | CO; _ HK _ HT
od do (mg) (°C) (hPa) (Nm®) (%) mg.m?>?! mg.m®? (g/h)
1 11:38 12:10 |D4-23-845 0,004 27,7 817,6 0,899 20,90 0,03 0,0066 0,087
2| 1216 12:48 |D4-23-846 0,003 28,8 807,7 0,944 20,90 0,03 0,0046 0,063
3| 12:53 13:25 |D4-23-847 0,003 29,5 8205 0,830 20,90 0,03 0,0056 0,070
- - - Oplach V36 <0,005
Priemernd hodnota 28,7 815,3 0,891 20,90 0,03 0,0056 0,073
Neistota U.» 0,0002 0,004
5. Parametre odberu a stanovenia Zn v TZL.
N Doba odberu P — Hmotnost Toymu Py Vp‘y,‘; 0, | CO; _ HK _ HT
od do (mg) (°C) (hPa) (Nm®) (%) mg.m®" mg.m®? (g/h)
1 11:38 12:10 |[D4-23-845 < 0,001 27,7 817,6 0,899 20,9 0,0 0,007 0,098
2| 1216 12:48 |D4-23-846 0,001 28,8 807,7 0,944 20,9 0,0 0,009 0,125
3| 12:53 13:25 |D4-23-847 0,003 29,5 8205 0,830 20,9 0,0 0,015 0,186
- Oplach V36 0,028
Priemernd hodnota 0,010 0,136
Neistota U.» 0,001 0,014
8. Sumarizacia vysledkov merania TAZL.
5 2L Skupina Priem. HK ZL Max. HK ZL Priem. HT ZL Max. HT ZL Priem. HK v skupine Max. HK v skupine Priem. HT v skupine Max. HT v skupine
ZL mg.m?>?! mg.m?>?! (g/h) (g/h) mg.m®" mg.m*3" (g/h) (g/h)
i Cu 23 0,006 0,007 0,07 0,09
2, Zn 2.3 0,010 0,015 0,14 0,19 0016 0.021 0.209 0273
3.
4.
1) objem plynu, resp. hmotnostné koncentracia ZL prepocitané na normalne podmienky a suchy plyn.
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Protokol z merania a odberu ZL

Priloha 3

Bekaert Slovakia, s.r.o., prevddzka Sladkovicovo 21.9.2023
Prevadzka TC - spletacie stroje BFM (33003 - 33012), vyduch V30
Matrica plynu, na ktori sa budi prepocitavat vysledky opravneného merania suchy plyn
Tvar potrubia (prierez kruhovy "k", hranaty "h") k
Priemerna koncentréacia kyslika (suchy plyn) (%) 20,90
Priemerna koncentracia CO2 (suchy plyn ) (%) 0,03
Obsah vlhkosti (vihky plyn) (%) 1,02
Teplota plynu (°C) 34,23
Priemerny atmosfericky tlak (hPa) 996,40
Teplota okolia (°C) 27,00
Priemer potrubia, resp. rozmer A u hranatého potrubia (cm) 70,5
Rozmer B v pripade hranatého prierezu potrubia (cm) 70,5
Hydraulicky priemer potrubia (cm) 70,5
Priemerny dynamicky tlak (Pa) 80,0
Staticky tlak v potrubi (Pa) 25,58
Prierez potrubia S= (m?) 0,390
Hustota suchého plynu pri norm. podmienkach (kg/m®) 1,293
Hustota vihkého plynu pri norm. podmienkach (kg/m®) 1,288
Hustota vihkého plynu pri prev. podmienkach (kg/m®) 1,126
Priemerna rychlost plynu (m/s) 9,7
Objemovy prietok plynu pri prevadzkovych podmienkach (m*/h) 13600
Objemovy prietok plynu pri normalnych podmienkach, vihky plyn (m%h) 11882 Uiz
Objemovy prietok plynu pri normalnych podmienkach, suchy plyn (m3/h) 11760 70,6
Rychlostny profil
v meranom potrubi
42
Charakteristika odberového miesta, jeho pristupu a pracovného priestoru okolia
Smer pradenia odpadového plynu: vertikélne
Material vyduchu: Zn plech
Hribka steny vyduchu (mm): 1
Typ odberovej priruby: 2xH
Vyska odberového miesta od pracovnej plochy (m): strecha + 1,6 m
Pristup k odberovému miestu: strecha (poziarny rebrik)
Vzdialenost el. pripojky 220 V (m): 100
Dizka rovného Useku potrubia po OM (m): 2,1
Dizka rovného Gseku potrubia za OM (m): 0,7
Pocet odberovych priamok 2
Pocet odberovych bodov na odberovej priamke 2
Odberové miesto vyhovuje kritériam technickych noriem pre merania objemového prietoku odpadového plynu
a pre odber TZL (bez vyskytu zdporného prudenia).
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Znazornenie meracich priamok a bodov v odberovej rovine.

mm
1 B 2
1 ] 1 100
S [ [ [ |~ 32,5
2 ] 2 600
1 B 2

Namerané hodnoty vybranej veli¢iny odpadového plynu za iéelom zistenia homogenity v odberovej rovine.

Vybrany parameter pre zistenie homogenity: Dp Merna jednotka: Pa
Zvoleny referenény bod merania: priamka A bod 1 oznacenie referenéného bodu
Odberova priamka / bod 1 2 Merané hodnoty vo zvolenom referenénom bode
A 77 77 1 2 3 4 5 6 7 8
B 79 77 76 78 76 78
9 10 11 12 13 14 15 16
Meranim vybraného parametra bolo zistené, ze profil v potrubi (vyduchu) odpadového plynu je homogénny.
Na zéaklade tohto zistenia bolo meranie ZL (okrem TZL) vykonané vo zvolenom referenénom bode.
Sdradnice reprezentativneho bodu su: priamka A bod 2 |:| oznacenie reprezentativneho bodu
Namerané hodnoty dynamickych tlakov odpadového plynu (Ap) v odberovej rovine (Pa)
Hodnoty merané 08:56 11:08 X
— Priemer
Odberova priamka / bod 1 2 1 2 1 2
A 84 83 76 79 77 77 79
B 82 82 80 78 82 79 81
Apmax V ref. bode 84|  Apmin V ref. bode 76| Apmax V rep. bode 84| Appin V rep. bode 76
Vmax [M/s] 12,2 Vmin [M/S] 11,6 Vimax [M/S] 12,2 Vmin [M/S] 11,6
Namerané hodnoty teploty odpadového plynu v odberovej rovine (°C)
Odberova priamka / bod 1 2 1 2 1 2 Priemer
A 34,3 33,7 33,9] 34,2 34,7 34,7 34,3
B 33,5 33,4 34,6 34,6 34,5 34,6 34,2
Namerané hodnoty efektivnheho tlaku odpadového plynu v odberovej rovine (Pa)
Odberova priamka / bod 1 2 1 2 1 2 Priemer
A 39 37 50 38 28 4 33
B 39 40 31 35 -13 -21 19
Kritéria na prudenie plynu odpadového plynu v odberovej rovine
Opakovatelnost Uhol k rovine Umiestnenie P-P sondy | Uhol pridenia naos | Ziadne zaporné . . .
merania Apdo 5 % H | merania do 10° do 10 % Ad potrubia do 15 ° prudenie p et P PR S o 2k
3,57% - splnené 5° - splnené 2% - splnené 5° - splnené splnené splnené 1,05 - splnené
Meranie vihkosti plynu v odberovej rovine
Elektrokapacitna metoda
" Doba odberu Woody Myogy Ty Peg Odber plynu Vitian Relativna vlhkost Wiyody
od do g.m® | obj. % g % hPa m3 Nm® “C % rel. obj. %
1 08:56 09:36 33,7 20,0 1,00
2 09:42 10:22 34,3 19,6 1,04
3 10:28 11:08 34,6 19,5 1,03
Priemer 34,2 19,7 1,02
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Zariadenie:
Odberova aparatura:
Metoda odberu:

Vyhodi

ie odberu a

Prevadzka TC - spletacie stroje BFM (33003 - 33012), vyduch V30
automatické odberové aparatdra DadoLab typu ST5
STN EN 13284-1

Podmienky pre odber TZL st definované na stranéch ¢. 1 a 2 tejto prilohy.

1. Tesnost' odberovej aparatury (prepocitané na normalové podmienky)

ie emisnych veli¢in TZL.

Odbery vzoriek TZL boli vykonané sietovym meranim.

Odber Prietok Kritérium Netesnost Vyhodnotenie
<. (1/h) (1/min) (%) (1/h) (1/min) h)  J(min) kritéria
1 1440 24,00 2 29 0,48 0 0,00 SULAD
2 1440 24,00 2 29 0,48 0 0,00 SULAD
3 1440 24,00 2 29 0,48 0 0,00 SULAD
2. Suhrnna slepa vzorka TZL.
. Hmotnost nosi¢a na TZL (g) Hmotnost TZL Voynu 2 HKTZL EL Kritérium Vyhodnotenie
Oznagenie vzorky ol
pred po (mg) (NmS) (mg.m® ") (mg.m*®?) (mg.m® ") (%) (mg.m® ") kritéria
D4-23-852 0,74466 0,74474 0,08 .
1,029 0,08 - 150 10 15 LAD
Oplach 0/3 97,0214 97,0214 0,00 ! ! 5 do su
3. Parametre odberu a stanovenia TZL.
Uhol pradenia: <5 ©
Doba odberu v jednom bode (1./ 2./ 3. odber): 10/10/10 min
Doba odberu - €isty ¢as odberu (1./ 2./ 3. odber): 40/40/40 min
Odberova dyza (1./ 2./ 3. odber): 8/8/8 mm
N - nutny pocet odberov TZL 3 -
Fitre po exponovani TZL vaZené: 27.9.2023
Doba odberu e Hmotnost TZL Tor (B Vet O, | CO, HK TZL HT TZL
N Oznagenie filtra £V £y £y
od do © (C) (hPa) (Nm®) (%) mg.m*>" mg.m*>? (g/h)
1 08:56 09:36 [D4-23-849 0,00041 24,71 833,4 1,051 20,90 0,03 0,5 54
2 09:42 10:22 |D4-23-850 0,00040 27,68 844,5 1,017 20,90 0,03 0,5 53
3 10:28 11:08 |D4-23-851 0,00042 30,03 840,2 1,018 20,90 0,03 0,5 56
= - - Oplach V30 0,0002
Priemerna hodnota 27,47 839,4 1,029 20,90 0,03 0,5 55
Neistota Uy_o 0,04 0,71
Riadenie izokinetiky odberu TZL je vykonané stibeznym meranim rychlosti plynu s odberom vzorky.
Prispevok hmotnosti TZL ziskany z oplachu ¢asti odberovej hubica a zachytavaca boli proporéne rozdelené medzi odbery 1 az 3.
4. Objemové prietoky plynu OA pocas odberu TZL v l/h a zistena odchylka od izokir odberu
Odber TZL 1 2 3
Bod 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
A 2611 2614 2456 2488 2495 2512
B 2507 2609 2408 2518 2451 2567
Priemernd hodnota 2585 2467 2506
Odchylka od izokinetiky (od -5% do 15%) 1,9 1,8 2,2
1) objem plynu, resp. hmotnostna koncentracia ZL prepo¢itané na normaine podmienky a suchy plyn.
5. Typ a priemer filtrov, teplota kondiciovania filtrov pred a po merani
o " Teplota pred Teplota po Priemer Typ
N |Oznacenie filtra
(C) (C) (mm) Q)
1 D4-23-849 22 22
2 D4-23-850 22 22
3 D4-23-851 22 22 47,0 QFH 0470
0 D4-23-852 22 22
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Odberova aparatura:
Metoéda odberu:

Vyhodnotenie odberu a stanovanie emisnych velicin pre TAZL.

automatick& odberova aparatira DadoLab typu ST5
STN EN 13284-1
Podmienky pre odber TZL su definované na stranéch 1. a 2. tejto prilohy.

1. Tesnost’ odberovej aparatury

(Casti sondy v kontakte so vzorkou su v titinovom prevedeni)

Oadbery vzoriek TZL boli vykonané sietovym meranim.

Prietok Kritérium Netesnost' Vyhodnotenie
(Vh) (Vmin) (%) (Vh) (Vmin) (vh)  [(Umin) kritéria
1.] 1440 24 2 28,8 0,48 0,0 0,00 SULAD
2.| 1440 24 2 28,8 0,48 0,0 0,00 SULAD
3. 1440 24 2 28,8 0,48 0,0 0,00 SULAD
2a. Suhrnna slepa vzorka TAZL. 2b. Detekcny limit TAZL
Oznacenie vzorky Hmotnost (g) Vioms HK ZL EL Kritérium Vyhodnotenie 2L na filtri v oplachu
D4-23-852 [Oplach 0/3 filter oplach (Nm®) mgm*") | (mgm?®®) | (mgm®") (%) (mgm* ") kritéria (mg) (mg)
Cu 0,002 < 0,005 1,029 0,003 1,0 <01 SULAD Cu 0,001 0,005
Zn <0,001 | <0,005 1,029 0,003 1,0 10 <01 SULAD Zn 0,001 0,005
V zmysle ¢l. 9.2.1 STN EN 14385 v pripade, Ze hodnoty slepej vzorky a vyslekov analyzy vzorky st pod detekénym limitom na vypocet sa pouzije
polovi¢na hodnota detekéného limitu.
3. VSeobecné parametre odberu a stanovenia TAZL.
Uhol pradenia: <5 °
Doba odberu v jednom bode: 10/10/10 min
Doba odberu (Cisty ¢as odberu): 40/40/40 min
Odberova dyza: 8/8/8 mm
N - nutny pocet odberov TZL (prvé meranie): 3 -
Fitre po exponovani analyzované na kovy: 3.a6.10.2023 -
4. Parametre odberu a stanovenia Cu v TZL.
N Doba odberu P — Hmotnost Toynu Py Vp‘y,‘; 0, | CO; _ HK _ HT
od do (mg) (°C) (hPa) (Nm®) (%) mg.m?>?! mg.m®? (g/h)
1| 08:56 09:36  |D4-23-849 0,003 24,7 833,4 1,051 20,90 0,03 0,0044 0,053
2| 09:42 10:22  |D4-23-850 0,003 27,7 844,5 1,017 20,90 0,03 0,0045 0,053
3| 10:28 11:08 [D4-23-851 0,004 30,0 840,2 1,018 20,90 0,03 0,0056 0,065
- - - Oplach V30 <0,005
Priemerna hodnota 27,5 839,4 1,029 20,90 0,03 0,0048 0,057
Neistota U.» 0,0002 0,003
5. Parametre odberu a stanovenia Zn v TZL.
N Doba odberu P — Hmotnost Toymu Py Vp‘y,‘; 0, | CO; _ HK _ HT
od do (mg) (°C) (hPa) (Nm®) (%) mg.m®" mg.m®? (g/h)
1| 08:56 09:36 |D4-23-849 0,002 24,7 8334 1,051 20,9 0,0 0,017 0,203
2| 09:42 10:22 |D4-23-850 0,001 27,7 8445 1,017 20,9 0,0 0,016 0,187
3| 10:28 11:08 [D4-23-851 0,002 30,0 840,2 1,018 20,9 0,0 0,018 0,208
- Oplach V30 0,047
Priemernd hodnota 0,017 0,199
Neistota U.» 0,002 0,026
8. Sumarizacia vysledkov merania TAZL.
5 2L Skupina Priem. HK ZL Max. HK ZL Priem. HT ZL Max. HT ZL Priem. HK v skupine Max. HK v skupine Priem. HT v skupine Max. HT v skupine
ZL mg.m?>?! mg.m?>?! (g/h) (g/h) mg.m®" mg.m*3" (g/h) (g/h)
1. Cu 23 0,005 0,006 0,06 0,06
2. Zn 2.3 0,017 0,018 0,20 0,21 0,022 0,023 0.256 0273
3.
4.
1) objem plynu, resp. hmotnostné koncentracia ZL prepocitané na normalne podmienky a suchy plyn.
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Protokol z merania a odberu ZL Priloha 4
Bekaert Slovakia, s.r.o., prevddzka Sladkovicovo 21.9.2023
Prevadzka TC - spletacie stroje BFI (16001-16022, 17017-17022, 18017-18018, 19010-19022), vyduch V34/1
Matrica plynu, na ktori sa budi prepocitavat vysledky opravneného merania suchy plyn
Tvar potrubia (prierez kruhovy "k", hranaty "h") k
Priemerna koncentréacia kyslika (suchy plyn) (%) 20,90
Priemerna koncentracia CO2 (suchy plyn ) (%) 0,03
Obsah vlhkosti (vihky plyn) (%) 1,83
Teplota plynu (°C) 31,14
Priemerny atmosfericky tlak (hPa) 996,40
Teplota okolia (°C) 27,00
Priemer potrubia, resp. rozmer A u hranatého potrubia (cm) 100,0
Rozmer B v pripade hranatého prierezu potrubia (cm) 100,0
Hydraulicky priemer potrubia (cm) 100,0
Priemerny dynamicky tlak (Pa) 64,8
Staticky tlak v potrubi (Pa) -24,67
Prierez potrubia S= (m?) 0,785
Hustota suchého plynu pri norm. podmienkach (kg/m®) 1,293
Hustota vihkého plynu pri norm. podmienkach (kg/m®) 1,284
Hustota vihkého plynu pri prev. podmienkach (kg/m®) 1,133
Priemerna rychlost plynu (m/s) 9,0
Objemovy prietok plynu pri prevadzkovych podmienkach (m*/h) 25484
Objemovy prietok plynu pri normalnych podmienkach, vihky plyn (m%h) 22501 Uiz
Objemovy prietok plynu pri normalnych podmienkach, suchy plyn (m3/h) 22089 132,5
Rychlostny profil
v meranom potrubi
15,0
10,0 -
50 - .
) 42
0,0 . g
1 /
_2__4_.4 /
Charakteristika odberového miesta, jeho pristupu a pracovného priestoru okolia
Smer pradenia odpadového plynu: vertikélne
Material vyduchu: Zn plech
Hribka steny vyduchu (mm): 1
Typ odberovej priruby: 2xH
Vyska odberového miesta od pracovnej plochy (m): strecha + 0,7 m
Pristup k odberovému miestu: strecha (poziarny rebrik)
Vzdialenost el. pripojky 220 V (m): 100
Dizka rovného Useku potrubia po OM (m): 1,0
Dizka rovného Gseku potrubia za OM (m): 0,7
Pocet odberovych priamok 2
Pocet odberovych bodov na odberovej priamke 2
Odberové miesto vyhovuje kritériam technickych noriem pre merania objemového prietoku odpadového plynu
a pre odber TZL (bez vyskytu zdporného prudenia).
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Znazornenie meracich priamok a bodov v odberovej rovine.

[ [ ]
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Namerané hodnoty vybranej veli¢iny odpadového plynu za iéelom zistenia homogenity v odberovej rovine.

Vybrany parameter pre zistenie homogenity: Dp
Zvoleny referen¢ny bod merania: priamka
Odberova priamka / bod 1 2

A 57 77

B 30 99

Merna jednotka:
A bod 1

Pa

oznacenie referenéného bodu

Merané hodnoty vo zvolenom referenénom bode

1 2

3

4 5

64

67 64

67

9 10

11

12 13

14 15 16

Meranim vybraného parametra bolo zistené, ze profil v potrubi (vyduchu) odpadového plynu je nehomogénny.

Na zaklade tohto zistenia bolo meranie ZL (okrem TZL) vykonané, po upresneni povahy profilu, v zistenom reprezentativnom bode.

Sdradnice reprezentativneho bodu su:

priamka

A bod 1

1]

oznacenie reprezentativneho bodu

Namerané hodnoty dynamickych tlakov odpadového plynu (Ap) v odberovej rovine (Pa)
Hodnoty merané 10:30 12:28 X
— Priemer
Odberova priamka / bod 1 2 1 2 1 2
A 58 77 57 71 53 77 66
B 30 97 31 99 28 100 64
Apmax V ref. bode 58| Apmin V ref. bode 53| Apmax Vv rep. bode 58| Apmin V rep. bode 53
Vmax [M/s] 10,1 Vmin [M/S] 9,7 Vimax [M/S] 10,1 Vmin [M/S] 9,7
Namerané hodnoty teploty odpadového plynu v odberovej rovine (°C)
Odberova priamka / bod 1 2 1 2 1 2 Priemer
A 31,1 31,1 31,2 31,1 31,1 31,2 31,1
B 31,2 31,1 31,2 311 31,1 31,2 31,2
Namerané hodnoty efektivnheho tlaku odpadového plynu v odberovej rovine (Pa)
Odberova priamka / bod 1 2 1 2 1 2 Priemer
A -17 -17 -28 -19 -20 -27 -21
B -30 -25 -19 -24 -32 -38 -28
Kritéria na prudenie plynu odpadového plynu v odberovej rovine
Opakovatelnost hol k rovini Umiestnenie P-P sond hol prudenia n Ziadne zaporné . .
merapnia Apdo5%H mL:eania go 1?)° do 10 % Ad "1° pc:)tfugicéedoawa"os a?)rgdean?g © et P PR S EE o 2k
3,6% - splnené 5° - splnené 2,82% - splnené 5° - splnené splnené splnené 1,05 - splnené
Meranie vlhkosti plynu v odberovej rovine
Elektrokapacitna metoda
" Doba odberu Woody Myogy Ty Peg Odber plynu Tigian Relativna vlhkost Wiyody
od do g.m® | obj. % g % hPa m3 Nm® “C % rel. obj. %
1 10:30 11:05 31,1 41,0 1,83
2 11:12 11:47 31,2 41,0 1,83
3 11:53 12:28 31,2 41,0 1,83
Priemer 31,1 41,0 1,83
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Zariadenie:
Odberova aparatura:
Metoda odberu:

Vyhodi

ie odberu a

ie emisnych veli¢in TZL.

Prevéadzka TC - spletacie stroje BFI (16001-16022, 17017-17022, 18017-18018, 19010-19022), vyduch V34/1
manudlna odberova aparatira DadoLab typu ST5
STN EN 13284-1

Podmienky pre odber TZL st definované na stranéch ¢. 1 a 2 tejto prilohy.

1. Tesnost' odberovej aparatury (prepocitané na normalové podmienky)

Odbery vzoriek TZL boli vykonané sietovym meranim.

Odber Prietok Kritérium Netesnost Vyhodnotenie
<. (1/h) (1/min) (%) (1/h) (1/min) h)  J(min) kritéria
1 1440 24,00 2 29 0,48 0 0,00 SULAD
2 1440 24,00 2 29 0,48 0 0,00 SULAD
3 1440 24,00 2 29 0,48 0 0,00 SULAD
2. Suhrnna slepa vzorka TZL.
o Hmotnost nosi¢a na TZL (g) Hmotnost TZL Voynu > HKTZL EL Kritérium Vyhodnotenie
Oznagenie vzorky ol
pred po (mg) (NmS) (mg.m® ") (mg.m*®?) (mg.m® ") (%) (mg.m® ") kritéria
D4-23-777 0,80119 0,80128 0,09 ,
- - . 0,803 0,11 - 150 10 15 LAD
Oplach 0/4 25,0029 25,0029 0,00 ) ! 5 do su
3. Parametre odberu a stanovenia TZL.
Uhol pradenia: <5 ©
Doba odberu v jednom bode (1./ 2./ 3. odber): 8,8/8,8/88 min
Doba odberu - €isty ¢as odberu (1./ 2./ 3. odber): 35/35/35 min
Odberova dyza (1./ 2./ 3. odber): 8/8/8 mm
N - nutny pocet odberov TZL 3 -
Fitre po exponovani TZL vaZené: 27.9.2023
Doba odberu e Hmotnost TZL Tor (B Vet O, | CO, HK TZL HT TZL
N Oznagenie filtra £V £y £y
od do (9) (°C) (hPa) (Nm?) (%) mg.m?3? mg.m>2 (g/h)
1 10:30 11:05 |D4-23-774 0,00023 24,75 763,0 0,805 20,90 0,03 0.4 8,0
2 11:12 11:47 |D4-23-775 0,00028 27,68 764,5 0,800 20,90 0,03 0.4 9,8
3 11:53 12:28 |D4-23-776 0,00024 30,03 766,2 0,804 20,90 0,03 0,4 8,3
= - - Oplach V34/1 0,0002
Priemernd hodnota 27,48 764.,6 0,803 20,90 0,03 0.4 8,7
Neistota Uy_o 0,05 1,76
Riadenie izokinetiky odberu TZL je vykonané stibeznym meranim rychlosti plynu s odberom vzorky.
Prispevok hmotnosti TZL ziskany z oplachu ¢asti odberovej hubica a zachytavaca boli proporéne rozdelené medzi odbery 1 az 3.
4. Objemové prietoky plynu OA pocas odberu TZL v l/h a zistena odchylka od izokir odberu
Odber TZL 1 2 3
Bod 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
A 1936 2231 1933 2159 1876 2260
B 1392 2503 1426 2549 1363 2575
Priemernd hodnota 2015 2017 2019
Odchylka od izokinetiky (od -5% do 15%) -0,8 -0,7 0,2
1) objem plynu, resp. hmotnostna koncentracia ZL prepo¢itané na normaine podmienky a suchy plyn.
5. Typ a priemer filtrov, teplota kondiciovania filtrov pred a po merani
o " Teplota pred Teplota po Priemer Typ
N |Oznacenie filtra
(C) (C) (mm) Q)
1 D4-23-774 22 22
2 D4-23-775 22 22
3 D4-23-776 22 22 47,0 QFH 0470
0 D4-23-777 22 22
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Odberova aparatura:
Metoéda odberu:

Vyhodnotenie odberu a stanovanie emisnych velicin pre TAZL.

manuélna odberova aparatira DadoLab typu ST5
STN EN 13284-1
Podmienky pre odber TZL su definované na stranéch 1. a 2. tejto prilohy.

1. Tesnost’ odberovej aparatury

(Casti sondy v kontakte so vzorkou su v titinovom prevedeni)

Oadbery vzoriek TZL boli vykonané sietovym meranim.

Prietok Kritérium Netesnost' Vyhodnotenie
(Vh) (Vmin) (%) (Vh) (Vmin) (vh)  [(Umin) kritéria
1.] 1440 24 2 28,8 0,48 0,0 0,00 SULAD
2.| 1440 24 2 28,8 0,48 0,0 0,00 SULAD
3. 1440 24 2 28,8 0,48 0,0 0,00 SULAD
2a. Suhrnna slepa vzorka TAZL. 2b. Detekcny limit TAZL
Oznacenie vzorky Hmotnost (g) Vioms HK ZL EL Kritérium Vyhodnotenie 2L na filtri v oplachu
D4-23-777_[Oplach 0/4 filter oplach (Nm®%) mgm*") | (mgm?®®) | (mgm®") (%) (mgm* ") kritéria (mg) (mg)
Cu 0,002 < 0,005 0,803 0,004 1,0 <01 SULAD Cu 0,001 0,005
Zn <0,001 | <0,005 0,803 0,004 1,0 10 <01 SULAD Zn 0,001 0,005
V zmysle ¢l. 9.2.1 STN EN 14385 v pripade, Ze hodnoty slepej vzorky a vyslekov analyzy vzorky st pod detekénym limitom na vypocet sa pouzije
polovi¢na hodnota detekéného limitu.
3. VSeobecné parametre odberu a stanovenia TAZL.
Uhol pradenia: <5 °
Doba odberu v jednom bode: 8,8/8,8/8,8 min
Doba odberu (Cisty ¢as odberu): 35/35/35 min
Odberova dyza: 8/8/8 mm
N - nutny pocet odberov TZL (prvé meranie): 3 -
Fitre po exponovani analyzované na kovy: 3.a6.10.2023 -
4. Parametre odberu a stanovenia Cu v TZL.
N Doba odberu P — Hmotnost Toynu Py Vp‘y,‘; 0, | CO; _ HK _ HT
od do (mg) (°C) (hPa) (Nm®) (%) mg.m?>?! mg.m®? (g/h)
1] 10:30 11:05 [D4-23-774 0,002 24,8 763,0 0,805 20,90 0,03 0,0044 0,097
2 1112 11:47 |D4-23-775 0,002 27,7 764,5 0,800 20,90 0,03 0,0048 0,105
3| 11:53 12:28 |D4-23-776 0,002 30,0 766,2 0,804 20,90 0,03 0,0044 0,098
- - - Oplach V34/1 <0,005
Priemerna hodnota 27,5 764,6 0,803 20,90 0,03 0,0045 0,100
Neistota U.» 0,0002 0,007
5. Parametre odberu a stanovenia Zn v TZL.
N Doba odberu P — Hmotnost Toymu Py Vp‘y,‘; 0, | CO; _ HK _ HT
od do (mg) (°C) (hPa) (Nm®) (%) mg.m®" mg.m®? (g/h)
1] 10:30 11:05 [D4-23-774 0,002 24,8 763,0 0,805 20,9 0,0 0,010 0,221
2 1112 11:47 |D4-23-775 < 0,001 27,7 7645 0,800 20,9 0,0 0,006 0,128
3| 11:53 12:28 |D4-23-776 0,002 30,0 766,2 0,804 20,9 0,0 0,010 0,227
- Oplach V34/1 0,020
Priemernd hodnota 0,009 0,192
Neistota U.» 0,001 0,023
8. Sumarizacia vysledkov merania TAZL.
5 2L Skupina Priem. HK ZL Max. HK ZL Priem. HT ZL Max. HT ZL Priem. HK v skupine Max. HK v skupine Priem. HT v skupine Max. HT v skupine
ZL mg.m?>?! mg.m?>?! (g/h) (g/h) mg.m®" mg.m*3" (g/h) (g/h)
i Cu 23 0,005 0,005 0,10 0,11
1
2. Zn 2.3 0,009 0,010 0,19 0,23 0013 0015 0292 0:382
3.
4.
1) objem plynu, resp. hmotnostné koncentracia ZL prepocitané na normalne podmienky a suchy plyn.
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Priloha 5

Bekaert Slovakia, s.r.o., prevddzka Sladkovicovo 21.9.2023
Prevadzka TC - spletacie stroje BFM (34002-34012), vyduch V32
Matrica plynu, na ktori sa budi prepocitavat vysledky opravneného merania suchy plyn
Tvar potrubia (prierez kruhovy "k", hranaty "h") k
Priemerna koncentréacia kyslika (suchy plyn) (%) 20,90
Priemerna koncentracia CO2 (suchy plyn ) (%) 0,03
Obsah vlhkosti (vihky plyn) (%) 1,00
Teplota plynu (°C) 31,70
Priemerny atmosfericky tlak (hPa) 996,40
Teplota okolia (°C) 30,65
Priemer potrubia, resp. rozmer A u hranatého potrubia (cm) 70,0
Rozmer B v pripade hranatého prierezu potrubia (cm) 70,0
Hydraulicky priemer potrubia (cm) 70,0
Priemerny dynamicky tlak (Pa) 593,3
Staticky tlak v potrubi (Pa) 129,67
Prierez potrubia S= (m?) 0,385
Hustota suchého plynu pri norm. podmienkach (kg/m®) 1,293
Hustota vihkého plynu pri norm. podmienkach (kg/m®) 1,288
Hustota vihkého plynu pri prev. podmienkach (kg/m®) 1,136
Priemerna rychlost plynu (m/s) 27,2
Objemovy prietok plynu pri prevadzkovych podmienkach (m*/h) 37721
Objemovy prietok plynu pri normalnych podmienkach, vihky plyn (m%h) 33193 Uiz
Objemovy prietok plynu pri normalnych podmienkach, suchy plyn (m3/h) 32862 197,2
Rychlostny profil
v meranom potrubi
o A
Charakteristika odberového miesta, jeho pristupu a pracovného priestoru okolia
Smer pradenia odpadového plynu: vertikélne
Material vyduchu: Zn plech
Hribka steny vyduchu (mm): 1
Typ odberovej priruby: 2xH
Vyska odberového miesta od pracovnej plochy (m): strecha + 1,25 m
Pristup k odberovému miestu: strecha (poziarny rebrik)
Vzdialenost el. pripojky 220 V (m): 100
Dizka rovného Useku potrubia po OM (m): 2,3
Dizka rovného Gseku potrubia za OM (m): 0,5
Pocet odberovych priamok 2
Pocet odberovych bodov na odberovej priamke 2
Odberové miesto vyhovuje kritériam technickych noriem pre merania objemového prietoku odpadového plynu
a pre odber TZL (bez vyskytu zdporného prudenia).
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Znazornenie meracich priamok a bodov v odberovej rovine.

[ [ ]
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Namerané hodnoty vybranej veli¢iny odpadového plynu za iéelom zistenia homogenity v odberovej rovine.

A

Vybrany parameter pre zistenie homogenity: Dp
Zvoleny referen¢ny bod merania: priamka
Odberova priamka / bod 1 2

A 559 601

B 610 553

Merna jednotka:

bod 2

Pa

oznacenie referenéného bodu

Merané hodnoty vo zvolenom referenénom bode

1 2 3 4 5 6 7 8
568 594 568 594
9 10 11 12 13 14 15 16

Meranim vybraného parametra bolo zistené, ze profil v potrubi (vyduchu) odpadového plynu je homogénny.
Na zéaklade tohto zistenia bolo meranie ZL (okrem TZL) vykonané vo zvolenom referenénom bode.

Sdradnice reprezentativneho bodu su:

priamka

B bod 2

1]

oznacenie reprezentativneho bodu

Namerané hodnoty dynamickych tlakov odpadového plynu (Ap) v odberovej rovine (Pa)
Hodnoty merané 11:43 13:55 .
— Priemer
Odberova priamka / bod 1 2 1 2 1 2
A 622 628 651 651 615 401 595
B 631 634 652 652 567 417 592
Apmax V ref. bode 651  Apmin v ref. bode 401| Apmax Vv rep. bode 652| Apmin V rep. bode 417
Vmax [M/s] 33,9 Vmin [M/S] 26,6 Vimax [M/S] 33,9 Vmin [M/S] 27,1
Namerané hodnoty teploty odpadového plynu v odberovej rovine (°C)
Odberova priamka / bod 1 2 1 2 1 2 Priemer
A 31,9 32,1 32,8 33,0 33,5 28,4 31,9
B 32,4 32,5 33,2 334 28,9 28,4 31,5
Namerané hodnoty efektivheho tlaku odpadového plynu v odberovej rovine (Pa)
Odberova priamka / bod 1 2 1 2 1 2 Priemer
A 295 268 185 163 165 -100 163
B 246 225 159 160 -77 -133 97
Kritéria na prudenie plynu odpadového plynu v odberovej rovine
Opakovatelnost hol k rovini Umiestnenie P-P sond hol prudenia n Ziadne zaporné . .
merapnia Apdo5%H mL:eania go 1?)° do 10 % Ad "1° pc:)tfugicéedoawa"os a?)rgdean?g © et P PR S EE o 2k
3,6% - splnené 5° - splnené 2,02% - splnené 5° - splnené splnené splnené 1,25 - splnené
Meranie vlhkosti plynu v odberovej rovine
Elektrokapacitna metoda
" Doba odberu Woody Myogy Ty Peg Odber plynu Vitian Relativna vlhkost Wiyody
od do g.m® | obj. % g % hPa m3 Nm® “C % rel. obj. %
1 11:43 12:23 32,2 21,0 0,99
2 12:29 13:09 33,1 20,5 1,02
5] 13:15 13:55 29,8 24,5 0,98
Priemer 31,7 22,0 1,00
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Zariadenie:

Odberova aparatura:

Metdda odberu:

Vyhodi

ie odberu a

Prevadzka TC - spletacie stroje BFM (34002-34012), vyduch V32
manudlna odberova aparatira DadoLab typu ST5
STN EN 13284-1

Podmienky pre odber TZL st definované na stranéch ¢. 1 a 2 tejto prilohy.

1. Tesnost' odberovej aparatury (prepocitané na normalové podmienky)

ie emisnych veli¢in TZL.

Odbery vzoriek TZL boli vykonané sietovym meranim.

Odber Prietok Kritérium Netesnost Vyhodnotenie
<. (1/h) (Vmin) (%) (/h) (Vmin) (vh)  [(Umin) kritéria
1 1440 24,00 2 29 0,48 0 0,00 SULAD
2 1440 24,00 2 29 0,48 0 0,00 SULAD
3 1440 24,00 2 29 0,48 0 0,00 SULAD
2. Suhrnna slepa vzorka TZL.
o Hmotnost nosi¢a na TZL (g) Hmotnost TZL Voynu > HKTZL EL Kritérium Vyhodnotenie
Oznagenie vzorky ol
pred po (mg) (Nm®) (mg.m® ") (mg.m®?) (mg.m® ") (%) (mg.m® ") kritéria
D4-23-856 0,72353 0,72358 0,05 .
Oplach 0/5 29,0048 29,0048 0,00 1,088 0.05 ) 150 10 do 15 SULAD
3. Parametre odberu a stanovenia TZL.
Uhol pradenia: <5 ©
Doba odberu v jednom bode (1./ 2./ 3. odber): 10/10/10 min
Doba odberu - €isty ¢as odberu (1./ 2./ 3. odber): 40/40/40 min
Odberova dyza (1./ 2./ 3. odber): 5/5/5 mm
N - nutny pocet odberov TZL 3 -
Fitre po exponovani TZL vaZené: 27.9.2023
Doba odberu e Hmotnost TZL Toynu Poiynu Voiynu O, | CO, HK TZL HT TZL
N od B Oznagenie filtra @ (°C) (hPa) (Nm®) (%) mg.m?" mg.m>? (g/h)
1 11:43 12:23 |D4-23-853 0,00023 29,07 820,3 1,130 20,90 0,03 0,3 9,0
2 12:29 13:09 |D4-23-854 0,00021 29,94 828,4 1,149 20,90 0,03 0,2 82
3 13:15 13:55 |D4-23-855 0,00022 30,19 845,0 0,985 20,90 0,03 0,3 8.8
= - - Oplach V32 0,0002
Priemerna hodnota 29,73 831,2 1,088 20,90 0,03 0,3 8,7
Neistota Uy_o 0,02 1,10
Riadenie izokinetiky odberu TZL je vykonané stibeznym meranim rychlosti plynu s odberom vzorky.
Prispevok hmotnosti TZL ziskany z oplachu ¢asti odberovej hubica a zachytavaca boli proporéne rozdelené medzi odbery 1 az 3.
4. Objemové prietoky plynu OA pocas odberu TZL v l/h a zistena odchylka od izokir odberu
Odber TZL 1 2 3
Bod 1 2 3 4| 1 2 3 4| 1 2 3 4|
A 2354 2364 2386 2386 2262 1853
B 2368 2371 2385 2383 2199 1888
Priemernd hodnota 2364 2385 2050
Odchylka od izokinetiky (od -5% do 15%) -1,7 -1,8 -2,4

1) objem plynu, resp. hmotnostna koncentracia ZL prepo¢itané na normaine podmienky a suchy plyn.

5. Typ a priemer filtrov, teplota kondiciovania filtrov pred a po merani

o " Teplota pred Teplota po Priemer Typ
N |Oznacenie filtra
(C) (C) (mm) Q)
1 D4-23-853 22 22
2 D4-23-854 22 22
3 D4-23-855 22 22 47,0 QFH 0470
0 D4-23-856 22 22
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Odberova aparatura:
Metoéda odberu:

Vyhodnotenie odberu a stanovanie emisnych velicin pre TAZL.

manuélna odberova aparatira DadoLab typu ST5
STN EN 13284-1
Podmienky pre odber TZL su definované na stranéch 1. a 2. tejto prilohy.

1. Tesnost’ odberovej aparatury

(Casti sondy v kontakte so vzorkou su v titinovom prevedeni)

Oadbery vzoriek TZL boli vykonané sietovym meranim.

Prietok Kritérium Netesnost' Vyhodnotenie
(Vh) (Vmin) (%) (Vh) (Vmin) (vh)  [(Umin) kritéria
1.] 1440 24 2 28,8 0,48 0,0 0,00 SULAD
2.| 1440 24 2 28,8 0,48 0,0 0,00 SULAD
3. 1440 24 2 28,8 0,48 0,0 0,00 SULAD
2a. Suhrnna slepa vzorka TAZL. 2b. Detekcny limit TAZL
Oznacenie vzorky Hmotnost (g) Vioms HK ZL EL Kritérium Vyhodnotenie 2L na filtri v oplachu
D4-23-856 _|Oplach 0/5 filter oplach (Nm®) mgm*") | (mgm?®®) | (mgm®") (%) (mgm* ") kritéria (mg) (mg)
Cu 0,002 < 0,005 1,088 0,003 1,0 <01 SULAD Cu 0,001 0,005
Zn <0,001 | <0,005 1,088 0,003 1,0 10 <01 SULAD Zn 0,001 0,005
V zmysle ¢l. 9.2.1 STN EN 14385 v pripade, Ze hodnoty slepej vzorky a vyslekov analyzy vzorky st pod detekénym limitom na vypocet sa pouzije
polovi¢na hodnota detekéného limitu.
3. VSeobecné parametre odberu a stanovenia TAZL.
Uhol pradenia: <5 °
Doba odberu v jednom bode: 10/10/10 min
Doba odberu (Cisty ¢as odberu): 40/40/40 min
Odberova dyza: 5/5/5 mm
N - nutny pocet odberov TZL (prvé meranie): 3 -
Fitre po exponovani analyzované na kovy: 3.a6.10.2023 -
4. Parametre odberu a stanovenia Cu v TZL.
Doba odberu L Hmotnost g By Vi O, | CO, HK HT
N O fi n plyr plyr plyr
= o znacenie filtra ) (°C) (hPa) (Nma) (%) mg.m’3 1) mg.m’“' (g/h)
1 11:43 12:23 |D4-23-853 0,013 29,1 820,3 1,130 20,90 0,03 0,0130 0,441
2| 1229 13:09 [D4-23-854 0,015 29,9 828,4 1,149 20,90 0,03 0,0144 0,496
3| 13:15 13:55 |D4-23-855 0,006 30,2 845,0 0,985 20,90 0,03 0,0077 0,235
- - - Oplach V32 <0,005
Priemernd hodnota 29,7 831,2 1,088 20,90 0,03 0,0117 0,391
Neistota U.» 0,0002 0,008
5. Parametre odberu a stanovenia Zn v TZL.
Doba odberu L Hmotnost g By Vi O, | CO, HK HT
N O fi n plyr plyr plyr
= o znacenie filtra ) (°C) (hPa) (Nma) (%) mg.m’3 1) mg.m’“' (g/h)
1 1143 12:23 |D4-23-853 0,007 29,1 820,3 1,130 20,9 0,0 0,009 0,303
2| 12:29 13:09 [D4-23-854 0,008 29,9 828,4 1,149 20,9 0,0 0,009 0,325
3| 13:15 13:55 |D4-23-855 0,003 30,2 845,0 0,985 20,9 0,0 0,006 0,184
- Oplach V32 0,009
Priemernd hodnota 0,008 0,270
Neistota Uy_» 0,005 0,138
8. Sumarizacia vysledkov merania TAZL.
2L Skupina Priem. HK ZL Max. HK ZL Priem. HT ZL Max. HT ZL Priem. HK v skupine Max. HK v skupine Priem. HT v skupine Max. HT v skupine
n
ZL mg.m?>?! mg.m?>?! (g/h) (g/h) mg.m®" mg.m*3" (g/h) (g/h)
i Cu 23 0,012 0,014 0,39 0,50
2 24 1 21
2. Zn 2.3 0,008 0,009 0,27 0,32 0,020 00 0,66 08
3.
4.
1) objem plynu, resp. hmotnostné koncentracia ZL prepocitané na normalne podmienky a suchy plyn.
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1 Priloha 6
Bekaert Slovakia, s.r.o., prevddzka Sladkovicovo 21.9.2023
Prevadzka TC - spletacie stroje BFI (16001-16022, 17017-17022, 18017-18018, 19010-19022), vyduch V34/2
Matrica plynu, na ktori sa budi prepocitavat vysledky opravneného merania suchy plyn
Tvar potrubia (prierez kruhovy "k", hranaty "h") k
Priemerna koncentréacia kyslika (suchy plyn) (%) 20,90
Priemerna koncentracia CO2 (suchy plyn ) (%) 0,03
Obsah vlhkosti (vihky plyn) (%) 1,91
Teplota plynu (°C) 32,06
Priemerny atmosfericky tlak (hPa) 996,40
Teplota okolia (°C) 30,60
Priemer potrubia, resp. rozmer A u hranatého potrubia (cm) 100,0
Rozmer B v pripade hranatého prierezu potrubia (cm) 100,0
Hydraulicky priemer potrubia (cm) 100,0
Priemerny dynamicky tlak (Pa) 59,3
Staticky tlak v potrubi (Pa) -11,33
Prierez potrubia S= (m?) 0,785
Hustota suchého plynu pri norm. podmienkach (kg/m®) 1,293
Hustota vihkého plynu pri norm. podmienkach (kg/m®) 1,284
Hustota vihkého plynu pri prev. podmienkach (kg/m®) 1,130
Priemerna rychlost plynu (m/s) 8,6
Objemovy prietok plynu pri prevadzkovych podmienkach (m*/h) 24400
Objemovy prietok plynu pri normalnych podmienkach, vihky plyn (m%h) 21477 Uiz
Objemovy prietok plynu pri normalnych podmienkach, suchy plyn (m3/h) 21066 126,4
Rychlostny profil
v meranom potrubi
15,0
10,0 - 'S
50 - A
42
0,0 . g
1 /
_2__4_.4 /
Charakteristika odberového miesta, jeho pristupu a pracovného priestoru okolia
Smer pradenia odpadového plynu: vertikélne
Material vyduchu: Zn plech
Hribka steny vyduchu (mm): 1
Typ odberovej priruby: 2xH
Vyska odberového miesta od pracovnej plochy (m): strecha + 0,7 m
Pristup k odberovému miestu: strecha (poziarny rebrik)
Vzdialenost el. pripojky 220 V (m): 100
Dizka rovného Useku potrubia po OM (m): 1,5
Dizka rovného Gseku potrubia za OM (m): 0,4
Pocet odberovych priamok 2
Pocet odberovych bodov na odberovej priamke 2
Odberové miesto vyhovuje kritériam technickych noriem pre merania objemového prietoku odpadového plynu
a pre odber TZL (bez vyskytu zdporného prudenia).
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Znazornenie meracich priamok a bodov v odberovej rovine.

[ [ ]
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Namerané hodnoty vybranej veli¢iny odpadového plynu za iéelom zistenia homogenity v odberovej rovine.

A

Vybrany parameter pre zistenie homogenity: Dp
Zvoleny referen¢ny bod merania: priamka
Odberova priamka / bod 1 2

A 42 63

B 86 48

Merna jednotka:

bod 2

Pa

oznacenie referenéného bodu

Merané hodnoty vo zvolenom referenénom bode

1 2

3

4 5

57

63 57

63

9 10

11

12 13

14

Meranim vybraného parametra bolo zistené, ze profil v potrubi (vyduchu) odpadového plynu je nehomogénny.

Na zaklade tohto zistenia bolo meranie ZL (okrem TZL) vykonané, po upresneni povahy profilu, v zistenom reprezentativnom bode.

Sdradnice reprezentativneho bodu su:

priamka

A

bod 2

1]

oznacenie reprezentativneho bodu

Namerané hodnoty dynamickych tlakov odpadového plynu (Ap) v odberovej rovine (Pa)
Hodnoty merané 13:00 15:12 X
— Priemer
Odberova priamka / bod 1 2 1 2 1 2
A 42 66 38 63 45 61 53
B 85 41 87 48 86 49 66
ApPmax V ref. bode 66| Apmin V ref. bode 61| Apmax Vv rep. bode 66| Apmin V rep. bode 61
Vmax [M/s] 10,8 Vmin [M/S] 10,4 Vimax [M/S] 10,8 Vmin [M/S] 10,4
Namerané hodnoty teploty odpadového plynu v odberovej rovine (°C)
Odberova priamka / bod 1 2 1 2 1 2 Priemer
A 32,0 32,1 32,0 32,0 32,1 32,0 32,0
B 32,1 32,0 32,1 32,1 32,1 32,1 32,1
Namerané hodnoty efektivheho tlaku odpadového plynu v odberovej rovine (Pa)
Odberova priamka / bod 1 2 1 2 1 2 Priemer
A -14 -9 -10 -9 -8 -13 -1
B -30 -7 -8 -4 -10 -14 -12
Kritéria na prudenie plynu odpadového plynu v odberovej rovine
Opakovatelnost hol k rovini Umiestnenie P-P sond hol prudenia n Ziadne zaporné . .
merapnia Apdo5%H mL:eania go 1?)° do 10 % Ad "1° pc:)tfugicl\edoawa"os a?)rgdean?g © p et P PR S o 2k
3,57% - splnené 5° - splnené 2,82% - splnené 5° - splnené splnené splnené 1,04 - splnené
Meranie vlhkosti plynu v odberovej rovine
Elektrokapacitna metoda
" Doba odberu Woody Myogy Ty Peg Odber plynu Tigian Relativna vlhkost Wiyody
od do g.m® | obj. % g % hPa m3 Nm® “C % rel. obj. %
1 13:00 13:40 32,1 40,5 1,91
2 13:46 14:26 32,1 40,5 1,91
3 14:32 15:12 32,1 40,5 1,91
Priemer 32,1 40,5 1,91
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Zariadenie:

Odberova aparatura:

Metdda odberu:

Vyhodi

ie odberu a

ie emisnych veli¢in TZL.

Prevéadzka TC - spletacie stroje BFI (16001-16022, 17017-17022, 18017-18018, 19010-19022), vyduch V34/2
manudlna odberova aparatira DadoLab typu ST5
STN EN 13284-1

Podmienky pre odber TZL st definované na stranéch ¢. 1 a 2 tejto prilohy.

1. Tesnost' odberovej aparatury (prepocitané na normalové podmienky)

Odbery vzoriek TZL boli vykonané sietovym meranim.

Odber Prietok Kritérium Netesnost Vyhodnotenie
<. (1/h) (1/min) (%) (1/h) (1/min) h)  J(min) kritéria
1 1440 24,00 2 29 0,48 0 0,00 SULAD
2 1440 24,00 2 29 0,48 0 0,00 SULAD
3 1440 24,00 2 29 0,48 0 0,00 SULAD
2. Suhrnna slepa vzorka TZL.
o Hmotnost nosi¢a na TZL (g) Hmotnost TZL Voynu > HKTZL EL Kritérium Vyhodnotenie
Oznagenie vzorky ol
pred po (mg) (NmS) (mg.m® ") (mg.m*®?) (mg.m® ") (%) (mg.m® ") kritéria
D4-23-857 0,78643 0,78652 0,09 .
0,878 0,10 - 150 10 15 LAD
Oplach 0/6 64,3354 64,3354 0,00 ) ! 5 do su
3. Parametre odberu a stanovenia TZL.
Uhol pradenia: <5 ©
Doba odberu v jednom bode (1./ 2./ 3. odber): 10/10/10 min
Doba odberu - €isty ¢as odberu (1./ 2./ 3. odber): 40/40/40 min
Odberova dyza (1./ 2./ 3. odber): 8/8/8 mm
N - nutny pocet odberov TZL 3 -
Fitre po exponovani TZL vaZené: 27.9.2023
Doba odberu e Hmotnost TZL Tor (B Vet O, | CO, HK TZL HT TZL
N Oznagenie filtra £V £y £y
od do (9) (°C) (hPa) (Nm?) (%) mg.m?>" mg.m32 (g/h)
1 13:00 13:40 |D4-23-778 0,00051 29,25 823,0 0,875 20,90 0,03 0,7 13,6
2 13:46 14:26 |D4-23-779 0,00049 29,28 820,0 0,876 20,90 0,03 0,6 13,1
3 14:32 15:12  |D4-23-780 0,00071 29,68 818,0 0,885 20,90 0,03 0,9 19,0
= - - Oplach V34/2 0,0002
Priemerna hodnota 29,40 820,3 0,878 20,90 0,03 0,7 15,3
Neistota Uy_o 0,11 3,01
Riadenie izokinetiky odberu TZL je vykonané stibeznym meranim rychlosti plynu s odberom vzorky.
Prispevok hmotnosti TZL ziskany z oplachu ¢asti odberovej hubica a zachytavaca boli proporéne rozdelené medzi odbery 1 az 3.
4. Objemové prietoky plynu OA pocas odberu TZL v l/h a zistena odchylka od izokir odberu
Odber TZL 1 2 3
Bod 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
A 1547 1939 1477 1902 1613 1879
B 2200 1529 2234 1660 2230 1683
Priemernd hodnota 1804 1818 1851
Odchylka od izokinetiky (od -5% do 15%) -0,9 -1,2 15
1) objem plynu, resp. hmotnostna koncentracia ZL prepo¢itané na normaine podmienky a suchy plyn.
5. Typ a priemer filtrov, teplota kondiciovania filtrov pred a po merani
o " Teplota pred Teplota po Priemer Typ
N |Oznacenie filtra
(C) (C) (mm) Q)
1 D4-23-778 22 22
2 D4-23-779 22 22
3 D4-23-780 22 22 47,0 QFH 0470
0 D4-23-857 22 22
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Odberova aparatura:
Metoéda odberu:

Vyhodnotenie odberu a stanovanie emisnych velicin pre TAZL.

manuélna odberova aparatira DadoLab typu ST5
STN EN 13284-1
Podmienky pre odber TZL su definované na stranéch 1. a 2. tejto prilohy.

1. Tesnost’ odberovej aparatury

(Casti sondy v kontakte so vzorkou su v titinovom prevedeni)

Oadbery vzoriek TZL boli vykonané sietovym meranim.

Prietok Kritérium Netesnost' Vyhodnotenie
(Vh) (Vmin) (%) (Vh) (Vmin) (vh)  [(Umin) kritéria
1.] 1440 24 2 28,8 0,48 0,0 0,00 SULAD
2.| 1440 24 2 28,8 0,48 0,0 0,00 SULAD
3. 1440 24 2 28,8 0,48 0,0 0,00 SULAD
2a. Suhrnna slepa vzorka TAZL. 2b. Detekcny limit TAZL
Oznacenie vzorky Hmotnost (g) Vioms HK ZL EL Kritérium Vyhodnotenie 2L na filtri v oplachu
D4-23-857 _|Oplach 0/ filter oplach (Nm®) mgm*") | (mgm?®®) | (mgm®") (%) (mgm* ") kritéria (mg) (mg)
Cu 0,001 < 0,005 0,878 0,003 1,0 <01 SULAD Cu 0,001 0,005
Zn <0,001 | <0,005 0,878 0,003 1,0 10 <01 SULAD Zn 0,001 0,005
V zmysle ¢l. 9.2.1 STN EN 14385 v pripade, Ze hodnoty slepej vzorky a vyslekov analyzy vzorky st pod detekénym limitom na vypocet sa pouzije
polovi¢na hodnota detekéného limitu.
3. VSeobecné parametre odberu a stanovenia TAZL.
Uhol pradenia: <5 °
Doba odberu v jednom bode: 10/10/10 min
Doba odberu (Cisty ¢as odberu): 40/40/40 min
Odberova dyza: 8/8/8 mm
N - nutny pocet odberov TZL (prvé meranie): 3 -
Fitre po exponovani analyzované na kovy: 3.a6.10.2023 -
4. Parametre odberu a stanovenia Cu v TZL.
N Doba odberu P — Hmotnost Toynu Py Vp‘y,‘; 0, | CO; _ HK _ HT
od do (mg) (°C) (hPa) (Nm®) (%) mg.m?>?! mg.m®? (g/h)
1] 13:00 13:40 [D4-23-778 0,002 29,3 823,0 0,875 20,90 0,03 0,0040 0,083
2| 1346 14:26 |D4-23-779 0,002 29,3 820,0 0,876 20,90 0,03 0,0039 0,082
3| 1432 15:12 |D4-23-780 0,002 29,7 818,0 0,885 20,90 0,03 0,0046 0,097
- - - Oplach V34/2 <0,005
Priemerna hodnota 29,4 820,3 0,878 20,90 0,03 0,0041 0,087
Neistota U.» 0,0002 0,007
5. Parametre odberu a stanovenia Zn v TZL.
N Doba odberu P — Hmotnost Toymu Py Vp‘y,‘; 0, | CO; _ HK _ HT
od do (mg) (°C) (hPa) (Nm®) (%) mg.m®" mg.m®? (g/h)
1] 13:00 13:40 [D4-23-778 0,001 29,3 823,0 0,875 20,9 0,0 0,006 0,119
2| 1346 14:26 |D4-23-779 < 0,001 29,3 820,0 0,876 20,9 0,0 0,003 0,070
3| 14:32 15:12 |D4-23-780 0,001 29,7 818,0 0,885 20,9 0,0 0,007 0,156
- Oplach V34/2 0,013
Priemernd hodnota 0,005 0,115
Neistota U.» 0,001 0,018
8. Sumarizacia vysledkov merania TAZL.
5 2L Skupina Priem. HK ZL Max. HK ZL Priem. HT ZL Max. HT ZL Priem. HK v skupine Max. HK v skupine Priem. HT v skupine Max. HT v skupine
zL mg.m*" mg.m*" (g/h) (g/h) mg.m* " mg.m* " (g/h) (g/h)
i Cu 23 0,004 0,005 0,09 0,10
1 12
2. Zn 2.3 0,005 0,007 0,12 0,16 0010 00 0202 0253
3.
4.
1) objem plynu, resp. hmotnostné koncentracia ZL prepocitané na normalne podmienky a suchy plyn.
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Priloha 7

Bekaert Slovakia, s.r.o., prevddzka Sladkovicovo 22.9.2023
Prevadzka TC - spletacie stroje BFI (35001-35010, 37006-37010), vyduch V35
Matrica plynu, na ktori sa budi prepocitavat vysledky opravneného merania suchy plyn
Tvar potrubia (prierez kruhovy "k", hranaty "h") k
Priemerna koncentréacia kyslika (suchy plyn) (%) 20,90
Priemerna koncentracia CO2 (suchy plyn ) (%) 0,03
Obsah vlhkosti (vihky plyn) (%) 1,04
Teplota plynu (°C) 29,63
Priemerny atmosfericky tlak (hPa) 992,15
Teplota okolia (°C) 26,20
Priemer potrubia, resp. rozmer A u hranatého potrubia (cm) 71,0
Rozmer B v pripade hranatého prierezu potrubia (cm) 71,0
Hydraulicky priemer potrubia (cm) 71,0
Priemerny dynamicky tlak (Pa) 46,4
Staticky tlak v potrubi (Pa) 135,75
Prierez potrubia S= (m?) 0,396
Hustota suchého plynu pri norm. podmienkach (kg/m®) 1,293
Hustota vihkého plynu pri norm. podmienkach (kg/m®) 1,288
Hustota vihkého plynu pri prev. podmienkach (kg/m®) 1,139
Priemerna rychlost plynu (m/s) 7,3
Objemovy prietok plynu pri prevadzkovych podmienkach (m*/h) 10440
Objemovy prietok plynu pri normalnych podmienkach, vihky plyn (m%h) 9210 Uiz
Objemovy prietok plynu pri normalnych podmienkach, suchy plyn (m3/h) 9114 54,7
Rychlostny profil
Vv meranom potrubi i
—2 S ‘/‘)1
Charakteristika odberového miesta, jeho pristupu a pracovného priestoru okolia
Smer pradenia odpadového plynu: vertikélne
Material vyduchu: Zn plech
Hribka steny vyduchu (mm): 1
Typ odberovej priruby: 2xH
Vyska odberového miesta od pracovnej plochy (m): strecha + 0,6 m
Pristup k odberovému miestu: strecha (poziarny rebrik)
Vzdialenost el. pripojky 220 V (m): 100
Dizka rovného Useku potrubia po OM (m): 1,6
Dizka rovného Gseku potrubia za OM (m): 0,6
Pocet odberovych priamok 2
Pocet odberovych bodov na odberovej priamke 2
Odberové miesto vyhovuje kritériam technickych noriem pre merania objemového prietoku odpadového plynu
a pre odber TZL (bez vyskytu zdporného prudenia).
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Znazornenie meracich priamok a bodov v odberovej rovine.
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Namerané hodnoty vybranej veli¢iny odpadového plynu za iéelom zistenia homogenity v odberovej rovine.

Vybrany parameter pre zistenie homogenity: Dp Merna jednotka: Pa
Zvoleny referenény bod merania: priamka B bod 2 oznacenie referenéného bodu
Odberova priamka / bod 1 2 Merané hodnoty vo zvolenom referenénom bode
A 38 9 1 2 3 4 5 6 7 8
B 14 29 24 23 24 23
9 10 11 12 13 14 15 16
Meranim vybraného parametra bolo zistené, ze profil v potrubi (vyduchu) odpadového plynu je nehomogénny.
Na z&klade tohto zistenia bolo meranie ZL (okrem TZL) vykonané, po upresneni povahy profilu, v zistenom reprezentativnom bode.
Sdradnice reprezentativneho bodu su: priamka B bod 2 |:| oznacenie reprezentativneho bodu
Namerané hodnoty dynamickych tlakov odpadového plynu (Ap) v odberovej rovine (Pa)
Hodnoty merané 09:15 11:25 X
— Priemer
Odberova priamka / bod 1 2 1 2 1 2
A 43 31 36 29 66 57 43
B 30 79 14 33 65 75 49
Apmax V ref. bode 79|  Apmin V ref. bode 33| Apmax V rep. bode 79| Dpmin V rep. bode 33
Vmax [M/s] 11,8 Vmin [M/S] 7,6 Vimax [M/S] 11,8 Vmin [M/S] 7.6
Namerané hodnoty teploty odpadového plynu v odberovej rovine (°C)
Odberova priamka / bod 1 2 1 2 1 2 Priemer
A 28,2 28,6 29,7 29,0 30,3 30,4 29,4
B 29,0 29,9 29,3 29,2 30,6 31,4 29,9
Namerané hodnoty efektivnheho tlaku odpadového plynu v odberovej rovine (Pa)
Odberova priamka / bod 1 2 1 2 1 2 Priemer
A 120 102 149 139 136 135 130
B 151 167 136 136 130 128 141
Kritéria na prudenie plynu odpadového plynu v odberovej rovine
Opakovatelnost Uhol k rovine Umiestnenie P-P sondy | Uhol priidenia naos | Ziadne zaporné . . .
merania Apdo 5 % H | merania do 10° do 10 % Ad potrubia do 15 ° prudenie p et P PR S o 2k
3,51% - splnené 5° - splnené 3,98% - splnené 5° - splnené splnené splnené 1,56 - splnené
Meranie vlhkosti plynu v odberovej rovine
Elektrokapacitna metoda
" Doba odberu Woody Myogy Ty Peg Odber plynu Tigian Relativna vlhkost Wiyody
od do g.m® | obj. % g % hPa m3 Nm® “C % rel. obj. %
1 09:15 09:45 28,9 27,5 1,04
2 09:55 10:30 29,3 26,2 1,04
3 10:45 11:25 30,7 24,7 1,04
Priemer 29,6 26,1 1,04
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Zariadenie:

Odberova aparatura:

Metdda odberu:

Vyhodi

ie odberu a

Prevadzka TC - spletacie stroje BFI (35001-35010, 37006-37010), vyduch V35
manudlna odberova aparatira DadoLab typu ST5
STN EN 13284-1

Podmienky pre odber TZL st definované na stranéch ¢. 1 a 2 tejto prilohy.

1. Tesnost' odberovej aparatury (prepocitané na normalové podmienky)

ie emisnych veli¢in TZL.

Odbery vzoriek TZL boli vykonané sietovym meranim.

Odber Prietok Kritérium Netesnost Vyhodnotenie
<. (1/h) (1/min) (%) (1/h) (1/min) h)  J(min) kritéria
1 1440 24,00 2 29 0,48 0 0,00 SULAD
2 1440 24,00 2 29 0,48 0 0,00 SULAD
3 1440 24,00 2 29 0,48 0 0,00 SULAD
2. Suhrnna slepa vzorka TZL.
o Hmotnost nosi¢a na TZL (g) Hmotnost TZL Voynu > HKTZL EL Kritérium Vyhodnotenie
Oznagenie vzorky ol
pred po (mg) (NmS) (mg.m® ") (mg.m*®?) (mg.m® ") (%) (mg.m® ") kritéria
D4-23-861 0,77782 0,77787 0,05 .
1,150 0,04 - 150 10 15 LAD
Oplach 0/7 90,0235 90,0235 0,00 ! ! 5 do su
3. Parametre odberu a stanovenia TZL.
Uhol pradenia: <5 ©
Doba odberu v jednom bode (1./ 2./ 3. odber): 75/88/10 min
Doba odberu - €isty ¢as odberu (1./ 2./ 3. odber): 30/35/40 min
Odberova dyza (1./ 2./ 3. odber): 10/12/10 mm
N - nutny pocet odberov TZL 3 -
Fitre po exponovani TZL vaZené: 27.9.2023
Doba odberu e Hmotnost TZL Tor (B Vet O, | CO, HK TZL HT TZL
N Oznagenie filtra £V £y £y
od do © (C) (hPa) (Nm®) (%) mg.m*>" mg.m*>? (g/h)
1 09:15 09:45 [D4-23-858 0,00012 25,06 788,7 0,932 20,90 0,03 0,2 1,6
2 09:55 10:30 |D4-23-859 0,00015 28,43 779,2 1,130 20,90 0,03 0,2 1,3
3 10:45 11:25 |D4-23-860 0,00024 30,56 851,4 1,388 20,90 0,03 0,2 2,6
= - - Oplach V35 0,0002
Priemernd hodnota 28,02 806,4 1,150 20,90 0,03 0,2 1,8
Neistota Uy_o 0,02 0,25
Riadenie izokinetiky odberu TZL je vykonané stibeznym meranim rychlosti plynu s odberom vzorky.
Prispevok hmotnosti TZL ziskany z oplachu ¢asti odberovej hubica a zachytavaca boli proporéne rozdelené medzi odbery 1 az 3.
4. Objemové prietoky plynu OA pocas odberu TZL v l/h a zistena odchylka od izokir odberu
Odber TZL 1 2 3
Bod 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
A 2443 2074 3282 2961 2856 2654
B 2044 3318 2031 3152 2841 3046
Priemernd hodnota 2470 2857 2850
Odchylka od izokinetiky (od -5% do 15%) 4,6 -2,0 -3,7
1) objem plynu, resp. hmotnostna koncentracia ZL prepo¢itané na normaine podmienky a suchy plyn.
5. Typ a priemer filtrov, teplota kondiciovania filtrov pred a po merani
o " Teplota pred Teplota po Priemer Typ
N |Oznacenie filtra
(C) (C) (mm) Q)
1 D4-23-858 22 22
2 D4-23-859 22 22
3 D4-23-860 22 22 47,0 QFH 0470
0 D4-23-861 22 22
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Odberova aparatura:
Metoéda odberu:

Vyhodnotenie odberu a stanovanie emisnych velicin pre TAZL.

manuélna odberova aparatira DadoLab typu ST5
STN EN 13284-1
Podmienky pre odber TZL su definované na stranéch 1. a 2. tejto prilohy.

1. Tesnost’ odberovej aparatury

(Casti sondy v kontakte so vzorkou su v titinovom prevedeni)

Oadbery vzoriek TZL boli vykonané sietovym meranim.

Prietok Kritérium Netesnost' Vyhodnotenie
(Vh) (Vmin) (%) (Vh) (Vmin) (vh)  [(Umin) kritéria
1.] 1440 24 2 28,8 0,48 0,0 0,00 SULAD
2.| 1440 24 2 28,8 0,48 0,0 0,00 SULAD
3. 1440 24 2 28,8 0,48 0,0 0,00 SULAD
2a. Suhrnna slepa vzorka TAZL. 2b. Detekcny limit TAZL
Oznacenie vzorky Hmotnost (g) Vioms HK ZL EL Kritérium Vyhodnotenie 2L na filtri v oplachu
D4-23-861 _|Oplach 07 filter oplach (Nm®) mgm*") | (mgm?®®) | (mgm®") (%) (mgm* ") kritéria (mg) (mg)
Cu 0,002 < 0,005 1,150 0,003 1,0 <01 SULAD Cu 0,001 0,005
Zn <0,001 | <0,005 1,150 0,003 1,0 10 <01 SULAD Zn 0,001 0,005
V zmysle ¢l. 9.2.1 STN EN 14385 v pripade, Ze hodnoty slepej vzorky a vyslekov analyzy vzorky st pod detekénym limitom na vypocet sa pouzije
polovi¢na hodnota detekéného limitu.
3. VSeobecné parametre odberu a stanovenia TAZL.
Uhol pradenia: <5 °
Doba odberu v jednom bode: 75/88/10 min
Doba odberu (Cisty ¢as odberu): 30/35/40 min
Odberova dyza: 10/12/10 mm
N - nutny pocet odberov TZL (prvé meranie): 3 -
Fitre po exponovani analyzované na kovy: 3.a6.10.2023 -
4. Parametre odberu a stanovenia Cu v TZL.
N Doba odberu P — Hmotnost Toynu Py Vp‘y,‘; 0, | CO; _ HK _ HT
od do (mg) (°C) (hPa) (Nm®) (%) mg.m?>?! mg.m®? (g/h)
1 09:15 09:45 |D4-23-858 0,003 25,1 788,7 0,932 20,90 0,03 0,0045 0,040
2| 09:55 10:30 [D4-23-859 0,005 28,4 779,2 1,130 20,90 0,03 0,0057 0,040
3| 1045 11:25 |D4-23-860 0,002 30,6 8514 1,388 20,90 0,03 0,0031 0,034
- - - Oplach V35 <0,005
Priemerna hodnota 28,0 806,4 1,150 20,90 0,03 0,0044 0,038
Neistota U.» 0,0002 0,003
5. Parametre odberu a stanovenia Zn v TZL.
N Doba odberu P — Hmotnost Toymu Py Vp‘y,‘; 0, | CO; _ HK _ HT
od do (mg) (°C) (hPa) (Nm®) (%) mg.m®" mg.m®? (g/h)
1 09:15 09:45 |D4-23-858 0,002 25,1 788,7 0,932 20,9 0,0 0,004 0,041
2| 09:55 10:30 [D4-23-859 0,003 28,4 779,2 1,130 20,9 0,0 0,005 0,036
3| 1045 11:25 |D4-23-860 0,003 30,6 8514 1,388 20,9 0,0 0,005 0,058
- Oplach V35 0,009
Priemernd hodnota 0,005 0,045
Neistota Uy_» 0,004 0,057
8. Sumarizacia vysledkov merania TAZL.
5 2L Skupina Priem. HK ZL Max. HK ZL Priem. HT ZL Max. HT ZL Priem. HK v skupine Max. HK v skupine Priem. HT v skupine Max. HT v skupine
ZL mg.m?>?! mg.m?>?! (g/h) (g/h) mg.m®" mg.m*3" (g/h) (g/h)
i Cu 23 0,004 0,006 0,04 0,04
9 11
2. Zn 2.3 0,005 0,005 0,04 0,06 0,00 00 0,083 0,098
3.
4.
1) objem plynu, resp. hmotnostné koncentracia ZL prepocitané na normalne podmienky a suchy plyn.
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Priloha 8

Technické a technologicko-prevadzkové parametre z predmetov merania
(udaje poskytnuté prevadzkovatelom)

A VSseobecné udaje o prevadzkovatelovi a prevadzke
Parameter Hodnota, udaj (jednotka)
Prevadzkovatel Bekaert Slovakia, s.r.o., ICO: 36 045 161
Umiestnenie prevadzky (lokalita) VelkoUlanska cesta 1332, Sladkovi¢ovo
Prevadzka / Zdroj Splietacie stroje kordov (prevadzka TC)
Clenenie zdroja Splietacie zariadenia:

Z1:  typu BF 5015 — 5028 (rad 5000A a 5000B),

Z2:  typu BFM 33003 — 33012 (rad 33000 a 33301),
Z3:  typu BFM 34002 — 34012 (rad 34000),
Z4:  typu BFI 16001 — 16022 (rad 16000),
typu BFI 17017 — 17022 (rad 17000),
typu BFI 18017 — 18018 (rad 18000),
typu BFI 19010 — 19022 (rad 19000),
Z5:  typu BFI 35001 — 35010 (rad 35000),
typu BFI 37006 — 37010 (rad 37000),
Z6:  typu BFM 36001 — 36010 (rad 36000),
typu BFM 37001 — 37005 (rad 37000),

Ugel technolégie zariadenia na vyrobu ocelovych kordov

Rezim prevadzok nepretrzitd (2 zmenna, a 12 h), jednorezimova, kontinualna aemisne stabilna
prevadzka

B Technickeé a technologické parametre zariadeni zdroja Splietacie stroje kordov

B.1  Technické a technologické parametre zariadeni splietacich strojov — rad 5000A
a 5000B (vyduch V13)

Parameter [ Hodnota, tdaj [ Jednotka
VSeobecné udaje
Ugel technoldgie pretahovanie, splietanie a navijanie ocelového drétu -
Pocet instalovanych splietacich liniek 14 ks
Technické udaje splietacich liniek - zariadeni

n Linka — &islo zariadenia typ vyrobné &islo

1. 5015 BF 2003 1899/2004

2. 5016 BF 4428CN/2015

3. 5017 BF 4322CN/2014

4. 5018 BF 4316CN/2014

5. 5019 BF 4321CN/2014

6. 5020 BF 4318CN/2014

7. 5021 BF 4415CN/2015

8. 5022 BF 4317CN/2014

9. 5023 BF 4419CN/2015

10. | 5024 BF 4315CN/2014

11. 5025 BF 4323CN/2014

12. | 5026 BF 4425CN/2015

13. 5027 BF 4416CN/2015

14. | 5028 BF 4422CN2015
Odlucovacie zariadenie na zniZovanie emisii TZL
Vyrobca FILTEKO, s.r.o. -
Druh tkaninovy filter -
Typ Sawafill 1150 -
Trieda odlugivosti G3 -
h 19-21 mm
Am 86,9 %
Celkovy tlak 33 -250 Pa
Zachytnost 190 g/m?
Rychlost 1,5 m/s
Pracovna teplota do 100 °C
Ventilator odpadovych plynov
Vyrobca ARET B.W., s.r.0.; Prachatice -
Vyrobné &islo 2711283 -
Typ VRVP 1000-6A2-L90 -
Saci vykon 8,6 m®/s
Otacky 1480 min!
Celkovy tlak 2 500 Pa
Elektricky prikon 30 kW
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B.2  Technické a technologické parametre zariadeni splietacich strojov — rad 33000

a 33001 (vyduch V30)

Parameter Hodnota, udaj [ Jednotka
VSeobecné udaje

Ugel technoldgie pretahovanie, splietanie a navijanie ocelového drétu -
Pocet instalovanych splietacich liniek 10 ks

Technické udaje splietacich liniek - zariadeni

n Linka — &islo zariadenia typ vyrobné &islo

1. 33003 BFM V6 3436CN/2022

2. 33004 BFM V6 3438CN/2022

3. 33005 BFM V6 3434CN/2022

4. 33006 BFM 2951CN/2016

5. 33007 BFM 2946CN/2016

6. 33008 BFM 1328/2007

7. 33009 BFM 2607CN/2011

8. 33010 BFM 583/2004

9. 33011 BFM 544/2004

10. | 33012 BFM 570/2004
Odlucovacie zariadenie na zniZovanie emisii TZL
Vyrobca FILTEKQ, s.r.o. -
Druh tkaninovy filter -
Typ Sawafill 1150 -
Trieda odlugivosti G3 -
h 19-21 mm
Am 86,9 %
Celkovy tlak 33 -250 Pa
Zachytnost 190 g/m?
Rychlost 1,5 m/s
Pracovna teplota do 100 °C
Ventilator odpadovych plynov, VZT M5
Vyrobca ARET B.W., s.r.0.; Prachatice -
Typ VRVP 1000-6A2-L0 -
Saci vykon 8,6 m®%/s
Otadky 1 460 min”*
Celkovy tlak 2 500 Pa
Elektricky prikon 30 kW

B.3 Technické a technologické parametre splietacich strojov — zradu 34000

(vyduchu V32)

Parameter Hodnota, udaj | Jednotka
VSeobecné udaje

Ugel technoldgie pretahovanie, splietanie a navijanie ocelového drétu -
Pocet instalovanych splietacich liniek 11 ks

Technické udaje splietacich liniek — zariadeni

n Linka — ¢islo zariadenia typ vyrobné &islo
1. 34002 BFM 2943CN/2016
2. 34003 BFM 2948CN/2016
3. 34004 BFM 359/2004
4. 34005 BFM 406/2004
5. 34006 BFM 543/2004
6. 34007 BFM 560/2004
7. 34008 BFM 542/2004
8. 34009 BFM 405/2004
9. 34010 BFM 363/2004
10. 34011 BFM 407/2004
11. 34012 BFM 409/2004
Odlucovacie zariadenie na zniZovanie emisii TZL
Vyrobca FILTEKO, s.r.o. -
Druh tkaninovy filter -
Typ Sawafill 1150 -
Trieda odlugivosti G3 -
h 19 -21 mm
Am 86,9 %
Celkovy tlak 33-250 Pa
Zachytnost 190 g/m?
Rychlost’ 1,5 m/s
Pracovna teplota do 100 °C
Ventilator odpadovych plynov, VZT M6
Vyrobca ARET B.W,, s.r.0.; Prachatice -
Typ VRVP 1000-6A2-L0 -
Saci vykon 8,6 m®/s
Otadky 1 460 min’
Celkovy tlak 2 500 Pa
Elektricky prikon 30 kW
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B.4 Technické a technologické parametre zariadeni splietacich strojov — rad
16000, 17000, 18000 a 19000 (vyduch V34/1 a V34/2)

Parameter [ Hodnota, tdaj [ Jednotka
VSeobecné udaje
Ugel technoldgie pretahovanie, spletanie a navijanie ocelového drétu -
Pocet instalovanych spletacich liniek 43 ks
Technické udaje spletacich liniek - zariadeni
n Linka — &islo zariadenia typ vyrobné &islo
1. 16001 BFI 242/1987
2. 16602 BFI 458/1990
3. 16003 BFI 457/1990
4. 16004 BFI 455/1990
5. 16005 BFI 453/1990
6. 16606 BFI 454/1990
7. 16607 BFI 318/1988
8. 16008 BFI 270/1987
9. 16009 BFI 311/1988
10. 16010 BFI 339/1989
11. 16011 BFI 241/1987
12. 16012 BFI 238/1987
13. 16013 BFI 239/1987
14. 16014 BFI 244/1987
15. 16015 BFI 269/1988
16. 16016 BFI 340/1989
17. 16017 BFI 243/1987
18. 16018 BFI 310/1987
19. 16019 BFI 273/1987
20. 16020 BFI 312/1988
21. 16021 BFI 294/1987
22. 16022 BFI 376/1989
23. 17017 BFI 283/1987
24. 17018 BFI 608/1996
25. 17019 BFI 286/1987
26. 17020 BFI 290/1987
27. 17021 BFI 465/1991
28. 17022 BFI 287/1987
29. 18017 BFI 110/1993
30. 18018 BFI 136/1993
31. 19010 BOI 104/1992
32. 19011 BOI 146/1993
33. 19012 BOI 144/1993
34. 19013 BOI 142/1993
35. 19014 BOI 150/1993
36. 19015 BOI 140/1993
37. 19016 BOI 131/1993
38. 19017 BOI 134/1993
39. 19018 BOI 139/1993
40. 19019 BOI 135/1993
41. 19020 BOI 132/1993
42. 19021 BOI 138/1993
43. 19022 BOI 137/1993
Odlucovacie zariadenie na zniZzovanie emisii TZL
Vyrobca JANKA Engineering -
Druh tkaninovy filter -
Typ FKAP045 -
Pracovna teplota do 40 °C
Ventilator odpadovych plynov na kaZzdom stroji
Vyrobca VEB Lufttechnische Anlagen -
Typ LRMN 200/1 W -
Saci vykon 0,39-0,78 m®/s
Otacky 2900 min!
Celkovy tlak 1255 -895 Pa
Elektricky prikon 1,0 kW
B.5 Technické a technologické parametre splietacich strojov — rad 35000 a 37000
(vyduchu V35)
Parameter [ Hodnota, tdaj [ Jednotka
VSeobecné udaje
Ugel technoldgie pretahovanie, spletanie a navijanie ocelového drotu -
Pocet instalovanych spletacich liniek 15 ks
Technické udaje spletacich liniek - zariadeni
n Linka — &islo zariadenia Typ Vyrobné ¢islo Rok vyroby
1. 35001 BFM V6 3464CN 2022
2. 35002 BFM V6 3457CN 2022
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Parameter Hodnota, udaj | Jednotka
3 35003 BFM V6 3463CN 2022
4 35004 BFM V6 3461CN 2022
5. 35005 BFM V6 3444CN 2022
6. 35006 BFM V6 3433CN 2022
7 35007 BFM V6 3462CN 2022
8 35008 BFM V6 3459CN 2022
9. 35009 BFM V6 3445CN 2022
10. [ 35010 BFM V6 3460CN 2022
11. [ 37006 BFM V6 3439CN 2022
12. 37007 BFM V6 3450CN 2022
13. [ 37008 BFM V6 3441CN 2022
14. 37009 BFM V6 3451CN 2022
15. 37010 BFM V6 3437CN 2022
Odlucovacie zariadenie na zniZzovanie emisii TZL
Vyrobca FILTEKO, s.r.o. -
Druh tkaninovy filter -
Typ Sawafill 1150 -
Trieda odlugivosti G3 -
h 19-21 mm
Am 86,9 %
Celkovy tlak 33 -250 Pa
Zachytnost 190 g/m?
Rychlost 1,5 m/s
Pracovna teplota do 100 °C
Ventilator odpadovych plynov
Vyrobca ARET B.W,, s.r.0.; Prachatice -
Vyrobné &islo 28022001 -
Typ VRVP 1000-2N-L90° -
Saci vykon 5,6 m®/s
Otacky 1462 min’
Celkovy tlak 2 522 Pa
Elektricky prikon 18 kW
B.6 Technické a technologické parametre zariadeni splietacich strojov kordov — rad
36000 a 37000 (vyduch V36)
Parameter | Hodnota, udaj | Jednotka
VSeobecné udaje
Ugel technoldgie pretahovanie, splietanie a navijanie ocelového drétu -
Pocet instalovanych splietacich liniek 15 ks
Technické udaje splietacich liniek — zariadeni
n Linka — ¢islo zariadenia Typ Vyrobné Eislo Rok vyroby
1. 36001 BFM V6 3456CN 2022
2. 36002 BFM V6 3452CN 2022
3. 36003 BFM V6 3458CN 2022
4. 36004 BFM V6 3446CN 2022
5. 36005 BFM V6 3432CN 2022
6. 36006 BFM V6 3448CN 2022
7. 36007 BFM V6 3442CN 2022
8. 36008 BFM V6 3449CN 2022
9. 36009 BFM V6 3443CN 2022
10. 36010 BFM V6 3447CN 2022
11. | 37001 BFM V6 3454CN 2022
12. 37002 BFM V6 3440CN 2022
13. 37003 BFM V6 3453CN 2022
14. 37004 BFM V6 3435CN 2022
15. | 37005 BFM V6 3455CN 2022
Odlucovacie zariadenie na zniZzovanie emisii TZL
Vyrobca FILTEKO, s.r.o. -
Druh tkaninovy filter -
Typ Sawafill 1150 -
Trieda odlugivosti G3 -
h 19-21 mm
Am 86,9 %
Celkovy tlak 33 -250 Pa
Zachytnost 190 g/m?
Rychlost 1,5 m/s
Pracovna teplota do 100 °C
Ventilator odpadovych plynov
Vyrobca ARET B.W. s.r.0o. CR -
Vyrobné Eislo 21506275 -
Typ VRVP 1000-2N-L90° -
Saci vykon 5,8 m®/s
Otacky 1460 min!
Celkovy tlak 2500 Pa
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Parameter Hodnota, udaj Jednotka
Elektricky prikon 19 kW
C Prevadzkoveé parametre v ¢ase merania
Datum merania Vyduch Rad strojov Zariadenia Stroje celkom ST Vykon
v prevadzke
20.09.2023 V13 5000A, 50008 5015 - 5028 14 14 100 %
36000 36001-36010 10 10
20.09.2023 V36 37000 37001 — 37005 5 5 100 %
21.09.2023 V30 So000 33003 — 33012 10 5 50 %
21.09.2023 V32 34000 34002 — 34012 11 4 36 %
16000 16001 — 16022 22 18
V34/1 17000 17017 — 17022 6 6
21.09.2023 V34/2 18000 18017 - 18018 2 0 56 %
19000 19010 — 19022 13 0
35000 35001 — 35010 10 0
22.09.2023 V35 37000 37001 - 37005 5 5 33 %
Zariadenia Max. kapacita v case merania Plan a skutocna vyroby Vykon
5015 - 5028 14 x 0,27 t/deri/stroj 14 x 0,27 t/deri/stroj 100 %
36001-36010 - e
37001 — 37005 15 x 0,155 t/defi/stroj 15 x 0,155 t/defi/stroj 100 %
33003 — 33012 10 x 0,147 t/deri/stroj 5 x 0,147 t/der/stroj 50 %
34002 — 34012 11 x 0,204 t/defi/stroj 4 x 0,204 t/deri/stroj 36 %
16001 — 16022
17017 — 17022 L . " .
18017 — 18018 43 x 0,154 t/den/stroj 24 x 0,154 t/den/stroj 56 %
19010 — 19022
35001 — 35010 . . « .
37001 — 37005 15 x 0,155 t/defi/stroj 5 x 0,155 t/deri/stroj 33 %
D Nakresy a fotodokumentacia objektov merania a odberovych miest

D.1 Principiélna schéma zariadeni, filtrachého zariadenia a vyduchu

R

|
| __|1|_I_

iiitiig

odsavaci potrubny
systém — ﬂu

o oy 173
T

rad splietacich strojov filtracna jednotka vyduch ventilator

D.2  Umiestnenie vyduchov na streche vyrobnej haly

vyduch-V311® ® vyduch-v301 vyduch V161

v;’rduch-\l321|. ® vyduch-V33Y A0 vyduch-v21] vyduch v151|
chVIGTVuch V35T o

:

vyducl
® vyduch-V267 vyduch-v227@

()
3 ® vyduch-v28T d h V197 ®
vyduch-va7 = UG
7 L) i duch-V20% ® vyduch-V131

0
vyduch-v37y wdubh v1af vyduch-v1 i'n

vyduch V147

vyduch-V11]

-
o V¥duch-V34i2q ®vyduchvoy
® vyduch-V34/11
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E  Vyjadrenie prevadzkovatela k vykonu vyrobnych zariadeni pocas vykonu
opravneného merania

OKRESNY URAD GALANTA

Odbor starostlivosti o Zivotné prostredie
Usek ochrany ovzdusia

Nova Doba €. 1408/31

924 36 Galanta
C.listu/Znacka Vybavuje/kontakt Miesto, datum
SHE-233/2023 JBU Buganova/0904 788 099 Sladkovicovo, 29.09.2023

Vec

Prehlasenie prevadzkovatela zdroja a Ziadost o stanovisko

Dna 20. - 22.9.2023 bolo v spol. Bekaert Slovakia s.r.0. vykonané opréavnené meranie
emisii na ¢astiach zdroja znecistovania ovzdusia ,Splietacie stroje kordov®. Casti zdroja
boli povolené do skiSobnej prevadzke rozhodnutiami OU-GA-OSZP-2023/004830-002
zo dna 20.3.2023 a OU-GA-0SZP-2023/009918-002 zo diia 3.7.2023,

Pre notifikatné oznamenie oprédvneného merania sme uviedli menovitd kapacitu ako
maximalnu kapacitu dennej vyroby koneéného produktu na jednom splietacom stroji.
Pre potreby vypoctu menovitej kapacity boli pouZité dostupné Udaje o vyrobe produktu
za den pri konstrukcii drétu s najvaésim priemerom a teda najvécSou tonazou. Je to
teoreticky vypoget. Na jednotlivych strojoch sa ale 18 planovana kapacita vyroby od
menovitej kapacity v zévislosti od vyrdbanej kon$trukcie drotu v deft merania, na
zéklade poZiadaviek od jednotlivych zékaznikov a poziadaviek trhu.

Vroku 2023 sme zaznamenali znizenie celkovej produkcie pribliZne o 30% oproti
predchéadzajucemu obdobiu z dévodu dihodobého poklesu objednévok. Z tohoto dévodu
nebolo moZné po€as merania emisif uviest v&etky vyrobné linky do produkcie.

Vyrobné linky, ktoré boli po¢as merania v chode, pracovali na maximalny vykon podla
planu vyrabanej konstrukcie drétu.

Meranie emisii bolo vykonané na vyduchoch pri maximalne moznej vyrobnej kapacite na
zaklade vietkych dostupnych objednavok a vstupnych materialov nasledovne:

Nemeralo ROW 40008

vi2 BF 4015 a7 4028 14 7

sa ROW 4000A ; ! BF 4016-28 %

Vi3 ROWSO00B | oc <515 a2 5028 14 14 100%

20,9.2023 ROW 50004
ROW33000 | BFM 33003 a3

V30 10 5 BFM 320037 | 50

21.9.2023 ROW33001 | BFM 33012 %
Strana lof 2

Bekaert Slovakia, s.r.o., Velkotifanska cesta 1232, Sladkovitove, Slovakia
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BFM 34002 ai BFM 34002-5
vaz ROW34000 11 4 36%
21.9.2023 BFM 34012 BFEM 34010-12
BFI. 16001 a? BFI 16008
V34/1 | ROW16000 | o, 22 ¥ xpies
V34/2 | ROW17000 ?;::122 I 6 5
BFI 18017 at s
ROW18000 | ;o0 o 2 0 BFI 18017-18
BOI 19010 ' at
24 0.2 ROW19000 | 100, ; 13 0 BOI 19010-22
rRowssooo |BFM 35001 az| . 0 BEM 35001-10
V35 it l 33%
BFM 37006 a¥ .
22.9.2023 ROW37000 | 32010 > 5 i
ROW36000 ?E'S“m 30001 21, 45 10 i
V36 A BFM 37001 ai 5 = 5 300%
20.9.2023 37005 _ "
Nemeralo: | vy ROWA000D | BF 4060 a? 4066 7 g - | BF SRR g,
sa 4066

Nakolko ani do budtcnosti nie je vwhiad, Ze by sme dokéazali vytazit véetky nainstalované
vyrobné linky na 100% a taktieZ nie je redlne dosahovat menovitl kapacitu vyrobnych
liniek vzhladom na rézne typy konstrukceii &o je beznym prevadzkovym stavom, cheeli by
sme vas ako prisludny organ 8tatnej spravy ochrany ovzdugia podla § 25 zdkona ¢.
146/2023 Z.z. 0 ochrane ovzdu$ia a o zmene a doplneni niektorych zakonov v platnom
zneni poZiadat o stanovisko ako postupovat v stlade s vyhlagkou MZP SR &. 249/2023
o monitorovani emisii zo staciondrnych zdrojov znefistovania ovzdudia a kvality
ovzdusia v ich okoll.

S pozdravom

Page 2 of 2
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Priloha 9

Plan opravneného merania

LME - MM Team®, priloha k MMT PP-30 Formular FMM-050m v2z13

termin merania; | od 20.09.2023

[ 27.06.2023

Planovanie opravneneho merania (MMT PP-27,-30 a STN EN 15259)
| 400054336

Cislo objednavky: [ Datum objednavky:

Objed navatel merania:

Prevadzkovatel zdroja:

Umiestnenie zdroja:

Kategorizécia zdroja:

Bekaert Slovakia, s. 1. 0. Bekaert Slovakia, s. 1. 0. Velkollanska cesta 1332, Slédkovicovo 2.99.2 b)
Zastupca objednavatela(funkcia). | Telefén/e-mail: Zastupca prevadzky (funkcia): Telefon/e-mail:
Janka haulus@bekaert com Mgr Jarmila Bugétiova 0904 788 099

p. Janka Haulis

B dodrzanie uréenych ELNEL ZL
() preverenie zdroja (M/S/V)

o

X zistenie hmot. tokov ZL () zistenie mnozstva emisii ZL
0 ,in home" kalibracia Oiné:

| ® pravneho predpisu | 0 1P povolenia rozhodnutia QUZP | (1 rozhodnutia SIZP
Vyhl. MZP SR &. 249/2023 Z z., Sthlas OU GA &. OU-GA-OSZP-2023/004830-002 z 20.03.2023 * - -

' | (@ prvé meranie 0 periodické meranie | 0 1 vyduchu séria vyduchov: 8
0 jestvujici zdroj jestvujici —zmena | O novy zdroj Datum | O stav. povolenia: uvedenia do TP: 31.03.2024
0 vyrobca neuréené

Osobit. podmienky: | 0 O00Ov Dokument

Splletacle stro;e kordov
prev dokumentécia, spravy z OM 20158, 2019 a 2020 ‘ z vyrobnych $titkov
1 Schéma tg postupov (vid druhé strana, éast Iné zaznamy)

g
*igerpame uda]ov otg/ T'['D zariadenia: | ® dokumentécia:
1 Materialové bilancia (vid druna strana, ast' Iné zaznamy)

Vstup. suroviny: \ - i Mat listKBU: O ano ([ nie | Vystup/Produkt: \ - | P.listy: 0 &no O nie
Paliva: E bez paliva | O plynné 0 kvapalné |D tuhé { Spotreba paliva: E =

Riadenie prevadzky:  manuélne [ poloautomatické automatické

Pritomnost obsluhy : nutna [ ob&asnd O bez obsluhy (automat)

Sledovanie (zdznam) vykonu:
Prevadz meradla & &no [ nie

ruény zaznam: vykazy
O pracovné (kalibrované)

O vypis z riadiaceho systému
O kontrolné (kalibrované)

0 nesleduje sa
informativne (nekalibrované)

| Prevadzkovy rezim: jednorezimovy: 0 viacreiin_'aovy: 0iny:
Emlsny charaktertg konimualny [ stabilny: (1 premenlivy: 01 diskontinuainy: 0 iny:
Viac rezimova tg je posudzovana podla: | U emisii: (1 vyrobku: 0 paliva: 0 suroviny:
Sledovanie prevadzky pocas vykonu: X menovitého: bezného: (zakazka) |0 minimalneho: 0 iny:
Doba prevadzky: 01 zmenna: (12 zmenna: 113 zmenna: nepretrzit
 ZloZenie odpadovych plynov zo sledovaného zd smas dost miesta pi§ na druhe
Zariadenie, Cast zdroja (Clenenie): Vyduch Oéakévané ZL/EL (mg/m3; glh v/s; refOz; ap.) prietok | 02/CQO; | vihkost
prilohy k Planu merania
; vych plynov na sledovanych éastiach zdroj ano 0 nie Vyduchy: | vsetky
OdIug. zariadenie: | [ elektrostaticky {1 cyklén 0 dopalovanie [ katalytické (] aktivne uhlie
[ mokra pracka & tkaninovy filter 0 denitrifikacia O biofilter [ kondenzaény 0 sedimentacny

Zaznamy 0 précn odluéovaéa

u] VyplS z nadlaceho systemu [ ruény zdznam nesleduje sa

£ dbery vykonané MM Team |
1 STN EN 16321-2/B | s- sucha / AB- ke

O MMT PP 12 1 STN EN 14790 /a,

B vihkost 1 STN EN 14790 /sat
El.kapacitne [M02B

| |0 STNEN 12619

[J STN ISO 11042-1 £7.8

| 0 ONORM M7535-1

STN EN ISO 11771

Uélnnostl CS
Referencné veli¢iny |

EJ STN EN 16321-2/s
| 0STN ISO 12039

[ STN ISO 12039

O STN ISO 10780
STN EN 13284-1
0 STN ISO 12039

O STNISO 7935
[1STN ISO 11042-1
ano O nie

0 STN 83 4752 .4

0 EPA Met. 13B (1sE)
l EPA Met 29

i
frl R

o STN EN 16321-2/A
0 EPA CTM 030
0 EPA CTM 030
0 EN 1SO 16911-1/ (vyp)
01 STN SO 11042-1 &7.9 [ TOG
0 STN ISO 11042-1
O STN ISO 11042-1
0 EPA CTM 030

a] STN EN 14789
U STN EN 1SO 16911-1

D STN EN 15058

1 STN P CEN TS 17021
1 STN ISO 10849
Subdodavka analyza:
STN ISO15713 (ISE)
.| L EPA Met. 13A (sfoto)
STN EN 14385

[ STN 83 4728

® Ekolab
OSTNEN 1911

{0 STN 834712
[] STNEN 13649
|0 STNEN 13211

4 gﬁééaﬁit e

celkové neistota merania je pre jednotlivé metcdlky merania uvedena \% pnlohe 8 1 PK OM ( pre AM v PK LME)

) oné otr : R 3 dni
as na rozlozenie technlky (mm) 30 Cas na ohrev EMS (min): - Cas na zlozenla techniky (mln) 30
Sledovana ZL X OP +V TZL X TAZL
Overenie (min) 5+15 5+15 5+15
EMS / Man. metéda M M/EMS | M/EMS
Meranie Siet/Bod S/B S S
Peridda (min) 30/30 30-40 | 30-40
Pocet periéd 313 3 3
Pravny predpis/TN TN PP PP
Potrebny personal: ZO +2x MT Potrebna technika: 0 EMS pocet: | - manualky | poéet: |3

® OV —Ch— 0537 -0tz | Uoqaig—002 2 L3-2e21. ﬁ'f@
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e

4 obhliadka miesta.

A

ohliadku vykonal: |

Miesto merania (MM): s e e
Lokalizacia MM: von/strecha: 0 von/pri faséde: 0 von/terén: O vnutrivyska O vndtritterén
Pristup k MM: 0 z terénu O schody rebrik O manipulaéne 0 inak:
| Pracovnd plosina - obsluzny priestor (Pl ' e e :
Ak je PP lokalizovana vonku: pri MM: [ mimo MM: (J vo vyske: [ na teréne:
Ak je PP lokalizovana vo vnatri haly: O pri MM: 0 mimo MM: 0 vo vyske: 0 na teréne:
Dostupnost PP od MM: na teréne 1 schodmi: O rebrikom: 0 manipulaéne:
Charakter PP: plocha strechy: [ podesta: (1 rebrik: 0 manipulaé. plosina | O le$enie:
Dostupnost medii: 230V: 0 380V: 0 voda: (1 vzduch: [ osvetlenie:
Obmedzenia: OSNV1/2: 0 uzemnenie: O iskrenia: hluk: 0 iné:
| Geometria potrubia: kruhova: C pravouhla:
- T 5 Pristupnost odberovej roviny: jednoducha: 0 zlozita:
0 N&kres zdroja/Gasti (éast iné zaznamy) (1 Nakres odberovej roviny a OO (gast Iné zéznamy)
Umiestnenie OR v 7/10 x dy: ano: 0 nie: U riesenie:
Rozmery odber. otvorov (00): dostatoéné: 0 nedostato&né: 0 nevyhovujlce; |
Umiestnenie OO: vyhovujlce: 0 nevyhovuijlce: 0 s obmedzenim:
Poget OO: dostatoény: [0 nedostatoc¢ny: (1 rieSenie:
Kruhové potrubie Pocet priamok Pocet bodov Pravouhlé potrubie Pocet priamok Pocet bodov
do 0,35 m 1 do 0,1 m? 1 1
(0,35 — 1,00) m (0,1 —1,0) m? 2 4
(1,01 - 1,60) m 2 (1,0 - 2,0) m? 3 9
nad 1,60 m nad 2,0 m? >3 212
6. Iné zaznamy: S e e =
Zariadenie, Cast zdroja (Clenenie): | Vyduch: Octakavané ZL / EL (mg/m?; g/h; v/s; refOo; ap.) prietok | 0,/CO; | vlhkost

Materialova bilancia: Schéma tg postupov:

Menovita kapacita: =

0,6 tiden a V30 0,83 tde

Nakres zdroja/Casti Nakres odberovej roviny a 00
Prilohy k Planu merania Prilohy k Planu merania

Nizsie uvedeni PL boli obozndmeni s rozsahom prace a charakterom pracoviska, technologickymi postupmi prace (IPP ap.), ako aj miestom merania
s ohl'adom na rizika a bezpednost’ price v zmyslu zakona BOZP a vyhldsky &.147/13 Z.z., a svojim podpisom potvrdzuju, e boli pougeni ZO o konkrétnych
rizikdch, o pouZiti ochrannych prostriedkov a pomdcok ako aj o pracovnych podmienkach na miestach merania predmetnej zakazky.

Prevadzkovatel oboznameny s planom merania (kap. 7.2.10.1 STN EN 15259) v zmysle potvrdenia oboznamenia s terminom,
planom a podmienkami opravneného merania list zo diia 04.09.2023

Datum: 04.09.2023 Vypracoval: PM podpis:
Déatum: 04.09.2023 Schvalil (VLME/ZO): | PM podpis:
Datum: 3607 2orh Oboznameny (PL): 1T1 podpis:
FA1-09-w022 Oboznameny (PL): LN podpis:

Oboznameny (PL): | {}<- podpis:

Oboznameny (PL): podpis:

MM Team, autorizacia prilohy 9 Strana: 2z 4
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sprava ¢. 04/2309/23 — ME

Plan merania, Priloha 1

1. Identifikacia vyduchov meranych zariadeni zdroja Splietanie ocelovych

kordov (prevadzka TC)

vyduch V34/1

Plan oprévneného merania; Priloha 1 %

TZL (Cu a Zn) tkaninovy filter strecha
TZL (Cu a Zn) tkaninovy filter V13 strecha
TZL (Cu a Zn) tkaninovy filter V30 strecha
TZL (Cu a Zn) tkaninovy filter V32 strecha
TZL (Cu a Zn) tkaninovy filter V341 strecha
V34/2
TZL (CuaZn) tkaninovy filter V35 strecha
TZL (Cu a Zn) tkaninovy filter V36 strecha
- | TZL(CuaZn) tkaninovy filter V37 strecha
Strana 1z 2
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3  Znecistujice latky a emisné limity

standardné stavové podmienky a suchy plyn,

Ouer: bez prepottuy,

TZL do 200 g/h 150 mg/im*
nad 200 g/h 20 mg/im®

CualZn: nad 5g/h  1mgim?

fyzikalne parametre (obj. prietok a vihkost plynu)

V12, V13, V30,
V32, V34/1,
V34/2,V35, V386,
V37

Splietacie stroje tkaninovy filter

4  Specifikacia odberovej roviny

ZTher et e ; /F 7

~ (mm = = lop | e g = 4
6] 800 0.9 0.5 2 2 120 690 - -
[e] 650 1,5 0,2 2 2 100 560 - -
o 705 21 0.7 2 273 110 610 - -
o 700 21 0,2 2 2 110 600 - -
(8] 1000 1,0 0,7 2 2 150 850 - -
[e] 1000 1,5 04 2 2 150 850 - -
o 710 1,6 06 2 2 110 610 - -
[e] 710 1,4 04 2 2 110 610 - -
o) 700 1,4 0,4 2 2 110 600 - -

5  Principialne schémy zariadeni a umiestnenie odberovych rovin

odsavaci potrubny -
systém

i

Lo ]

g

e

i \i i
rad splietacich strojov‘ filtra¢na jednotka
Plén opravneného merania, Priloha 1 /fﬁ-jﬁ Strana2z 2
v
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Priloha 10
Protokoly z analyzy podielov TAZL (filtre a oplachy)

Ly —
N SNAS
ot P e Sk @ SNAC
EI(O H B Napdjadla 17, 040 12 KoSice B | s
1CO: 31684165 tel. : +421/948 339 550, e-mail : sekretariat@ekolab.sk AN
S.rno.

GSNAS

Reg. No. 423/N-015

Protokol ¢. 3499/2023
Pocet stran : 3
Zakazka : 1290/23
Zikaznik : MM TEAM s.r.o.
Langsfeldova 18
811 04 Bratislava

Miesto odberu : Splietacie stroje kordov

Vzorku (- y) odobral : MM TEAM s.r.o, Bratislava Metéda odberu : STN EN 14385
Charakteristika vzorky ( - iek ) : Emisie - filter D. ukoncenia rozboru (- ov ) :3.10.23
Cis. vzork Nazov vzorky D. odberu D. dorucenia
7219/23 | D4-23-774 20.9.23 - 22.9.23 29.9.2023
7220/23 | D4-23-775 20.9.23 - 22.9.23 29.9.2023
7221/23 | D4-23-776 20.9.23 -.22.9.23 29.9.2023
7222/23 | D4-23-777 20.9.23 - 22.9.23 29.9.2023
7223/23 | D4-23-778 20.9.23 - 22.9.23 29.9.2023
7224/23 | D4-23-779 20.9.23 - 22.9.23 29.9.2023
7225/23 | D4-23-780 20.9.23 - 22.9.23 29.9.2023
7226/23 | D4-23-841 20.0.034592:0 73 29.9.2023
7227/23 | D4-23-842 20.9.23 - 22.9.23 29.9.2023
7228/23 | D4-23-843 20.9.23 - 22.9.23 29.9.2023
7229/23 | D4-23-844 20.9.23 - 22.9.23 29.9.2023
7230/23 | D4-23-845 20.9.23 - 22.9.23 29.9.2023
7231/23 | D4-23-846 20.9.23 - 22.9.23 29.9.2023
7232/23 | D4-23-847 20.9.23 - 22.9.23 29.9.2023
7233/23 | D4-23-848 20.9.23 - 22.9.23 29.9.2023
7234/23 | D4-23-849 20.9.23 -22.9.23 29.9.2023
7235/23 | D4-23-850 20.9.23 - 22923 29.9.2023
7236/23 | D4-23-851 20.9.23 - 22.9.23 29.9.2023
7237/23 | D4-23-852 20.9.23 - 22.9.23 29.9.2023
7238/23 | D4-23-853 20.9.23 - 22923 29.9.2023
7239/23 | D4-23-854 20.9.23 - 22.9.23 29.9.2023
7240/23 | D4-23-855 20.9.23 - 22.9.23 29.9.2023
7241/23 | D4-23-856 20.9.23 - 22.9.23 29.9.2023
7242/23 | D4-23-857 20.9.23 - 22.9.23 29.9.2023
7243/23 | D4-23-858 20.9.23 - 22.9.23 29.9.2023
7244/23 | D4-23-859 20.9.23 - 22.9.23 29.9.2023
1ICO: 31 684 165 P11
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Strana 2 / 3 protokolu ¢. 3499/2023
Vzorky &. 7219-7245,724

sprava ¢. 04/2309/23 — ME

Zdkazka C.

1290/2023

Cis. vzork Nizov vzorky D. odberu D. doruéenia
7245/23 | D4-23-860 20.9.23 - 22.9.23 29.9.2023
7247/23 | D4-23-861 20.9.23 - 22.9.23 29.9.2023

Vysledky skusok ( - ky ) sa tykaju iba predmetu analyz a nenahradzujui iné dokumenty.
Bez pisomného stihlasu skiiSobného laboratéria sa méZe protokol reprodukovat’ iba cely.
Skisobné laboratorium nezodpovedd za tidaje, ktoré poskytol zdkaznik

Parameter Cislo vzorky Cislo vzorky Cislo vzorky Cislo vzorky
Jednotka 7219/23 7220/23 7221/23 7222/23
Med (s) mg 0,002 0,002 0,002 0,002
Zinok (s) mg 0,002 <0,001 0.002 <0.001
Parameter Cislo vzorky Cislo vzorky Cislo vzorky Cislo vzorky
Jednotka 7223/23 7224/23 7225/23 7226/23
Med’ (s) mg 0,002 0,002 0,002 0,007
Zinok (s) mg 0.001 <0,001 0.001 0.004
Parameter Cislo vzorky Cislo vzorky Cislo vzorky Cislo vzorky
Jednotka 7227/23 7228/23 7229/23 7230/23
Med’ (s) mg 0,003 0,004 0,001 0,004
Zinok (s) mg 0.002 0.002 <0.001 <0.001
Parameter Cislo vzorky | Cislovzorky | Cislovzorky | Cislo vzorky
Jednotka 7231/23 7232/23 7233/23 7234/23
Med’ (s) mg 0,003 0.003 0,002 0,003
Zinok (s) mg 0.001 0,003 <0.001 0,002
Parameter Cislo vzorky Cislo vzorky Cislo vzorky Cislo vzorky
Jednotka 285123 7236/23 7237/23 7238/23
Med (s) ity 0,003 0,004 0,002 0,013
Zinok (s) mg 0.001 0.002 <0.001 0.007
Parameter Cislo vzorky Cislo vzorky Cislo vzorky Cislo vzorky
Jednotka 7239/23 7240/23 7241/23 7242/23
Med’ (s) mg 0,015 0.006 0,002 0,001
Zinok (s) mg 0,008 0.003 <0,001 <0,001
Parameter Cislo vzorky Cislo vzorky Cislo vzorky Cislo vzorky
Jednotka 7243/23 7244/23 7245/23 7247/23
Med’ (s) mg 0,003 0,005 0,002 0,002
Zinok (s) mg 0.002 0.003 0.003 <0.001
Parameter Pracovny postup Akr. U %
Zn EPA X, EPA Z7Z . A 15
Cu EPA X, EPA 77 . A 20

A/N : akreditovana / neakreditovana skiiska

Neistota U - rozsirend neistota s koeficientom rozfrenia k = 2 ( 95% pravdepodobnost’)

1ICO: 31 684 165

P11
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Strana 3 / 3 protokolu ¢. 3499/2023
Vzorky &. 7219-7245,724
Zdkazka ¢. 1290/2023

Pri analytickom stanoveni neboli Ziadne odchylky pri pouZzitych norméch.
Rozsirend kombinovana neistota je uvedend v prilohe osvedcenia o akreditacii.
Vzorka bola skiiand v stave v akom zdkaznik vzorku dorugil.

V Kosiciach dna :  3.10.2023 Vediici chemik: Ing. Kat

Schvalil : (0 I f
Ing. Katarina Sopkova
Statutdrny zdstupca spolocnosti

*#=koniec protokolu®#*
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Reg. No. 423/N-015

Protokol ¢. 3590/2023

Pocet stran : 2
Zakazka : 1290/23
Zdkaznik : MM TEAM s.r.o.
Langsfeldova 18
811 04 Bratislava

Miesto odberu : Splietacie stroje kordov

Vzorku (- y) odobral : MM TEAM s.r.o, Bratislava
Charakteristika vzorky ( - iek ) : Emisie - roztok

Metéda odberu : STN EN 14385
D. ukoncenia rozboru (- ov ) :6.10.23

Cis. vzork Nézov vzorky D. odberu D. doruéenia
7248/23 | OPLACH KOVY - 0/1 ( 25% roztok HNO3 ) 20.9.23 - 22.9.23 29.9.2023
7249/23 | OPLACH KOVY - 0/2 ( 25% roztok HNO3 ) 20.9.23 - 22.9.23 29.9.2023
7250/23 | OPLACH KOVY - 0/3 ( 25% roztok HNO3 ) 20.9.23 -22.9.23 29.9.2023
7251/23 | OPLACH KOVY - 0/4 ( 25% roztok HNO3 ) 20.9.23 - 22.9.23 29.9.2023
7252/23 | OPLACH KOVY - 0/5 (25% roztok HNO3 ) 20.9.23 - 22.9.23 29.9.2023
7253/23 | OPLACH KOVY - 0/6 ( 25% roztok HNO3 ) 209.23 - 22.9.23 29.9.2023
7254/23 | OPLACH KOVY - 0/7 ( 25% roztok HNO3 ) 20.9.23 - 22.9.23 29.9.2023
7255/23 | OPLACH KOVY - V13 (25% roztok HNO3 ) 209.23 - 22923 29.9.2023
7256/23 | OPLACH KOVY - V30 (25% roztok HNO3 ) 209237 "22.9.23 29.9.2023
7257/23 | OPLACH KOVY - V32 ( 25% roztok HNO3 ) 20.9.23 - 22.9.23 29.9.2023
7258/23 | OPLACH KOVY - V34/1 (25% roztok HNO3 20.9.23 - 22.9.23 29.9.2023
7259/23 | OPLACH KOVY - V34/2 ( 25% roztok HNO3 209.23 - 22.9.23 29.9.2023
7260/23 | OPLACH KOVY - V35 (25% roztok HNO3 ) 20.9.23 - 22.9.23 29.9.2023
7261/23 | OPLACH KOVY - V36 ( 25% roztok HNO3 ) 20.9.23 - 22.9.23 29.9.2023

Vysledky skiok ( - ky ) sa tykaji iba predmetu analyz a nenahradzujui iné dokumenty.
Bez pisomného siihlasu skiiSobného laboratéria sa méZe protokol reprodukovat’ iba cely.
Skiisobné laboratérium nezodpoveda za tidaje, ktoré poskytol zdakaznik.
Parameter Cislo vzorky Cislo vzorky Cislo vzorky Cislo vzorky
Jednotka 7248/23 7249/23 7250/23 7251/23
Med’ (2) mg <0,0050 <0,0050 <0,0050 <0,0050
Zinok (g) mg <0,0050 <0.0050 <0,0050 <0,0050
Parameter Cislo vzorky Cislo vzorky Cislo vzorky Cislo vzorky
Jednotka 7252/23 7253/23 7254/23 7255/23
Med’ (g) mg <0,0050 <0,0050 <0,0050 <0,0050
Zinok (g) mg <0.0050 <0.0050 <0.0050 0.0324
ICO : 31 684 165 P11
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Strana 2 / 2 protokolu ¢.3590/2023
Vzorky €. 7248-7261/23
Zakazka ¢. 1290/2023

Parameter Cislo vzorky Cislo vzorky Cislo vzorky Cislo vzorky
Jednotka 7256/23 7257123 7258/23 7259/23
Med’ (g) mg <0,0050 <0.0050 <0,0050 <0.0050
Zinok (g) mg 0,0472 0,0089 0.0196 0,0133
Parameter Cislo vzorky Cislo vzorky
Jednotka 7260/23 7261/23
Med’ (g) mg <0,0050 <0,0050
Zinok (g) mg 0,0093 0,0283
Parameter Pracovny postup Akr. U %
Zn EPA 29 i A 15
Cu STN EN 14385 . A 15

A/N : akreditovand / neakreditovand skiidka

Neistota U - roz§frend neistota s koeficientom rozsirenia k = 2 ( 95% pravdepodobnost’)
Pri analytickom stanoveni neboli ziadne odchylky pri pouzitych normach.

Rozsirend kombinovand neistota je uvedend v prilohe osvedcenia o akreditdcii.

Vzorka bola skdgand v stave v akom zdkaznik vzorku doruéil.

V Kosiciach dia :

6.10.2023 Veddci chemik: Ing. Kat

|- )
Schyalil : ... L YO/
Ing. Katarina Sopkova
Statutarny zastupca spolo¢nosti

#*Fkoniec protokolu®#*
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Priloha 11
Suhlas na do¢asné uzivanie a skusobnu prevadzku casti zdroja

QKR E‘SN‘;’ ODBOR STAROSTLIVOSTI O ZIVOTHE PROST REDIE
QR.AD Nové Doba 1408/31, 924 01 Galanta
GALANTA

Bekaert Slovakia, s.r.o.
Velkollanska cesta 1332
925 21 Sladkovicovo
Slovenska republika

V&5 list Eislo/zo dfia Nase Eislo Vybavuje/linka Galanta
SHE-036/2023 OU-GA-OSZP-2023/004830-002 Ing. Rébert Novosad/e 20.03.2023
01.03.2023 031/788 6106

Vec

LSplietacie stroje kordov®, V35, V36 - sOhlas na dodasné uZivanie ¢asti zdroja znecist'ovania ovzduia
#Splietacie stroje kordov” na ski3obni prevadzku po vykonanej zmene realizaciou £asti stavby 50-01.1 Vyrobny
monoblok - 30xBFM rok 2022.

Okresny Orad Galanta, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie ako prisluiny orgén Stitnej spravy ochrany
ovzduiia podla § 26 ods. 1 zakona NR SR €. 137/2010 Z.z. o ovzduiiv zneni neskoriich predpisov a podla § 5
ods. | zakona €. 525/2003 Z.z. o Statnej sprave starostlivosti o Zivotné prostredie a o zmene a doplneni
niektorych zakonov v zneni neskoriich predpisov a na zaklade Ziadosti spoloCnosti Bekaert Slovakia s.r.o.,
Velkoilanska cesta 1332, 92521 Sladkovicovo, dorucenej na tunajii orad dia 06.03.2023,

wydava

pre prevadzkovatela Bekaert Slovakia s.r.o., Velkoulanska cesta 1332, 925 21 Sladkovicova, ICO: 36045161, v
zastpeni splnomocnenym Mgr. Richardom Stolarikom,

stuhlas

podla § 17 ods. 1 pism. a) zdkona &. 137/2010 Z.z. o ovzdudi v zneni neskoriich predpisov na docasné uZivanie
Castizdroja znedistovania ovzduiia ,Splietacie stroje kordov* na skiobni prevadzku po vykonanej zmene
realizaciou €asti stavby 50-01.1 Vyrobny monoblok - 30xBFM rok 2022, v areali spolo€neosti Bekaert Slovakia
s.r.o., Velkollanska cesta 1332, 925 21 Sladkovifovo, na pozemku parc. £. 841/118 kat. (z. Sladkovicovo,

kategorizovaného podla prilohy €. 1 vywhl. Ministerstva Zivotného prostredia Slovenskej republiky €. 410/2012
Z.z., ktorou sa vykonavajl niektoré ustanovenia zakona o ovzduéiv zneni neskorfich predpisov ako:

& Vyroba a spracovanie kovov

2.99.2  Ostatné priemyselné vyroby a spracovanie kovov, ak:

b) podiel hmotnostného toku emisii znecist'ujlicej latky pred odlu¢ovacom a hmotnastného
toku znecistujlce]j latky, ktory je uvedeny v prilohe €. 3 pre jestvujlce zariadenie:

- iné znecistujice latky: = 1az 10.

IZmena zdroja znedistovania ovzdudia pozostavala z demontaZe 26 ks splietacich strojov typu BF a na ich miesto
bolo naindtalovanych 30 ks novych splietacich strojov typu BFM, ktoré si spoloénost’ Bekaert Slovakia s.r.0. sama
vyvija aj vyraba. Stroje budl spletat jednotlivé dréty do spletanca, £o je koneény produkt. Vstupnou surovinou
st ocelove dréty. Odsavanie od strojov je zabezpecené prostrednictvom dvoch vzduchotechnickych jednotiek
Janka do existujlcich vwduchov V35 a V36.

Suhlas na docasné uZivanie Casti zdroja znedist'ovania ovzdudia ,Splietacie stroje kordov* na skiSobnl prevadzku
po vykonanej zmene realizaciou éasti stavby S0-01.1 Vyrobny monoblok - 30xBFM rok 2022 sa udeluje do
31.03.2024.

SUhlasom sa urcujl tieto podmienky

1. Poiiadat o trvalé uZivanie Castistavby stredného zdroja znedistovania ovzdudia prisluiny organ $tatnej spravy
ochrany ovzdu$ia pred skoncenim ski§obnej prevadzky. K Ziadosti je potrebné predloZit:

a) spravu z opravnengho merania hodnéit emisnych veli¢in na preukazanie dedrZania emisnych limitov pre kaZdé
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miesto organizovaného vyplStania emisii do vonkajsieho ovzdusia podla platnych pravnych predpisov na ochranu
ovzduia,

2. Urit' meracie miesta a priruby pre potreby merania v zmysle platnych predpisov.

3. Kazda zmena v technologii s vplyvom na mnoZstvo a zloZenie emisii do ovzduiia podlieha sahlasu organu
ochrany ovzduiia.

Prevadz kovatel k Ziadosti predlozil:
- Prevadzkovi evidenciu a prevadzkovy poriadok zdroja znedistovania ovzdusia - Splietacie stroje kordov.

Kazdy stroj BFM pozostava z odvijadla, splietacieho stroja a navijadla, ktoré sii funkéne prepojené. Finalnym
produktom je ocelovy kord a je vysledkom splietania viacerych ocelovych drétov. Hotovy vyrobok pozostava z
viacerych konstrukcii podla poZiadaviek zakaznika. Prispletani ocelovych drétov dochadza k vzniku emisii.
Splietacie stroje rovnakého typu s usporiadané do skupin v radoch a st odvadzané cez jestvujice vyduchy V36 a
V36 do vonkajsieho prostredia. Odsavané su do samostatnych filtracnych zariadeni JANKA Radotin, v ktorych je
osadena filtracna tkanina.

Pri splietani je nutné od strojov odsavat horici vzduch, s ktorym s zarovefn odsavané aj Ulomky drdtu a prach.
Vzdusnina bude odsavana a vypuitand do komundlneho ovzdusia nasledovne:

Cislo wduchu Cislo stroja Rada stroja/pocet ks Vyika vyplstania
[mm] Priemer vyplstania
[mm]
V35 BFM 35001 - 35010
BFM 37006 - 37010 ROW35000/10 ks
ROW37000/5 ks 8400 710
V36 BFM 36001 - 36010
. BFM 37001 - 37005 ROW36000/10 ks
ROW37000/5 ks 8400 710

Odsavanie znecisteného vzduchu od danych stojov zabezpeuje odsavaci ventilator VRVP - 2 ks. Technolégia
bude napojena cez odtahové vertikaly opatrené regulaénymi klapkami na servopohon a protipoz iarnymi klapkami
na hlavné zberné potrubia. Odpadovy vzduch prechadza cez potrubie, filtraénii komoru s kapsoyym filtrom,
ventilator s wfukom bud’ do exteriéru alebo do privodnej vzduchotechnickej jednotky.

Emisie

Z hladiska achrany ovzduSia sa z vyduchov po zmene budl odvadzat do okolitého ovzdu$ia nasledovné
znedistujlce latky

TZL, Cu, Zn.

Dodrziavanie emisnych limitov, technickych poZiadaviek a vieobecnych podmienok prevadzkovania

Pre znecistujlce latky platia emisné limity a podmienky ich platnosti v prilohe €. 3, bod I. TZL, 1.3 skupina, novy
zdroj a v prilohe €. 3, bod I. TZL, 2.3 skupina, novy zdroj vyhl. Ministerstva Zivotného prostredia Slovenskej
republiky €. 410/2012 Z.z., ktorou sa vykonavaji niektoré ustanovenia zakona o ovzduiiv zneni neskorsich
predpisov.

Docasné uZivanie ¢asti zdroja znedistovania ovzduiia ,Splietacie stroje kordov* na skiiZobnl prevadzku po
vykonanej zmene realizaciou asti stavby $0-01.1 Vyrobny monoblok - 30xBFM rok 2022 v lehote do 31.03.2024
bolo uréené z dévodu vykonania opravneného merania hodndt emisnych veliéin na preukaz anie dodrzania
emisnych limitov pre kaZdé miesto organizovaného vypuitania emisii do vonkajsieho ovzduiia podla platnych
pravnych predpisov na ochranu ovzdusia.

Sthlas podla § 17 ods. 1 pism. a) zakona €. 137/2010 Z.z. o ovzduii v zneni neskordich predpisov na
povolenie zmeny stavby stredného zdroja znecistovania ovzdusia Splietacie stroje kordov, v areali spolocnosti
Bekaert Slovakia s.r.0., Velkollanska cesta 1332, 925 21 Sladkovicovo, na pozemku parc. ¢. 841/118 kat. (z.
Sladkovicovo vydal Okresny Urad Galanta, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, ¢. sp. QU-GA-OSZP-
2023/000562/00 zo dha 01.02.2023.

Okresny urad Galanta, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie po preskimani Ziadosti vydal tento sihlas.

Ziadatel nemal Ziadne namietky a nepredlozil Ziadne vyjadrenia k podkladom stihlasu.

V § 15 ods. 1zéakona €. 137/2010 Z.z. o ovzdusi v zneni neskoriich predpisov sl ustanovené povinnosti
prevadzkovatela zdroja znecistovania ovzdusia, ktoré treba plnit' a z ktarych upozorfiujeme najma na

- § 15 ods.1 pism. a) - uvadzat do prevadzky a prevadzkovat stacionarne zdroje v silade s dokumentacioua s
podmienkami uréenymi okresnym Gradom podla tohto zakona, alebo s podmienkami na ochranu ovzdusia
uréenymi spravnym organom v integravanom povalovani,

- § 15 ods.1 pism. e) - oznamovat’ okresnému Gradu kaZdoroéne do 15. februara ustanovené (idaje o stacionarnom
zdroji, emisiach, dodrZiavani emisnych limitov, technickych poZiadaviek a podmienck prevadz kovania a emisnych
kvot za uplynuly kalendarny rok do Narodného emisného informaéného systému ustanovenym spdsobom a na
poziadanie poskytovat organom ochrany ovzdusia aj d'aliie idaje o stacionarnom zdrojia o jeho prevadzke,

- § 15 ods.1 pism. u) - viest' prevadzkovi evidenciu o stacionamych zdrojoch ustanovenym spésobom a spésobom
uréenym okresnym tradom alebo spravnym organom v integrovanom povolovani.

Tento sihlas je zavdznym stanoviskom dotknutého organu podla § 17 ods. 1 pism. a) zakona €. 137/2010 Z.z. o
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ovzdusia podla § 140b zakona €. 50/1976 Zb. o dzemnom planovani a stavebnom poriadku v zneni neskarsich
predpisov k vydaniu do¢asného uzivania stavby na sk(Sobn( prevadzku prisluinym stavebnym tradom.

Ma vedomie
Mesto Sladkovi€ovo, Fudikova 329, 925 21 Sladkovicovo

Ing. Timea Okruhlicova
ved(ca odboru

Informativna poznamka - tento dokument bol vwitvoreny elektronicky

Telefén E-mail Inte et ols}

+421317886113 oszp.ga@minv.sk www.minv.sk 00151866
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Rozhodnutie na do¢asné uzivanie
a skusobnu prevadzku ¢asti zdroja

OKRESNY URAD GALANTA
ODBOR STARQSTLIVOSTI'O ZIVOT NE PROSTREDIE
Nova Doba 1408/31, 924 01 Galanta

Cislo spisu Galanta
0OU-GA-0SZP-2023/009918-002 03.07.2023

Rozhodnutie
podla § 17 ods. 1 pism. ¢) zakona ¢. 137/2010 Z.z. o ovzdusi v zneni neskorgich predpisov

Vyrok
Okresny Urad Galanta, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, ako prislusny organ $tatnej spravy ochrany
ovzdudia podla § 26 ods. 1 zékona NR SR ¢&. 137/2010 Z.z. o ovzdusiv zneni neskor3ich predpisova podla § 5
ods. L zakona €. 525/2003 Z.z. o Statnej sprave starostlivosti o Zivotné prostredie a o zmene a doplneni
niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov vydava

prevadzkovatelovi Bekaert Slovakia s.r.o., Velko(lanska cesta 1332, 925 21 Sladkovitovo, ICO: 36045161, v
zastipeni splnomocnenym Mgr. Richardom Stolarikom,

sihlas

podla § 17 ads. 1 pism. c) zakona €. 137/2010 Z.z. o ovzdusi v zneni neskor$ich predpisov  na doCasné uzivanie
technologickych zariadeni Casti stredného zdroja znecistovania ovz dusia

Splietacie stroje kordov, v areéli spolocnosti Bekaert Slovakia s.r.0., VelkoUlanska cesta 1332, 925 21
Sladkovicovo, na skiSobni prevadzku po vykonanych zmenach kategorizovaného podla prilohy €. 1 vyhl.
Ministerstva Zivotného prostredia Slovenskej republiky €. 410/2012 Z.z., ktorou sa vykonavaji niektoré
ustanovenia zakona o ovzduiiv zneni neskorich predpisov ako

2 Vyroba a spracovanie kovov

2.99.2  Ostatné priemyselné vyroby a spracovanie kovov, ak:

b) podiel hmotnostného toku emisii znecistujlcej latky pred odlucovacom a hmotnostného
toku znecistujucej latky, ktory je uvedeny v prilohe €. 3 pre jestvujlce zariadenie:

- iné znecistujlce latky: 2 1az 10.

Zmeny na technologickych zariadeniach ¢asti zdroja znecistovania ovzdusia ,Splietacie stroje kordov®
pozostavaliz demontaze, vywmeny alebo doplnenia novych splietacich strojov nasledovne:

Vyduch PGvodny stav Navrhovany zmeneny stav Identifikacia zmeny
V12 BF 4017 aZ 4028 BF 4015 aZ 4028 1 ks doplneny novy stroj BF 4016

BF 4015

V13 BOS 5016 az 5028 BF 5015 az 5028 13 ks BOS vyradenych a demontovanych z prevadzky

BF 5015 13 ks BF presunutych a naindtalovanych z V36 pred uskutoénenou povelenou zmenou OU-GA-OSZP-
2023/000562/00

V30 BF 33001 aZ 33005 BFM 33003 aZ BFM 33012 5 ks BF vyradenych a demontovanych z prevadzky
BFM 33006 aZ 33012 3 ks doplnené nové stoje BFM 33003 aZ 33005

V32 BFM 34001 aZ 34012 BFM 34002 aZ BFM 34012 1 ks odinStalovany BFM 34001

V34/1

V34/2 BFI 16003 aZ 16022 BFI 16001 aZ 16022 2 ks dopojené na odsavanie BFI 16001 a 16002

BFI 17017 az 17022 BF1 17017 az 17022 Bez zmeny

BFI1 18017 az 18018 BFI 18017 az 18018 Bez zmeny

BOI 19010 az 19022 BOI 19010 az 19022 Bez zmeny

V37 BF 4059-4066 BF 4060 az 4066 1 ks odpojeny z odsavania BF 4059 (vakuovy)

Suhlas na docasné uzivanie technologickych zariadeni casti stredného zdroja znecistovania ovzdusia Splietacie
stroje kordov, v areali spolocnosti Bekaert Slovakia s.r.o., VelkoUlanska cesta 1332, 925 21 SladkoviCovo, na
sk(Sobnu prevadzku po vykonanych zmenach sa udeluje do 30.06.2024.

Suhlasom sa urcuju tieto podmienky

1. PoZiadat o uZivanie stredného zdroja znedistovania ovzdusia pred skonéenim skiSobnej prevadzky po
vykonanej zmene. KZiadostije potrebné predloZit spravu z opravneného merania hodndt emisnych veli€in na
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preukazanie dodrzania emisnych limitov pre kaZzdé miesto organizovaného vypustania emisii do vonkajsieho
ovzdusia podla platnych pravnych predpisov na ochranu ovzdusia.

2. Uréit meracie miesta a priruby pre potreby merania v zmysle platnych predpisov. )
3. Kazda zmena v technologii s vplyvom na mnozstvo a zloZenie emisii do ovzdusia podlieha  sihlasu organu
ochrany ovzdusia.

0Oddvodnenie
Listom €. SHE-151/2023 JBU zo diia 23.06.2023 poZiadal prevadzkovatel Bekaert Slovakia s.r.o., Velko(lanska
cesta 1332, 925 21 Sladkovicovo, IC0: 36045161, v zastiipeni splnomocnenym Mgr. Richardom Stolarikom, Okresny
Urad Galanta, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie o vydanie sihlasu na do¢asné uzivanie technologickych
zariadeni casti stredného zdroja znecist'ovania ovzdusia Splietacie stroje kordov, v areali spoloénosti Bekaert
Slovakia s.r.o., VelkoUlanska cesta 1332, 925 21 Sladkovi€ovo, na skiSobnl prevadzku po vykonanych zmenach.

Stroje budl splietat jednotlivé droty do kordov, €o je kane&ny produkt. Vstupnou surovinou budii ocelové drdty.
Odsavanie od strojov bude zabezpeéené prostrednictvom existujicich vzduchotechnickych jednotiek a vyduchov
podla ich umiestnenia.

Pri splietani sa bude od strojov odséavat horlci vzduch, s ktorym bud( z4rovef odsavané aj Glomky drdtu a prach.
Vzdusnina bude odsavana a vyplstana do komunalneho ovzdusia nasledovne:

Cislo vyduchu Cislo stroja Rada stroja Celkové mnozstvo strojov napajenych na vyduch Emitované znecistujlce
latky Vyska vypustania [mm] Priemer vyp(sStania [mm] Identifikacia zmeny

V12 BF 4015 ROW 4000A 14 TZL, Cu, Zn 7 720 710 + 1 novy stroj

BF 4016 az 4028 ROW 40008

V13 BF 5015 ROW 5000A 14 TZL, Cu, Zn7 720 710 Zmena typu strojov
BF 5016 aZ 5028 ROW 5000B
V30 BFM 33003 aZ 33012 10 TZL, Cu, Zn 9 880 710 Zmena typu strojov
- 5 ks BF

. +3ks BFM
V32
BFM 34002 az 34012 ROW 34000 11 TZL, Cu, Zn 10 020 710 - 1 stroj
V34/1
V34/2 BFI 16001 aZ 16022 ROW 16000 22 TZL, Cu, Zn 9 620 1120 + 2 nové stroje
BFI 17017 aZz 17022 ROW 17000 6 TZL, Cu, Zn Bez zmeny
BFI 18017 az 18018 ROW 18000 2 TZL, Cu, Zn Bez zmeny
BOI19010 aZ 19022 ROW 19000 13 TZL, Cu, Zn Bez zmeny
V37 BF 4060 az 4066 ROW 4000D 7 TZL, Cu, Zn 7 500 710 - 1 stroj

Odsavanie znecisteného vzduchu od danych strojov budii zabez pecovat odsavacie ventilatory. Technolégia bude
napojena cez odtahové vertikaly opatrené regulacnymi klapkami na servopohon a protipoZiarnymi klapkami na
hlavné zberné potrubia. Odpadovy vzduch bude prechadzat cez filtraéni komoru s filtrom do komunéalneho
prostredia.

Emisie

Z hladiska ochrany ovzdu3ia sa z vyduchov po zmene budi odvadzat do okolitého ovzdusia nasledovné
znecistujlce latky:

TZL, Cu, Zn.

Dodrziavanie emisnych limitov, technickych poZiadaviek a vieobecnych podmienok previadzkovania

Pre znedistujlce latky platia emisné limity a podmienky ich platnosti v prilohe €. 3, bod 1. TZL, 1.3 skupina, novy
zdroj a v prilohe €. 3, bod I. TZL, 2.3 skupina, novy zdroj vyhl. Ministerstva zivotného prostredia Slovenskej
republiky ¢. 410/2012 Z.z., ktorou sa vykonavajl niektoré ustanovenia zakona o ovzdusiv zneni neskorsich
predpisov.

Sthlas podla § 17 ods. 1 pism. ¢) zakona €. 137/2010 Z.z. o ovzduii v zneni neskoriich predpisov na povolenie
zmien na technologickych zariadeniach ¢asti stredného zdroja znecistovania ovzdusia Splietacie stroje kordov, v
areali spolocnosti Bekaert Slovakia s.r.o., Velkoulanska cesta 1332, 925 21 Sladkovicovo, vydal Okresny irad
Galanta, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie rozhodnutim &. OU-GA-OSZP-2023/008435 zo diha 30.05.2023.

Okresny Grad Galanta, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie po presk{imanf predloZenych podkladov rozhodol
tak, ako je to uvedené vo vyrokovej astitohto rozhodnutia.

Ziadatel nemal v konani Ziadne namietky a nepredloZil Ziadne vyjadrenia k padkladom rozhadnutia.
Ziadatel zaplatil spravny poplatok E - kolkom v hodnote 5 Eur.

V'§ 15 ods. 1zékona €. 137/2010 Z.z. o ovzdusi v zneni neskorsich predpisov sl ustanovené povinnosti
prevadzkovatela zdroja zne€istovania ovzduiia, ktoré treba plnit a z ktarych upozorfiujeme najmé na

- § 15 ods.1 pism. a) - uvadzat do prevadzky a prevadzkovat stacionarne zdroje v silade s dokumentéciou a s
podmienkami uréenymi okresnym Oradom podla tohto zakona, alebo s podmienkami na ochranu ovzdusia
uréenymi spravnym organom v integrovanom povolovani,

- § 15 ods.1 pism. e) - oznamovat' okresnému tradu kaZdoroéne do 15. februdra ustanovené (daje o staciondrnom
zdroji, emisiach, dodrziavani emisnych limitov, technickych poZiadaviek a podmienok prevadzkovania a emisnych
kvét za uplynuly kalendarny rek do Narodného emisného informacného systému ustanovenym spdsobom a na
poziadanie poskytovat' organom ochrany ovzdusia aj d'aldie Gdaje o stacionédrnom zdrojia o jeho prevadzke,

- § 15 ods.1 pism. u) - viest’ prevadzkovii evidenciu o stacionarnych zdrojoch ustanovenym sposobom a spdsobom
urcenym okresnym Uradom alebo spravnym organom v integrovanom povolovani.
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Poucenie
Podla § 53 a 54 zakona €. 71/1967 Zb. o spravnom konani v zneni neskorSich predpisov proti tomutoe rozhodnutiu
mozno podat advolanie v lehote 15 dniodo dia jeho dorucenia na Okresny drad Galanta, odbor starostlivosti o
Zivotné prostredie, Nova Doba 1408/31, 924 36 Galanta. Toto rozhodnutie je preskimatelné sidom po vyCerpani
riadneho opravného prostriedku. ’

Ing. Timea Okruhlicova
vedica odboru

Informativna poznamka - tento dokument bol vytvoreny elektronicky organom verejnej moci
ICO: 00151866 Sufix: 10001

Dorucuje sa
Bekaert Slovakia, s.r.0., VelkoOlanska cesta 1332, 925 21 Sladkavi€ovo, Slovenska republika
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